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Inledning

Syfte

Denna handbok dr tinkt som en idégivare vid forsta start av Pyramid MPL/MPS, d& man beslutar om arbetsme-
toder och stiller in programmets parametrar och egenskaper. Dérfor dr det viktigt att vilja ritt instéllningar och
arbetsgang. Handboken presenterar de olika rutinerna och ger exempel pé ett antal typfall. Med utgdngspunkt i
dessa floden i typfallen kan varje anvindare sjilv modifiera dessa till att passa just sin specifika arbetsgang.
Handboken kan dven fortlopande anvindas som referens for arbetsgéngen.

Indelning
Handboken ir indelad i féljande huvudavsnitt:

Inledning beskriver grundlaggande begrepp inom Pyramid MPS.

Egenskaper beskriver installning av egenskaper for Pyramid MPS.

Beredning beskriver forarbetet med registerupplagg och struktur uppbyggnad.
Produktion beskriver planering, behovsanalys och rapportering.

Kalkylering ger en fordjupning i priskalkyleringen vilken redan kortfattat

beskrivits i avsnittet registerupplaggning.
Bokforing behandlar kostnadsbokforing, lagervardering och PIA (Prod.i arbete).

Legotillverkning beskriver extern bearbetning i Pyramid MPS.

Typfall beskriver flodet genom olika rutiner for ett antal typiska foretag.
Dokument beskriver de olika blanketter och listor som finns tillgangliga i MPS.
Pyramid MPS

Pyramid MPS ar avsedd for sma till medelstora foretag med 5 - 150 anstillda. Ibland anvédnds en enklare variant
av MPS, kallad MPL. D4 ingér inte maskiner, verktyg, resursgrupper, kapacitet och beldggning. Dessutom finns
dé bara tvd dokument, verkstadsorder och tillv.plocklista.

Pyramid MPS kan integreras med modulerna Order/Lager/Inkdp, Projekt, Leverantorsreskontra, Flerlager,
Lagerplats/Batch, Serienummer/Serviceorder, Inventarier, CRM och Tidrapportering.

Tillverkande foretag
Tillverkande foretag kan vara av olika slag, namligen bearbetande, sammansittande eller blandande. Exempel pd
bearbetande kan vara mekaniska verkstider, ssmmansittande kan vara t.ex. montering av elektronik och blan-
dande kan handla om kemi, t.ex. harschampo, drycker, firg eller plast.

Ett tillverkande foretag har ett antal funktioner eller avdelningar. Férutom tillverkning (produktion), kan
det finnas forsiljning, lager och inkop.
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Grundldggande begrepp
MPS

Material- och produktionsstyrning.

MPL
En mindre, forenklad version av MPS som saknar maskiner, verktyg, resursgrupper, kapacitet och beliggning,
korplan, kassation, legohantering, operationsrapportering och som har ett mindre antal blanketter tillgingliga.

TO
Tillverkningsorder.
Produkt

En produkt bestar av andra produkter, material och/eller operationer. Produkt kallas ibland struktur.

Material | Material | | Operation |

En enkel produkt bestdende  En produkt som bestar av bade ett
av bara ett material. material och en operation.

Halvfabrikat

Halvfabrikat 4r en produkt som ingér i en annan produkt. Halvfabrikatet kan antingen fysiskt tillverkas pa en
egen TO och lidggas pa lager, eller vara fiktivt, dvs. ha kategori P i strukturen. I det senare fallet bryts det i struktu-
ren sd att de ingdende delarna syns i TO och dess plocklista. Ingen rapportering sker dd pd halvfabrikatet.

[
|Ha|vfabrikat| | Material | | Operation

| Material | | Operation |

Produkt som forutom av ett material och en
operation ocksa bestar av ett halvfabrikat, vilket i sin
tur ar en produkt och bestar av ett material och en
operation.

Kategori

Artiklar dr av kategori 1, lagerford; kategori 2, ej lagerford; eller 3, tider (operationer). Kategori 4 anvands ej vid
tillverkning. Halvfabrikat 4r antingen kategori 1 eller 2 i artikelregistret och kan dé de ingar i en produkt vara
antingen detta eller P. Om de 4r P bryts de i TO till sina bestdndsdelar. De kan dé sigas vara fiktiva produkter.

Inképsanmodan
Post i ett register for anmodan. Denna post kan vara skapad av TO och omvandlas av inkopsavdelningen till
inkopsorder.

Startvecka
Startvecka dr den tidpunkt da tillverkningen ska starta. 4 siffror anger vecka, 5 siffror anger vecka + dag. Behov av
material samt beldggning hinfors till denna tidpunkt.

Fardigvecka

Fardigvecka dr den tidpunkt d4 tillverkningen berdknas vara firdig. 4 siffror anger vecka, 5 siffror anger vecka +
dag. Vid denna tidpunkt beriknas firdiga produkter inlevereras till lagret och vara tillgangliga f6r forsiljning och
leverans till kund.

obs! Startvecka+dag och fardigvecka+dag finns aven pd radniva och satts pa operationerna vid planeringen. Tillhérande materialrader
(material kopplat till operation) far dd samma startvecka+dag och fardigvecka+dag som operationen.
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Flodet i foretaget vid tillverkning mot lager

1. Konstruktion bereder nya produkter,
véljer komponenter och bygger struk-
tur. Befintliga prc?'dukter och artiklar 2. Produktion ska tillverka produk-
underhalles fortlépande. .
ten enligt behov eller prognoser.
TO registreras, dvs. planeras in.

3. Inkép bestéller fortlépande
material efter behovsanalys eller
inképsanmodan.

6. Produktion tillverkar och levererar den férdiga produkten till vart lager.

10
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Flodet i foretaget fran kundorder till leverans

1. Kunden bestaéller en produkt av
var férséljningsavdelning.

2. Férs.avd. ber lagret att
leverera produkten till
kunden, men férst maste
den tillverkas.

3. Konstruktion bereder nya pro-
dukter, vdljer komponenter och
bygger struktur.

4. Produktion ska tillverka produk-
ten. Visst material saknas i lagret.

5. Inképsavdelningen bestéller
saknade material till produkten.

7. Produktion tar ut material
fran vart lager.

8. Produktion tillverkar och levererar den fardiga produkten
till vart lager.

9. Produkten levereras ut fran vart
lager, fér transport till kunden

"
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Forsaljning
Forsaljningsavdelningens mal 4r att sdlja produkterna vi tillverkar. Vilka produkter som ska siljas och
vilket forsiljningspris som dessa ska ha, bestdms vanligen av denna avdelning.

Produktion
Tillverkningsavdelningen (dven benamnd produktion eller verkstad) ska tillverka dessa produkter.

Tillverkning mot lager
Om tillverkningen gérs mot budget eller prognos, siger vi att vi tillverkar mot lager, sk. lagerstyrd till-
verkning.

Tillverkning mot kundorder
Tillverkning kan dven ske mot specifika kundorder. Da séger vi att vi har kundorderstyrd tillverkning.
Forsaljningsavdelningen kan vid ordertecknandet automatiskt skapa tillverkningsorder om sd 6nskas.

Inkép

Inkopsavdelningen ska se till att material och komponenter finns hemma i lager vid tillverknings eller
operationsstarten. Som beslutsunderlag anvander vi behovsanalys, bristlistor och/eller inkopsforslag for
att se till att material och komponenter som normalt finns i lager, inte understiger bestillningspunkten.
Vissa material och komponenter kops bara hem till registrerade TO. I dessa fall kan vi kopa hem enligt
normal behovsanalys i de fall TO:n har reserverat ingdende material, annars kan vi analysera behovet
tidsfordelat med hjilp av 470 Behovsanalys eller listan Saldoprognos. Det ér dven mojligt att 1ata TO
generera inkopsanmodan.

Konstruktion

For att forbereda tillverkningen av en produkt, konstruerar vi den forst. Detta beredningsarbete utfors
av konstruktionsavdelningen. I detta arbete ingar att vilja limpliga komponenter.

Material- och komponentval gérs i samrad med inkdpsavdelningen. Konstruktoren viljer kanske kom-
ponenter ur teknisk aspekt, medan inkdpsavdelningen vill ligga inkdpsekonomiska aspekter pa valet.
Ibland skéts inkopen av produktionsavdelningen. Granserna mellan konstruktion, inkép och produk-
tion kan alltsa vara ganska flytande. Beredningen infor produktion beskrivs narmare i det egna avsnit-
tet Beredning.

Enhet

Med enhet avses den lagerenhet, t.ex. timmar, meter, stycken eller kilo som artikeln saldohanteras i.
Enheter ldggs upp i rutin 810. Artikeln hanteras i denna enhet under hela flédet genom lagerhantering
och tillverkning.

Enda undantaget 4r vid inkop och inleverans. D4 kan artikeln hanteras enligt den inképsenhet som da
ar upplagd p4 artikeln i artikelregistret. Omrikning kan da ske mellan inkopsenhet och lagerenhet.

I artikelregistret kan anges “antal per kolli” for att berdkna hur ménga kollin det blir och for att styra
antal etiketter.

12
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Registerupplaggning
Vi behover forst ligga upp en del grunduppgifter. Vissa register 4r nodvindiga, andra rekommenderas
och resterande 4r valfria.

Rutin Register Anmaérkning

6512 Resursgrupper om belaggning ska anvandas

710 Artiklar

580 Tillv.typer

791 Egenskaper Pyramid - Produkter

791 Egenskaper Pyramid - Tillverkning

710 Operationer

570 Produkter

721 Personal om rapportering ska goéras per signatur

Nédvéndiga register

Rutin Register Anmérkning

810 Enheter

784 Artikeltyper

780 Blankettset

781 Projekttyper om kundorder ska generera TO
581 Tillverkningsstatus

582 Produktstatus

6513 Fridagar

Rekommenderade register

Rutin

Register Anmaérkning

6570
6571
6510
6511
6572

Maskintyper

Verktygstyper

Maskiner

Verktyg

Avbrottskoder behovs for avbrottsrapportering

Register, valfria att anvédnda

Artiklar

Till grund f6r produktberedningen ligger ett artikelregister. Bade produkter, halvfabrikat, material och
operationer ska ldggas upp i artikelregistret. Viktigt 4r att fatta beslut om hur artikelnummer ska byggas
upp, liksom hur artiklar ska grupperas i artikeltyper.

Genom att vilja lampliga artikelkoder (nummer) blir det ofta littare att kidnna igen olika detaljer.
Med sokstudior kan vi gora avancerade sokningar pa kombinationer av valfria filt och 4r alltsd inte
beroende av att soka med artikelkoden. Artikelkoden kan besta av bade bokstdver och siffror. Det
finns fyra kategorier av artiklar.

1
2
3
4

Lagerforda

Ej lagerférda
Tider/operationer
Ovriga kostnader

Eftersom vér produktion arbetar mot lagret bdde vad det giller material och firdiga produkter sitter vi
lampligen kategori 1 pa dessa. Aven kategori 2 kan anvéindas, men d4 riknas inte saldo i lagret vilket vi
behover for att analysera brist. Kategori 3 anvinds for tider/operationer och bor ha enhet timmar. Kate-

gori 4 anvinds inte i MPS

13
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I artikelregistret sitts ocksd kostnader (inkopspriser och kalkylpriser) och forsiljningspriser. P&
material och operationer som vi inte séljer behdvs bara kostnad. P produkter som vi sdljer behovs
forsiljningspris, men inkdpspris och kalkylpris kan beriknas frén ingdende detaljer med hjilp av
priskalkyleringsrutinen i 571. Halvfabrikat behover forsiljningspris och kostnad i de fall de siljs som
reservdelar. I de fall de férekommer i lagret ska de ha atminstone kostnad for lagervarderingen. Halvfa-
brikat av kategori P férekommer inte rent fysiskt och behover darfor varken kostnad eller forsiljnings-
pris.

Artikeltyper
Genom att gruppera artiklarna med hjilp av begreppet artikeltyp, kan vi underlitta selektering vid
utskrift. Vi kan dven fa standardvirden for vissa filt, foreslagna fran artikeltypsregistret. Det 4r alltsd
lampligt att forst lagga upp artikeltyperna innan vi borjar registrera artiklarna.

Vi registrerar dérefter material, tider, halvfabrikat och firdiga produkter i artikelregistret. Sedan
registrerar vi i produktregistret vad halvfabrikaten bestdr av. Vi arbetar oss nedifrdn och upp i struk-
turen och slutar med att registrera den fardiga produkten.

Kalkyltyper
Detta dr ett alternativt sitt att gruppera artiklar och finns som urvalsbegrepp pé médnga artikellistor.
Vissa kalkyllistor kan dven sorteras , grupperas och ge delsummor per kalkyltyp.

Operationer
Operationer dr detsamma som tider eller arbetsmoment. Dessa ska ha en kod, en benamning och en
kostnad, samt dven kopplas till resursgrupp som ska beldggas, se nedan. Alla operationer ligger viin i
artikelregistret med kategori 3. Normalt dr enheten timmar. Pa produkt- och tillverkningsrader anvin-
der vi timmar och decimaldelar dérav.

Beldggningen gors med hjilp av operationer. Darfor bor varje operation knytas till en resursgrupp
i rutin 710 Registervérd artiklar. Operationens timpris sitts ocksé i denna rutin.

Produkter

Produkter ldggs forst upp i artikelregistret och dérefter i produktregistret. I artikelregistret anges pro-
duktens artikeldata, sisom artikelkod, bendmning, kategori, enhet, forséljningspriser etc. I produktre-
gistret anger vi vad produkten bestdr av.

Vid registrering av ny produkt kan vi himta en befintlig produkt som mall och direfter dndra, ta
bort och ldgga till komponenter.

Till vér hjilp har vi under arbetets ging mojligheter att soka efter artiklar och produkter dven om
vi inte vet hela artikelkoden eller bendmningen. Observera att vid arbete med produkter i rutin 570,
kan vi soka bade i produktregistret och i artikelregistret. Vi har dven hjilp av ett antal listor, t.ex.
Bestar av-lista och Artikellista.

Genom att vi grupperat artiklarna och dven produkterna i artikeltyper, 4r det mojligt att ta ut lis-
torna for de olika grupperna. Vi kan naturligtvis i listorna, dven gora urval pa intervall av artikelko-
der. Bestar av-listan kan presenteras pd olika sitt genom att via egenskaper ange hur brytningen ska
ske.

Priskalkylering

Nir vi registrerade material och arbetstider i artikelregistret satte vi inkopspris pa dessa. Detta gene-
rerar kalkylpris vilket dr var kostnad som ligger till grund nér vi ska berdkna tickningsbidraget. P4
halvfabrikaten behover vi inget pris, sdvida vi inte vill silja dem som reservdelar eller tillbehor. I sé fall
behover vi till att borja med ett forsiljningspris pd samma sitt som pé firdiga produkter. Vid registre-
ring av produkter kan Pyramid gora en priskalkylering och dven om s& 6nskas uppdatera den firdiga
produktens pris i artikelregistret.

Vi kan éven priskalkylera i rutin 571 genom att ldta Pyramid summera kalkylpriset pa material
och operationer. Inkopspriset, lagerpriset, baspriset eller grundpriset kan istéllet anvindas om sd
Onskas.

Vi kan gora procentpéslag for material, operationer och AFFO (Affirsomkostnader). Vi fir d& som
resultat fram ett forslag pd ett kalkylerat pris f6r den firdiga produkten. Detta kan vi sedan dverfora
till artikelregistrets priser. P4 samma sétt kan vi kalkylera fram pris pd halvfabrikaten.

Vid uppdateringen kan vi vilja om vi ska uppdatera baspriset, inkopspriset eller grundpriset. Vi
kan vid uppdateringen vilja vilka priser som maste raknas om. Vi kan t.ex. uppdatera inkopspriset
och lata grundpriset vara oférandrat. D& maste TB/Paslag automatiskt omriknas. Det finns 6 olika
kombinationer f6r hur denna uppdatering ska ske.

14
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Prisuppdateringsmetoder

Utan fast inkoépsrbatt

Metod 1 2 3 4 5 6
Baspris U U

Inképsrabatt B B

Ink6pspris B B U u

Kalkylpris B B B B

Paslag %/TB % B B B
Grundpris B B U

Med fast inkopsrbatt

Metod 1 2 3 4 5 6
Baspris U u B

Inkdpsrabatt

Ink&pspris B B U u

Kalkylpris B B B B

Paslag %/TB % B B B
Grundpris B B U

U = Uppdateras fran kalkyleringen.

B = Berdknas baserat pa uppdaterade vérden.

Anm. Pa bildskdrmen utmaérks vdrden som uppdateras med en réd prick och
varden som justeras automatiskt med en bla.

Med eller utan fast inkopsrabatt styrs fran 791 Egenskaper lager/inkop.Metod 6 uppdaterar inte artikel-
registret, utan endast produktens kalkylpriser, dvs. material och operationer, samt eventuella procent-
satser fran kalkyleringen. For en djupare studie av kalkylering rekommenderas avsnittet Priskalkylering.

Maskiner

Vi registrerar maskinerna i maskinregistret. Om vi har inventariemodulen installerad kommer flera
uppgifter att integreras med denna. For belidggningsplaneringen dr den viktigaste uppgiften kapacite-
ten i tim/vecka. Det kan vara limpligt att indela maskinerna i maskintyper, t.ex. lackeringsrobotar eller
svetsar. Vi borjar ddrfor med att ligga upp maskintypsregistret forst. Det dr dock inte ngdvindigt att
registrera maskintyper, utan vi kan ange ’blankt’ virde i maskinregistret.

Resursgrupper

Det dr resursgruppen som har kapacitet och det dr den som kan belidggas. Resursgruppens kapacitet
kan vara fast angivet eller berdknas som summan av kapacitet for ingdende maskiner eller personal.
Vi har kanske flera likvardiga maskiner. De 4r dock sinsemellan olika, t.ex. anskaffade olika &r och
till olika pris. Aven kapaciteten kan vara olika. Ur planeringssynpunkt dr det dock ointressant vilken
enskild maskin vi kor operationen i.

Planering p4 enskild maskin skulle kunna medféra ett merarbete med att planera om och flytta
operationerna mellan egentligen likvardiga maskiner.

Vi skapar dirfor en resursgrupp (maskingrupp) av flera likadana maskiner. Vi anger kapaciteten
antingen direkt for hela gruppen, eller later programmet summera de ingdende maskinernas kapacitet.En
resursgrupp kan som minst besta av en enda maskin. P4 samma sitt som flera maskiner bildar en resurs-
grupp, kan ett antal personer bilda en resursgrupp. Teoretiskt sett skulle en viss resursgrupp kunna besta
av bade maskiner och personal. Man skulle t.ex. kunna gora en resursgrupp av tvd maskiner och deras
operator. Normalt bér man undvika denna mix och istéllet ha maskiner och operatérer i olika resurs-
grupper.

Verktyg
I vér tillverkning har vi speciella verktyg som ska anvindas vid vissa operationer i vissa produkter.
Liksom maskiner kan indelas i maskintyper kan vi indela verktyg i verktygstyper.

Personal

Vi anger vilken resursgrupp varje person tillhor. Observera att i resursgruppsregistret ovan har vi tva
typer av resursgrupper, maskingrupper och operationsgrupper. Personal ska normalt ingd i operations-

grupper.
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Avbrott

Vi kan for en tillverkningsorder registrera avbrott. For detta lagger vi forst upp ett antal avbrotts-
koder, t.ex. verktygsbyte. Vi rapporterar sedan pa tillverkningsordern att det varit stopp, anledning
(avbrottskod), datum, signatur, maskin och antal timmar.

Fridagar

Vissa veckor finns helger och klamdagar. Semesterstangningen paverkar kapaciteten under vissa veckor.
Vi behover alltsd kunna ta hdnsyn till att kapaciteten 4r ldgre 4n beraknat vissa dagar under aret. Vi

kan ange dels for hela foretaget, dels for speciella resursgrupper. Hansyn tas da till detta nér tillganglig
kapacitet berdknas.

Texter

Det finns behov av att skriva ut instruktioner och anvisningar vid manga olika tillfillen inom produk-
tionen. Eftersom vi har ett antal olika produktionsdokument kan vi f& de olika texterna utskrivna pd
dessa. Vi kan skriva in texter pd artiklar (material och operationer), produkter, produktrader, maski-
ner, verktyg, tillverkningsordrar och tillv.orderrader. Texterna kan vara avsedda som kommentar/info,
instruktion, textblock pa blanketter eller textrader pa blanketter.

I blankettset definierar vi for varje dokument fran vilka register text ska hamtas. Vid utskrift av
t.ex. tillv.plocklista kan vi for ett visst material fd text utskriven antingen frén artikelregistret eller
fran tillverkningsordern. Texter fran produkten didremot, kopieras till tillverkningsordern vid TO-
registreringen.

Maéjliga kombinationer texter/dokument

Dokument Artikel Prod.huv Prod.rad Tillv.huv Tillv.rad Maskin Verktyg
Verkstadsorder Ja

Plocklista MPL B Ja B

Produktkort Ja

Op.kort B B Ja Ja
Féljekort op. B Ja B Ja Ja
Materialkort B B

Foljekort mtrl B Ja B

Bestar av-kort B P Ja B

Inkdpskort

Produktetikett

B = styrs av egenskap i 780 Blankettset.

P = ja, om produkten visas enligt egenskap i 780 Blankettset.

Anm. Textblock i produkthuvudet kopieras till TO-huvudet vid TO-registrering.
Inképskort och produktetikett saknar méjlighet att skriva ut textblock.
Texterna kan &ven skrivas ut pa listor.

Grupp- och legodokument har samma textegenskaper som de grundformat de bygger pa.

Textrader fran kundorder
Textrader frin kundorder kan automatiskt kopieras till tillverkningshuvudets textblock och skrivas ut
pé tillverkningsblanketterna.
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Fortlopande underhall

Forsiljnings- och beredningsavdelningarna underhaller sina respektive priser fortlopande. Material-
priser kan foridndras pé grund av inflation och valutakurser; forindringar i l6nekostnader férhandlas
vanligen fram varje ar och forsiljningpriset pd den firdiga produkten behover justeras pa grund av
marknadsmissiga skil. Med priskalkyleringen kan vi kalkylera med olika paslag redan innan vi éndrat
priserna i artikelregistret.

Dessutom kommer vi att vilja byta ut vissa komponenter mot nya billigare eller bittre. Att ligga
upp nya artiklar i artikelregistret véllar inga problem, ej heller att prissitta dem. Diremot skulle det
kunna bli svért att hitta alla stillen dar artikeln, som ska ersittas, férekommer i de olika produkterna
och halvfabrikaten.

Ingar i-analys
Till var hjalp har vi dé en rutin for ingdr i-analys. Denna kan inte bara hitta vilka produkter en viss arti-
kel ingdr i, utan dven utféra utbytet i produktregistret.

Ett annat sdtt att hitta vilka produkter en komponent ingdr i, 4r att skriva ut ingdr i-listan. Vi kan
dock inte dir gora utbyte av ingdende komponenter. Artikelcentral och produktcentral har flikar for
ingar i. Dér visas i vilka produkter som artikeln eller halvfabrikatet ingar i.

Produktstatus

Artiklar som ir eller ska bli produkter, marks med en produktstatus som indikerar om den ir t.ex. bli-
vande produkt, aktiv produkt etc. Statustabellen bygger vi sjilv upp i rutin 582. I artikelregistret kan vi
dessutom marka ut artiklar som 4r utgdende eller avregistrerade, med en kod i artikelstatusfaltet.

Produktstatus Sparrkod TO Sparrkod kundorder

0 Blivande produkt 2 Sparr

1 Under beredning 1 Varning

2 Aktiv

9 Utgatt 2 Sparr 2 Sparr

Exempel pa produktstatuskoder upplagda i rutin 582.

Lathund for registeruppldaggning

Rutin Register Krav Anmarkning

810 Enheter rekommenderas

784 Artikeltyper rekommenderas

6512 Resursgrupper  noédvandigt

710 Artiklar nodvandigt

780 Blankettset rekommenderas

580 Tillv.typer nodvandigt

581 Tillv.status rekommenderas

582 Produktstatus rekommenderas

791 Egenskaper nodvandigt produkter, tillverkning och planering
710 Op.koder nodvandigt

570 Produkter nodvandigt

571 Priskalkylering  valfritt

6513 Fridagar rekommenderas

6570 Maskintyper valfritt

6510 Maskiner valfritt

6571 Verktygstyper valfritt

6511 Verktyg valfritt

721 Personal nodvandigt om rapportering ska goras per sign.
6572 Avbrottskoder  valfritt behovs for avbrottsrapportering
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Egenskaper

Egenskaper for produkter, planering, och tillverkning stills in i rutin 791 Egenskaper Pyramid. Till-
verkningen styrs dven av egenskaper i rutin 580 Tillverkningstyp, 581 Tillverkningsstatus och 582 Pro-
duktstatus.

Egenskaper produkter

TIPS!

Produkter

Produktstatus
Anger vilken produktstatus en ny produkt far vid registrering.

Kategorimetod for produkt
Beskriver vilken kategori halvfabrikat ska fé i strukturen, P eller enligt artikelregistret.

Beredning

Standarvirde for att generera automatiska TO for halvfabrikat som ej dr kat P. Vi kan vilja att lata
programmet fréga efter antal for att skapa under-TO, att automatiskt skapa under-TO med antal som
matchar antalet i huvud-TO:n eller ingen automatisk under-TO. Vid antalsfraga foreslar program-
met antalet enligt huvud-TO, men vi kan manuellt ange annat. Hinsyn tas ej till ev. lagersaldon eller
bestillningar. Om vi anger 0 som antal eller klickar pa knappen "Nista produkt”, skapas ingen TO for
detta halvfabrikat.

Material kopplat till operation
Ger mojlighet att vid nyregistrering av produktrader fi efterféljande materialrader att automatiskt
kopplas till ndrmast foregdende operation.

Sokvag ritningar
Anger sokvigen till den mapp dér ritningar och andra externa dokument ar lagrade. Dessa dokument
kan 6ppnas i 8050 Produktcentral och 8051 Tillverkningscentral, samt skrivas ut styrt av blankettset.

Egenskaper operation

Standardvirden som foreslas vid nyregistrering av operationsrader.

”Plocklista” avgdr om operation ska kunna skrivas ut pa plocklistan. For att operation ska skrivas ut
krivs att egenskapen ér aktiv pd TO-raden (dit den kopieras frén produktraden) och att egenskapen
”Visa operationer” dr aktiv pa plocklistan i blankettsetet.

” Automatiska uttag” avgor om en operation ska kunna rapporteras automatiskt vid uttag. Automatisk
operationsrapportering gor att rapporterat antal timmar per operation blir samma som budgeterat,
dvs. efterkalkyl = forkalkyl for dessa operationsrader. For att detta ska ske krivs att egenskapen ”Uttag”
ar aktiv pd TO-raden (dit den kopieras fran produktraden) och att *Uttag av tid vid totaluttag” eller
“Plocklista - uttag” dr aktiv i 791 Egenskaper tillverkning.

Produktlistor

Bryt till niva
Anger hur manga nivaer brytning ska ske. Max-varde dr 10.

Bryt lagerartiklar

Medfor att halvfabrikat som ar kat 1 eller 2 kommer att betraktas som P vid brytningen.

Dessa egenskaper anvinds i Bestdr av-listor och Produktkalkyl i rutin 8020. Egenskaperna kan dndras
tillfalligt i utskriftsbestillningsdialogen i rutin 8020.

Kategorimetod for produkt kan stallas in for att ge olika standardvérde for kat 1- och 2-artiklar. Egenskaper operation,
Automatiska uttag, kan anvéndas for uttag om vi inte rapporterar tider/operationer, for att efterkalkylen inte ska bli alltfor
missvisande. Tider/operationer kommer da att tas ut enligt forkalkylen, vilket ger en béattre efterkalkyl. Kraver egenskapen
Uttag aktiverad pa operationsraden, men dven egenskapen Uttag av tid vid totaluttag aktiverad i rutin 791.
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TIPS!

Prisjusteringsmetod
Standardvirde for vilket/vilka priser i artikelregistret som ska uppdateras/beriknas.

Priskalkylering

Paslag-% material
Standardvirde f6r materialpdslag. Detta péslag gors for artiklar med kategori 1 och 2.

Paslag-% operationer
Standardvirde for operationer. Operationer &r artiklar med kategori 3.

Paslag-% affo

Standardvirde for affo-péslag (affirsomkostnader). Detta péslag berdknas pa summan av material- och
operationspdslag i kronor.

Kalkylering fran pris

Vilket pris som standardmissigt ska anvindas vid kalkylering.

Bryt lagerartiklar

Standardvirde for om brytning av halvfabrikat (lagerartiklar) av kategori = 1 eller 2, ska goras vid pris-
kalkylering.

Avrunda
Anger avrundningsmetod vid prisuppdateringen.

Spara procentsatser i produkt

Anger om péslagsprocentsatserna ska sparas i produkthuvudet.

Vid priskalkylering i rutin 570 eller TO-centralen, anvinds dessa virden/egenskaper. Vid priskalkyle-
ring i rutin 571 foreslds dessa som standardvirden, men andra virden/egenskaper kan anges.

Ofta nér vi dndrar ndgon egenskap, t.ex. uttag av tid vid totaluttag, kravs ocksa en férandring av motsvarande egenskap pa
produktraderna. Anvand rutin 573 Uppdatera produkter.
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Egenskaper tillverkning

OBS!

Registrering

Tillverkningstyp
Standard tillverkningstyp som foreslas vid TO-registrering i 510. Tillverkningstyp kan dven anges pa
produkt och da prioriteras den.

Lager

Standardlager for tillverkning om flerlagermodulen ir installerad. Anvinds for inleverans av firdiga
produkter och halvfabrikat och for uttag av material och halvfabrikat. Lager kan dven anges pa tillverk-
ningstypen. Vid registrering av TO anvinds i férsta hand lager fran tillverkningstypen. Om lager ej dr
ifyllt ddr, anvinds det generella lagret fran Egenskaper tillverkning.

Textrader fran kundorder
“Textrader fran kundorder” medfor att textrader i kundordern kopieras till TO som "textblock tillverk-
ningsblanketter”. Textraderna i kundordern ska folja omedelbart efter artikelraden som skapar TO.

Endast textrader som foljer omedelbart efter produkten i kundordern, kopieras ver pa detta satt.

Plocklista

Reservation/uttag
Anger om reservation, uttag eller ingetdera ska ske vid plocklistutskrift. Kriver att motsvarande egen-
skap dr aktiv pd TO-raden (sitts dér frén produktraden).

Rapportering

Kostnad vid uttag
Anger vilket prisfilt som ska anviindas fér uttagstransaktionens kostnad.
Mojliga alternativ ar:

Aktuellt lagerpris

Aktuellt kalkylpris

Lagerpris + omkostnader

Kalkylpris i tillverkningsrad

Makulera rest vid uttag
Standardvirde for hur rest ska hanteras. Aktiv egenskap gor att rest foreslds till noll vid deluttag. Egen-
skap kan tillfilligt dndras vid varje rapportering.

Tillat totaluttag efter deluttag

Hir styrs mojlighet att gora totaluttag efter tidigare deluttag. Om egenskapen ir Ja sker totaluttag dven
for tillverkningsrader dér deluttag tidigare har gjorts. Om egenskapen ar Nej sker inget totaluttag av
rader dir deluttag har gjorts tidigare.

EXEMPEL:

Antag att vi ska ta ut 10 st. falgar for en viss TO. Vi gor forst ett deluttag pa 4 st. och fér da rest 6 st. Darefter gor vi totaluttag
for TO:n.

Om egenskapen Tillat totaluttag efter deluttag r aktiv tas resten, dvs. ytterligare 6 st. ut; annars sker uttag endast for de
rader dar inget uttag tidigare gjorts. Vi kommer alltsa inte att ta ut ytterligare falgar. Detta ger oss méjlighet att rapportera
avvikande rader i sin helhet och 6vriga rader med automatik/totaluttag.
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OBS!

OBS!

Uttag av tid vid totaluttag
Gor att man kan fi automatisk rapportering av tider i de fall man inte anvinder tidrapportering eller
tidrapportering. Kriver att egenskap for uttag dr aktiv pd produktraden.

Uttag av material for operation
Ger mojlighet att gora automatiska materialuttag vid operationsrapportering i rutin 522 eller vid tids-
stimpling. Endast material som ar kopplat till operationen kan tas ut.

Uttag kan stillas in att ske antingen vid start av operation, aterrapportering av op. eller inget uttag
1522.
Ingen kostnad extern op.

Denna egenskap anvinds for att undvika att kostnader for externa operationer (lego) blir dubbelt om
man béde rapporterar operationen och pafér kostnad frén leverantorsfakturan. Operationsrapporte-

ringen i rutinerna 521, 522, 523 och tidstdimpling, kommer da inte att generera ndgon kostnad.

Aterrapportering

Kostnad vid inleverans
Anger vilket pris som ska anviindas for inleveranstransaktionen vid inrapportering av firdiga produk-
ter. Mojliga alternativ ar:

Rapporterad kostnad

Budgeterad kostnad

Aktuellt lagerpris

Aktuellt kalkylpris

Lagerpris + omkostnader

Kalkypris i tillverkningsorder

Anvands "rapporterad kostnad” ar det viktigt att inga aterrapporteringar gérs med annan kvantitet an vad som gjorts uttag
for. Om uttag gjorts for allt material vid tillverkningens start och deldterrapportering gors for halva antalet produkter och
vérdering av dessa gors till "Rapporterad kostnad”, kommer kostnaden for allt materialet att belasta dessa, det vill séga de
blir dubbelt s dyra!

Aterfor overskjutande material

Standardvirde som foreslds dd TO avslutas innan hela antalet aterrapporterats. Om denna egenskap &r
aktiverad och man beordrar tillverkning av 10 st. detaljer , tar ut material fér dessa och sedan aterrap-
porterar 9 firdiga och avslutar TO:n, s& kommer material for 1 st att dterforas till lagret.

Aterforing av éverskjutande material kan bara ske vid avslut av TO (antingen i rutin 530 eller 531).
Har kravs att egenskapen for aterforing ar markerad i 791 och att antalet fardigrapporterade &r mindre an antalet for vilka
automat- eller totaluttag gjorts. Dessutom krévs att tillverkningsraden ar markt for uttag.
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Egenskaper planering

0BS!

Beldggning

Visa antal veckor rest
Anger for hur langt bakét i tiden restbeldggning ska riknas med. Anvands for visning i rutinerna
8052 Resurscentral och 523 Kérplan.

Avslutad operation

Definierar om en operation skall betraktas som avslutad om det inte finns nagra dterstdende timmar
kvar eller om den maste avslutas manuellt via rutin 522 Operationshantering. Detta styr bla visningen i
korplanen och grafiska visningar av planeringen.

Grafisk planering

Veckointervall

Anger hur manga veckor Gantt-diagrammet ska omfatta (endast om tillvalsmodulen Grafisk planering
dr installerad).

Disponibelt

Definierar hur disponibelt antal ska beriknas vid behovs- och bristanalys; kan berdknas antingen som
Saldo, Saldo—reserverat eller Saldo-reserverat+bestillt.

Saldoprognos

Periodtyp

Anger om kolumnerna ska visa dagar eller veckor.

Antal i period
Anger hur manga dagar eller veckor som ska ingd i varje kolumn.

Antalet dagar eller veckor kan vara olika i de olika kolumnerna.

Status prognos order
Anger vilka statuskoder pd kundorder som ska anses som prognos.

Status prognos TO
Anger vilka statuskoder pd TO som ska anses som prognos.

TIPS! Anvind prognosstatus fér att kéra saldoprognosen eller behovsanalysen med hansyn taget till prognoser.
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Tillverkningstyper

Tillverkningstyper

Tillverkningstyp
Kod for tillverkningstyp.

Beteckning
Tillverkningstypens beteckning i klartext.

Nummerserie
Anger bokstav for nummerserie som ska anvindas, samt nista nummer i serien. For att anvinda nume-
risk nummerserie anges ingen bokstav.

Blankettset
Anger vilket blankettset som ska anvindas.

Tillv.status
Anger vilken status TO ska fd vid registrering.

Ordernamn frén
Egenskap som ger automatisk tilldelning av ordernamn. Produktens bendmning , Projektnamn kund-
order eller Beteckning tillverkningstyp kan viljas.

Grupptilldelning

Egenskap som styr hur grupptilldelning ska ske. Det gér att vilja mellan Med automatik, Samma grupp
reg.omgang och Ingen automatik. Med automatik gér att TO som skapas fran en huvud TO (nir man
anvinder beredning pa halvfabrikat), fair huvud-TO:ns TO-nr som grupp. Om TO skapas fran kundor-
der blir grupp = dennas ordernr. Samma grupp reg.omgéng ger mojlighet att manuellt ange en grupp
och fa denna pa flera TO i f5]jd utan att mata in gruppfiltet varje géng, dvs. samma grupp per regist-
reringsomgang. Om man i detta fall limnar gruppfiltet tomt kommer under-TO f6r halvfabrikat att fa
huvud-TO:ns nummer som grupp.

Sprakkod
Anger vilket sprdk artikelbenamningar, enheter etc. ska skrivas pd. Forutsitter att artikelbenimning pa
frimmande sprak ér registrerad under respektive sprakkod.

Lager

Anger vilket lager som ska anvindas for uttag av material och inleverans av firdiga produkter om fler-
lagermodulen &r installerad. Detta lager foreslas som forvalt varde vid registrering av TO, men kan
dndras. Om inget lager anges pa tillverkningstypen, foreslas lager frdn 791 Egenskaper tillverkning.

Registrering

Reservera
Anger om reservering av ingdende komponenter ska ske dé TO skapas. Detta kréver att egenskap for
reservering ar aktiv pd aktuell produktrad.

Inképsanmodan
Ger mojlighet att skapa inkdpsanmodan for komponenter enligt egenskaper i 784 och 791 Forsiljning
och Lager/Ink6p. Huvudleverantor for artiklarna maste finnas.

Kontering

Fast objekt
Om fast objekt anges kommer detta alltid att anvindas vid kostnadsbokforing av material och opera-
tioner.

Fast avdelning
Om fast avdelning anges kommer denna alltid att anvidndas vid kostnadsbokf6ring av material och ope-
rationer.

Hamta objekt

TO-nr, TO-typ, Grupp, Info 1, Produkttyp och Omréde kan hdmtas fran tillverkningsordern och
anvindas som objekt vid kostnadsbokforing av material och operationer. Om flerlagermodulen 4r
installerad kan objekt dven himtas fran lagertabellen.
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OBS!

Hamta avdelning

TO-nr, TO-typ, Grupp, Info 1, Produkttyp och Omrade kan hdmtas fran tillverkningsordern och
anvindas som avdelning vid kostnadsbokforing av material och operationer. Om flerlagermodulen dr
installerad kan avdelning dven hiamtas fran lagertabellen.

Objekt och/eller avdelning anvénds ej for aterrapportering (inleverans) av fardiga produkter.

Aterrapportering
Avsluta TO

Ger mojlighet att vid aterrapportering i rutin 530, f& frigan om TO ska avslutas. Kan stillas in for friga
alltid, frga aldrig eller fraga da viss procent av bestillt ir uppnédd. Det ir tillatet att ange ett virde
storre dn 100 %.

Uttag
Ger mojlighet till automatiskt uttag vid dterrapportering i rutin 530. Kriver egenskap Uttag aktiv pd
produktraderna. Automatiska uttag gor att manuella uttagsrapporteringar ej behéver goras.

Aterrapportera efter sista op
Ger mojlighet att vid avslut av sista operationen dven gora dterrapportering.

Planering

Planering
Anger om planeringsfunktionerna ska anvindas. Ovriga egenskaper p4 fliken ir bara aktiva d& denna
egenskap dr aktiv.

Planera ifrdn
Anger om planering ska goras fran firdigvecka eller startvecka.

Planera i 510

Automatisk planering innebir att planeringen gors i bakgrunden efter registrering av TO. Via plane-
ringsdialog gors planeringen i en dialog (513) som automatiskt startas efter registrering av' TO 1 510.
planeringsdialogen foreslds operationernas start- och firdigdag beriknat enligt 6vriga planeringsegen-
skaper, se ovan. Den foreslagna planeringen kan godkinnas i sin helhet eller dndras fér godkidnnande.
Ingen operationsplanering innebir att planering varken gors automatiskt eller via planeringsdialogen.
Planering kan dock goras senare i rutin 513 Planera TO.

Planera i 6vriga rutiner
Styr pd samma siitt planeringen i de fall det gors frén andra rutiner 4n 510.
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Tillverkningsstatus

Tabell for statuskoder som kan anvindas for att visa hur ldngt en TO hunnit genom flodet.

Automatiskt statustilldelning
Vi kan ange vilken statuskod som TOn ska erhélla vid forsta reservering, avreservering, planering,
forsta uttag, forsta dterrapportering och vid avslut.

Sparr och varning

Vi kan for varje statuskod ange att rapportering ska vara tillaten, att varning ska ges vid rapportering
(uttag) eller att rapportering ska vara sparrad. P4 samma sitt kan vi for varje statuskod ange att dter-
rapportering ska vara tilldten, att varning ska ges eller att dterrapportering ska vara spérrad.

Produktstatus

Tabell for statuskoder pd produkter. Vi kan sitta spérr eller varning vid registrering av TO och pé
samma sitt sparr eller varning vid registrering av kundorder. Statuskoden lagras i artikelregistret. Detta
ger oss mojligheten att sitta status ”Blivande produkt” redan vid artikelregistreringen i 710, innan vi
borjat bygga produkten i 570

Det finns dven mojlighet att markera ”Tillverkas ej” pa en status, detta innebir att de artiklar som
ha en sddan status inte lingre betraktas som produkter. Detta kan anvindas om en produkt inte till-
verkas utan kops in istillet.
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Beredning

Produktberedning

TIPS!

Beredning dr forarbetet till produktionen. Vi ska bygga upp produkternas struktur och for detta
behover vi halvfabrikat, material (komponenter) och operationer (arbetstid). Dessa ska forst vara
registrerade i artikelregistret. Om nya komponenter tillkommer, s& bor de alltsé forst nyregistreras i
artikelregistret.

Artikelregister  Grundpris Inkdpspris och kalkylpris

Fardig produkt Behovs for forséljning Kan berdknas i priskalkylering
Halvfabrikat Behovs om det séljs Kan berédknas i priskalkylering
Material Behovs bara om det séljs Behovs for inkdp, for- och efterkalkyl
Operationer Debiteras normalt ej Behovs for for- och efterkalkyl

Prisfélt i artikelregister
Forutom artikelkod och bendmning, kan det vara lampligt att prissitta bdde komponenter, halvfabri-
kat och produkter. Grundpris behovs for de artiklar som ska séljas, kalkylpris behovs for kalkylering av

ingdende delar och inkopspris behovs for att kopa in detaljer.

Om faltet grundpris &r blankt pd artiklar som ska saljas, kommer markéren att stanna i faltet normalpris vid orderregistrering.

Konstruktion

I konstruktionsfasen viljs komponenter till produkterna. Limpliga material viljs, sd att man bade kan
fa en tekniskt och ekonomiskt lamplig lagerhéllning. Konstruktionssidan har t.ex. valt en férnicklad
M3-skruv till en speciell cykeldetalj, men i 6vriga produkter anvander vi forzinkade skruvar. Det kan dé
bli billigare att byta till den forzinkade skruven om det kan géras utan kvalitetsforsimring pé produk-
ten.

Artiklar Produkter

Fardiga produkter Fardiga produkter
Halvfabrikat Halvfabrikat
Material

Operationer

Produkt och struktur

En enkel produkt byggs upp av material och operationer.

| Fardig produkt |

| Material | | Operation |

Produkterna byggs upp enligt metoden “nerifran-och-upp”, dvs. man borjar pa ligsta nivan och regist-
rerar de halvfabrikat som ér lings ner i strukturen. Om ett halvfabrikat ska ingé i ett annat, s ska vi
alltsa forst definiera det ingéende halvfabrikatet.

Vi kan édven lita halvfabrikat ingd i produkten. Halvfabrikat 4r produkter som ingar i andra pro-
dukter, men de kan naturligtvis ocks4 siljas, t.ex. som reservdelar.

| Fardig produkt |
[

Halvfabrikat | | Material | | Operation
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Halvfabrikaten i sig dr produkter och bestar alltsd av material och operationer och ev. dven andra halv-
fabrikat. Vi kan dd ange om halvfabrikaten ska brytas eller ej. Halvfabrikat som ej bryts, kan om sd
onskas generera egna tillverkningsordrar.

| Fardig produkt |
[

| Halvfabrikat | | Material | | Operation |
! T T 1
| Halvfabrikat | | Material | | Operation | | Halvfabrikat |
| . : !
| Material | | Operation | | Material | | Operation |

Eftersom produktstrukturen kan byggas upp i manga nivaer, maximalt 10, kan en struktur bli ganska
omfattande. Det 4r vanligt att samma halvfabrikat eller material anvinds i flera olika produkter. Det 4r
praktiskt att med hjilp av ett halvfabrikat definiera de delar som 4r gemensamma for tva olika produk-
ter. Man vill t.ex. gora tvé olika sorters herrcyklar, den ena 5-vixlad och den andra 10-vixlad. Det enda
som skiljer dessa at dr vixeln. Vi bygger dé i strukturregistret upp ett halvfabrikat som bestar av de delar
som 4r gemensamma.

Herrcykel
5-véxlad

Herrcykel
10-vaxlad

Halvfabrikat
Herrcykel

Vaxellada
5-vaxlad

Halvfabrikat
Herrcykel

Vaxellada
10-vaxlad

Herrcykeln som halvfabrikat, ingar dd bade i den 10-véxlade och den 5-vixlade varianten. Halvfabrikat
kan vara vad man kallar fiktiva, dvs. de kommer da aldrig att tillverkas och lagerforas, utan ar fiktiva
produkter for att slippa registrera manga ingdende detaljer pé flera stillen i strukturregistret. Dessutom
blir det lattare att underhdlla, byts fornicklade ekrar mot frzinkade, behover vi bara gora dndringen i
halvfabrikatet och inte i varje huvudprodukt.

Herrcykel Damcykel
[ [
[ 1 [ 1
Ram, herr Framhjul Ram, dam Framhjul
Framhjul
[
[ 1 I I 1 1
Eker Nav Falg Dack Slang Montering

Det ar inte nddvandigt att tillverka och lagerféra halvfabrikatet (framhjulet). Om vi inte ska tillverka det separat, t.ex. for
reservdelsforsaljning, kan det vara ett fiktivt halvfabrikat och dess ingaende delar kommer da att anvéndas vid tillverkningen
av varje cykel.
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summeras upp hit | | Fardig produkt |
I
1
| ganger antal hir | HaIvfabrlkat | | Material |
I 1
| ganger antal har | Halvfabrlkat | | Material |
| Priset har | Material | | 0peration|

Priskalkylering

TIPS!

I beredningsarbetet ingér ocksa att gora en priskalkyl (forkalkyl). Detta kan goras vid registreringen i
rutin 570, eller i efterhand med sarskilt kommando i 570, men dven i rutinen 571 Priskalkylering. Pro-
dukterna ska sedan underhallas, dvs. priserna ska kalkyleras om dé prisidndringar har skett. Férnyad
kalkylering sker vid speciella tillfillen, kanske en gdng per ménad, kvartal eller halvar. Vilket pris vi kal-
kylerar frén kan viljas vid kalkylering i 571. I rutin 570 anvénds pris enligt egenskaper i rutin 791 Egen-
skaper Pyramid — Produkter - Priskalkylering.

Vi kan utga frén foljande priser i artikelregistret vid kalkyleringen:
+ Lagerpris
+ Baspris
+ Inkopspris
+  Grundpris
+ Lagerpris plus omkostnader.
+ Kalkylpris
Vid priskalkyleringen tas hinsyn till satsstorleken pa varje niva. Partistorlek anvinds endast for att for-
dela fasta kostnader. Om partistorlek forekommer pé flera niver, géller den nivé som ligger hogst. Sats-
storlek anvindes ej for fasta kostnader. Eftersom de ér fasta blir de ju lika stora oavsett hur stort antal av
produkten vi tillverkar. Hinsyn tas till faktor i enhetstabellen, t.ex. hundrapack.

Lagg marke till mojligheten att styra om halvfabrikaten ska brytas eller ej, genom att sétta kategori P eller samma som i
artikelregistret, dvs. 1 eller 2. Kategori P bryts.

Produktstatus

OBS!

Produktstatus lagras i artikelregistret. Det ger oss mojlighet att pa en artikel sitta produktstatus till "bli-
vande produkt” Om vi dnnu inte prissatt den, kan vi sitta spirr s att det inte gar att teckna kundor-
der pa den. Vid kundorderstyrd tillverkning dr kanske situationen den motsatta. Vi tecknar kundorder
forst, och i sé fall ska vi naturligtvis inte ha spirr mot detta.

I detta lage existerar produkten endast i artikelregistret, och inte i produktregistret.

Nir vi borjar bygga strukturer i 570, registreras den dven i produktregistret. Vi bygger kanske inte
fardigt produkten med detsamma, och d sitter vi status till “under beredning” och spérrar mot att
lagga tillverkningsorder pd den.

Slutligen har vi byggt firdigt strukturen och priskalkylerat den. D4 sitter vi produktstatus till
“aktiv”.

Produkter utgér ur sortimentet, men vi vill ha kvar dem i registret fér sparbarhet. De kan dven
anvindas som mallar da vi bygger nya produkter. Utgdngna produkter fir status som “utgétt”, eller
“ersatt” och spérrar dessa.

Naturligtvis &r det inte nédvandigt med att sétta sparrar. Ibland kan det vara battre med varning.

Sats- och partistorlek

Satsstorlek anvinds som en skalfaktor da strukturen beskriver ett annat antal én ett. Kan anvindas d&
antalet decimaler i radantalsfiltet inte racker till.

Partistorlek anvinds i priskalkyleringen for att fordela fast kostnad (stilltid och fast antal) pa ett
antal (=partistorleken) av produkten.
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Produktion

Tillverkning mot lager och kundorderstyrd tillverkning

Det ér i princip ingen storre skillnad mellan tillverkning mot lager gentemot kundorderstyrd tillverk-
ning. I forsta fallet kan man se det som att det ar forsiljningsavdelningen/lagret som 4r kunden. I 6vrigt
blir flodet i stort sett detsamma genom Pyramid. Enda skillnaden ér att vi har mojlighet att skapa till-
verkningsorder direkt fran kundorder om vi si 6nskar. Sjilvfallet kan vi samtidigt arbeta med bada
typerna av tillverkning.

Om vi gor om en kundorder till en tillverkningsorder vet Pyramid vilken leveransvecka kunden
begirt och foreslar detta som firdigvecka. Startvecka kan dé enligt egenskap berdknas som firdig-
vecka minus ledtid. Genom att dndra en egenskap kan vi lata berdkningen ske omvint, dvs. genom
att ange startvecka riknas fardigvecka fram med hjilp av ledtiden.

Produkt - TO

Produkten (strukturen) anvinds som mall dd TO registreras. TO-rader skapas av produktraderna vars
antal multipliceras med orderantal och divideras med satsstorlek (giller ej fasta kostnader, dvs. stillti-
der). Direfter kan bade produkt och TO férindras utan att de paverkar varandra.

Skapa TO fran kundorder

Om vi arbetar med kundorderstyrd tillverkning bérjar det hela med att forsiljningsavdelningen regist-
rerar en kundorder pd ett antal cyklar. Reservation gors da i artikelregistret for detta antal firdiga
cyklar. Vi kan, styrt av en egenskap, automatiskt generera tillverkningsorder nar vi registrerar kundor-
dern. Rutin 410 Order och rutin 110 Projekt anvinder rutin 512 Bered kundorder for att generera TO. I
denna rutin (512) kan vi dven skriva ut produktionsdokument f6r de TO som skapas. Alternativt kan vi
hamta kundordern till tillverkningsordern med hjélp av 512 Bered kundorder.

I rutin 510 kan vi, om vi s 6nskas, 4ndra antal att tillverka. Vi kan ocksa dar ligga till, ta bort eller
byta ut ingdende komponenter, dvs. material och operationer.

Om kundordern omfattar flera produkter skapas flera tillverkningsorder som alla marks med
samma kundordernummer, kundkod och kundnamn. Dessutom finns ett begrepp, Grupp, som
genom en egenskap automatiskt kan sittas till samma som den genererande kundorderns order-
nummer. Genom en egenskap sitts namn pa tillverkningsordern lika med produktens bendmning pa
varje tillverkningsorder, eller samma som ordernamnet i kundordern.

Skapa TO for lagerstyrd tillverkning

Om vi arbetar med tillverkning mot lager borjar det egentligen med att vi med hjilp av erfarenhet och
prognoser fran marknadssidan beslutar att tillverka cyklar som ska vara firdiga vid en viss tidpunkt.
Aven bristlistor, inkopsforslag etc. kan anvindas for behovsanalysen. Vi registrerar tillverkningsordern
i rutin 510 med angivande av artikelnummer, antal och start- eller fardigvecka. Aven veckodag hanteras
genom att ange 5 siffror i veckonumret, t.ex. 04391 dr méndag i vecka 39 dr 2004. Rutin 470 Behovsana-
lys kan skapa tillverkningsorder baserat pa behov.

Prognosorder

Genom att lidgga tillverkningsorder med status prognos, kan vi gora saldoprognosen med eller utan
prognosordrar. Aven andra listor kan selekteras per status. En prognosorder kan litt omvandlas till en
aktiv tillverkningsorder genom att dndra status. 470 Behovsanalys kan ta hinsyn till prognoser.

Planering
Om vi vill resursplanera TO:n kan detta ske automatiskt da den registreras i rutin 510. Detta styrs av
en egenskap pé tillverkningstypen. Denna egenskap kan ocksé stillas in s att planeringsdialogen, 513,
startas vid TO-registreringen i rutin 510. I planeringsrutinen, 513, kan vi 4ven ta fram en TO och pla-
nera den eller dndra tidigare planering.

Planeringsrutinen kan édven startas fran rutin 512 dé TO bereds dir. Detta styrs av egenskap pa
tillverkningstypen.
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Materialbehov

I och med att vi registrerat tillverkningsordern finns nu uppgifter i databasen om att vi tinker borja till-
verka X antal cyklar i vecka Y. Ddrigenom kan vi direkt lata Pyramid analysera fram att vi i startveckan
har ett behov av ingéende detaljer och att det i fardigveckan kommer att inlevereras firdiga cyklar till
lagret, sd att vi sedan kan gora en utleverans till kunden.

Observera att vi 4nnu inte har reserverat materialet for den hir tillverkningen. Vi kan alltsa regist-
rera tillverkningsorder med startvecka i en relativt avlagsen framtid utan att riskera att inkopsavdel-
ningen panikkoper dyrt material redan i dag.

Istillet kan man med hjilp av listan Saldoprognos i 8020, simulera lagersituationen for de utvalda
artiklarna under 10 intervall framat frén angiven vecka/dag. Dessa intervall kan vara veckor eller
dagar och vi definierar dem i rutin 791 Egenskaper Pyramid — Planering - Saldoprognos. Observera
att intervallen ej behover vara lika stora. Vid listutskriften kan instéllningen tillfilligt ndras. Saldo-
prognosen ger ett bra beslutsunderlag eftersom vi kan se om det ligger ytterligare behov de nirmaste
veckorna och da kan gora ett storre inkop.

Behovsanalys (470) fungerar som en saldoprognos pé skirm, men kan dessutom skapa inkop och
tillverkningsordrar enligt forslag baserat pa behovet. Upp till 15 periodintervall kan visas. Forsla-
get som skapas kan dndras innan inkop eller TO skapas. Om det finns kundorder pa produkter som
behdover tillverkas kan rutinen analysera behovet av ingdende material dven om tillverkningsorder
annu ej ar skapad. I stillet for ink6p kan inkopsanmodan skapas. Markeringar visas for férsenade
materialinleveranser och for ledtidskonflikter. Mojlighet finns att skapa inkop frén alternativ leve-
rantor.

Rutinen ingér i grundmodul 4, Order/lager/inkop.

Visningskriterier kan 4ndras utan att databasen behover analyseras péd nytt.

TIPS! Material som ar kopplat till operation far startvecka+dag och fardigvecka+dag samma som operationen vid planeringen. P4
detta satt kan vi med hjélp av operationsplaneringen fa materialet planerat till ratt tidpunkt.
Reservation

Vissa tillverkningsordrar kan vara speciellt viktiga och vi valjer dérfor att gora reservation i rutin 520.
Da anger vi vilken tillverkningsorder vi vill reservera material for.

Automatisk reservation

Genom instillning av egenskaper kan vi automatiskt gora reservation av ingdende komponenter
antingen vid registreringen av tillverkningsordern (som kan genereras vid registrering av kundorder),
eller vid utskrift av plocklistan. D& behéver vi inte anvinda reservationsrutinen.

Rutin  Atgard Egenskaper

410 Reg. av kundorder Egenskap for att skapa TO i projekttyp i 781 och
reservation i 580 Tillverkningstyp

510 Reg. avTO Egenskap for reservation i 580 Tillverkningstyp

510 Plocklista skrivs Egenskap i 791 Tillverkning. - Reg. - Plocklista

515 Plocklista skrivs Egenskap i 791 Tillverkning. - Reg. - Plocklista

520 Reservation

521 Plocklista skrivs Egenskap i 791 Tillverkning. - Reg. - Plocklista

522 Plocklista skrivs Egenskap i 791 Tillverkning. - Reg. - Plocklista

I samtliga fall géller att egenskap fér reservation pa TO-rad skall vara aktiv.
Denna egenskap sétts frdn produktraden.
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Inkép

Manuella inkdp

Inkop av material for tillverkning kan goras i rutin 430. For att fatta beslut om vad som ska kopas in,
vilken kvantitet och till vilken tidpunkt inkdpet ska goras, kan bristlistor, inkopsforslag, saldoprognos
och behovsanalys anvindas.

Inképsanmodan
Vi registrering av TO kan inkdpsanmodan skapas. Detta styrs av egenskap pa TO-typen. Aven egen-
skaper i 784 Artikeltyper och 1791 Egenskaper forsiljning och Lager/inkop, inverkar. Inképsanmodan
kan sedan overforas till inkop. Ackumulering av artiklar kan goras, dvs. om samma artikel ska kopas till
flera TO kan de slds samman till en inkopsrad. Olika artiklar som ska kopas frén samma leverantér, kan
samlas p& samma inkop genom att ackumulera per leverantor.

Inkopsanmodan anvinds dven i rutin 110 och 410 for att generera inkdp av artiklar som man
sedan siljer vidare, dock inte for delar som ingar i produkter man gjort order pd. I sidana fall gir
man via tillverkningsorder.

Behovsanalys
Rutin 470 Behovsanalys kan skapa antingen inkop eller inkdpsanmodan. Detta styrs av egenskap i rutin
791 Egenskaper lager/inkop.

Produktionsdokument

Produktionsdokumenten kan skrivas ut automatiskt redan vid registreringen i rutin 510. Vilka som
ska skrivas bestims av egenskaper i blankettsetet. For operationskort och materialkort styr blankett-
setet dven hur texterna ska hanteras. Om vi inte har automatisk utskrift vid registreringen av TO, kan
viirutin 515 skriva ut produktionsdokumenten. Plocklistan kan skrivas sorterad i lagerplatsordning.
Vi kan vilja vilka dokument som ska skrivas ut, eller att skriva enligt blankettset. Vi kan ocksd ange
antingen en speciell TO eller ett intervall av TO. Det dr dven mojligt att skriva ut dokumenten for en
grupp av TO, se gruppdokument nedan.

Verkstadsorder och plocklista bestills som omutskrift, om de redan ar utskrivna. De mirkes da
med texten KOPIA i huvudet. Detta for att forhindra att ndgon av misstag en géng till tar ut mate-
rial frén forrddet. Om plocklistan skrivs ut och man redan har tagit ut en del material, far vi istallet
texten REST i huvudet.

Gruppdokument

Om vi vill skriva ut en verkstadsorder och plocklista for flera TO som hiinger samman genom att de
har samma identitet i filtet grupp, kan vi antingen skriva dokumenten som vanligt och d4 f en verk-
stadsorder och en plocklista for varje ingdende TO, eller skriva gruppdokument och dé fa en gemen-
sam verkstadsorder och en gemensam plocklista for hela gruppen av TO. Vi kan di om sa 6nskas sla
samman (ackumulera) artiklar, sé att t.ex. skruv M3 x 10 som kanske finns pa flera stillen i varje TO,
bara skrivs ut pa plocklistan en gdng men med summerat antal. Detta giller inte bara grupplocklistan,
utan dven den vanliga tillverkningsplocklistan. Omutskrift kan dven bestillas for gruppdokumenten.

Produktionsstart
Genom att skriva ut dokumenten fore start borjar vi var produktion. Startvecka+dag kan anvindas som
urvalsbegrepp for utskriften. Vi kan om vi vill gora férrddsuttag automatiskt vid utskrift av plocklistan.

Rapportering

Reservationer rapporteras i rutin 520 och férraddsuttag i rutin 521. Vid uppbyggnaden av produkten i
570 hade vi mojlighet att ange vilka material och operationer, som skulle vara mojliga att ta ut automa-
tiskt. Likaledes vilka material som vi skulle reservera. Operationer kan aldrig reserveras — de genere-
rar istillet beldggning. Vanligen viljer man att vid samma tillfalle reservera allt och kanske dven vid ett
givet tillfille gora uttag for allt.

En finess kan dock vara att géra automatrapportering av det mesta materialet, men detaljrappor-
tera vissa, oftast avvikande material. Det dr mojligt att med rapportgeneratorn fa en markering pa
plocklistan for de material som tas ut automatiskt.
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TIPS!

Tidrapportering gors i rutin 521, 522 eller via tidrapporteringsmodulen. Om vi inte vill tidrapportera
kan vi stilla en egenskap sd att all tid automatrapporteras. D3 far vi en bittre efterkalkyl 4n om vi inte
hade rapporterat alls. Detta kan vara anvindbart i ett igdngkorningsskede da vi inte har kommit igdng
med tidrapportering dnnu.

Avbrottsrapportering gors i rutin 6530. Rapportering av mitarstillning vid service av maskiner
och verktyg gors i motsvarande registervirdsrutin.

Totaluttag
Vid tillverkningsstarten gor vi totaluttag i rutin 521. Vi anger tillverkningsorder och antal cyklar som
vi vill ta ut material for. Observera att vi inte behover detaljrapportera hur manga skruvar och mutt-
rar som gatt at, utan bara att vi gjort uttag for s& mycket material som behovs for att géra 6nskat antal
cyklar. Anger vi inget antal sker uttag for dterstdende antal av produkten, cyklarna.

Aven tid kan rapporteras pa detta sitt om genskap for uttag ir aktiv pa To-raden (kommer frdn
produktraden).

Automatiska uttag

Genom instillning av egenskaper kan vi automatiskt gora uttag av ingdende komponenter vid utskrift
av plocklistan. Automatuttag kan ocksa goras vid operationsstart eller -slut i rutin 522, samt vid &ter-
rapportering av TO i rutin 530.

Rutin  Atgard Egenskaper

510 Plocklista skrivs Egenskap i 791 Tillverkning. - Reg. - Plocklista
515 Plocklista skrivs Egenskap i 791 Tillverkning. - Reg. - Plocklista
521 Totaluttag

522 Operationsstart Egenskap i 791 Tillverkning. - Reg. - Rapportering
522 Operationsslut Egenskap i 791 Tillverkning. - Reg. - Rapportering
530 Aterrapportering  Egenskap pa tillv.typ i 580

I samtliga fall géller att egenskap fér uttag pa TO-rad skall vara aktiv.
Denna egenskap sétts fran produktraden.

Avvikelserapportering

Om vi behover mer material, t.ex. fler skruvar, gor vi ett uttag pa de ytterligare detaljer vi behover. Vi
kan dven minusrapportera om vi behévde mindre av ndgot material. Material som ofta avviker fran
planerat kan vi mirka i strukturen att inget automatiskt forradsuttag ska ske. D& méste vi gora dessa
rapporteringar manuellt i rutin 521, medan 6vriga detaljer i produkten kan hanteras automatiskt. Med
rapportgeneratorn dr det mojligt att redigera in en markering pa plocklistan, for de rader dér automat-
uttag sker.

Vi kan gora en dnnu mer forenklad arbetsgdng genom att lita forradsuttag ske automatiskt dé vi
skriver ut Plocklistan. Om vi véljer denna metod 4r det lampligt att skriva ut plocklistor for ett inter-
vall av ordernummer, for en speciell avdelning eller per startvecka. Limpligt kan var att pa fredagen
skriva ut plocklistor for alla TO dir startvecka 4r lika med nésta vecka.

Ett speciellt fall & om man gor deluttag innan man gor totaluttaget. I rutin 791 Egenskaper Pyra-
mid — Planering —Tillverkning — Rapportering, finns en egenskap ”Tillata totaluttag efter deluttag”.
Denna funktion anvinder vi i de fall dd vi vill géra deluttag fore totaluttag. Om egenskapen ir aktiv,
sker vid totaluttag uttag av det som ir rest eller enligt angivet antal. Om egenskapen dr inaktiv sker
inget uttag pa de rader som vi redan har rapporterat pa.

Om vi i forvag vet att det alltid &r vissa rader som ska avvikelserapporteras, kan vi istallet marka dessa i produkten att
automatiskt uttag ej ska goras. Vi kan i sa fall redigera fram en markering (specialdatanummer) pa plocklistan for om uttag
gors automatiskt eller e].
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Kombination av metoder

P4 tillverkningsordern finns lagrat uppgifter om hur ménga vi gjort reservering f6r och hur manga
vi gjort férradsuttag for. Dérfor kan man utan problem gora delrapporteringar och eller kombinera
manuell reservering och uttag med automatiken vid utskrift av plocklistan.

Tider/operationer

Artiklar med kategori 3 betraktas som tider. Ofta stimmer materialatgdngen bra med planerat enligt
strukturen, men tid kan det dtgd mer eller mindre, eller rent av dyrare tid t.ex. évertid. D3 viljer vi att
undanta tider frin automatiken. Normalt dr det i produkten angivet att det ej ska ske forradsuttag och
att kategori 3 ej ska skrivas pa plocklistan. Darfor far vi istillet rapportera tiderna i rutin 521 eller 522.1
detta fall rapporterar vi alltsé inte avvikelser, utan hela dtgingen. Om vi inte tidrapporterar kan vi istillet
l4ta tiderna automatiskt rapporteras pd samma sitt som automatuttag gors for material. Efterkalkylens
tidsdtgdng blir dd samma som forkalkylens.

Tidrapportering

MPS kan kombineras med tillvalsmodulen tidrapportering dé en (eller flera) PC fungerar som stim-
pelklocka. Man stimplar dé in och ut ndr man kommer eller gdr, samt stimplar dd man byter tillverk-
ningsorder eller operation. Om vi operationsstimplar kan vi dven mirka operationen som pabérjad eller
avslutad. Med hjilp av arbetsschema kan mycket automatik byggas upp sé att man kan slippa stdmpla in
och ut pa t.ex. raster. Se vidare Pyramid manual for tidrapporteringsmodulen. Om man stimplar med
streckkoder och vill stimpla mot en speciell operation, kan streckkoden innehélla ordernumret och rad-
numret med en punkt emellan.

Sparbarhet

Virt att notera dr att eftersom Pyramid dr uppbyggt kring ett transaktionsregister lagras information
om alla in- och utleveranser. Férradsuttag och dterrapportering skapar alltsd in- och utleveranstransak-
tioner. Krévs ytterligare sparbarhet kan man anvinda modulerna Lagerplats/Batch och/eller Serienum-
mer.

Aterrapportering

Vi rapporterar in antalet firdiga produkter som inlevereras pa varje tillverkningsorder. Vi kan dela upp
inleveransen pa flera delleveranser. Vi kan ange hur stort antal som kasserats, for att sedan fa kassations-
statistik. Det dr dven mojligt att avsluta TO:n i samband med dterrapportering. Vi kan stilla in en egen-
skap for om Pyramid alltid ska frga om avslut, aldrig fraga eller friga da ett visst procenttal av bestillt
antal, har uppnétts. Styrt av egenskap pa tillverkningstypen kan aterrapportering ske da sista operationen
avslutas

Avslutning

Nir vi avslutar tillverkningsordern dndras dess status till avslutad. Om inrapporterat firdigantal dr
mindre dn uttaget antal kan vi gora dterforing av 6verskjutande material. Vi har t.ex. tillverkningsorder
pé 10 cyklar, och gor uttag for dessa. Vi tillverkade bara 7 st. och avslutar sedan TO:n. Om vi da viljer
att gora aterforing kommer material for 3 cyklar automatisk att lidggas tillbaka till lager. Detta forutsit-
ter att vi har egenskapen ”Aterfor verskjutande material” aktiv i rutin 791 Egenskaper Pyramid — Till-
verkning - Aterrapportering, samt att raderna dr mirkta for automatiskt uttag.
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TO-status

Med hjilp av tillv.status kan vi hélla reda pd hur langt en tillverkningsorder hunnit genom att lata status
automatiskt dndras vid olika handelser. Dessutom kan vi spérra eller varna pé vissa statuskoder. Vir-
dena i statuskolumnerna Res, Avres, Uttag, Ater, Avslut, Aterakt och Planerad avser vilken status som

vi automatiskt ska byta till vid forsta rapporteringen enligt respektive kolumn. Sparrkoderna i kolum-
nerna Rapp.kod och Aterrapp.kod anger:

1 Varning ges vid rapportering resp. aterrapportering.

2 Rapportering resp. aterrapportering medges ej.

Ingen kod Rapportering resp. aterrapportering ér tillaten.

Tillverkningstatus Res Avres Uttag Aterr Aterakt Plan Avsl Rapp
0 Prognos 9 2 2

1 Registrerad 2 3 4 9

2 Reserverad 3 4 9

3 Uttag gjorda 4 9

4 Aterrapporterad 9

7 Vilande 9 2 2

9 Auvslutad 2 2

Exempel pa TO-statuskoder upplagda i rutin 581.

Prognos

Lagg speciellt mirke till status prognos. Genom att i rutin 791 Egenskaper Pyramid, Planering — Saldo-
prognos, ange vilken statuskod som avser prognos, kan vi sedan i saldoprognoslistan och i behovsana-
lysen bortse frén, eller ta med prognos-TO. Dessa TO kan sedan litt omvandlas till aktiva TO genom att
dndra status.
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Uppfoljning
Efterkalkyl

TIPS!

TIPS!

Efter slutford tillverkning vill vi naturligtvis stimma av hur denna utfallit jimfort med forkalkylen
(budgeterade virden). I rutin 8020 finns listor for efterkalkyl. Forutom utfallet jamfort med budgeterat,
kan vi f4 kostnaden per tillverkad enhet. Vi kan se kostnaderna férdelade pd material och operationer,
bade fast och rorligt. Utseende pa listorna for efterkalkyl kan redigeras i rapportgeneratorn.

Om man har flera TO som hor ihop via faltet grupp, kan man skriva efterkalkylerna sorterat per ordergrupp. Man kan dven
skriva efterkalkyl for en viss produkt och vélja ut ett vecko- eller datumintervall och fa en efterkalkyl som spanner over flera
tillverkningstillfallen.

Intékter

Forutom att stimma av forbrukat material och rapporterad tid mot forkalkylerade vérden vill vi jim-
fora kostnaderna med intikterna i de fall tillverkningsordrarna dr kopplade till en kundorder. Listan
Efterkalkyl TO 2 kan visa debiterbart frin kundorderraderna. Om flera produkter finns i kundordern
s att flera TO har genererats dr det limpligt att anvinda ordernumret som grupp och da kan listan
skrivas for en viss kundorder (grupp) med totalsummor for hela ordern.

Kalkylsammandrag TO

Listan Kalkylsammandrag TO kan sorteras och ge delsumma per kalkyltyp. Genom att bygga upp en
ldamplig kalkyltypstabell i rutin 783 och ge de olika komponenterna ritt kalkyltyp kan kalkylsamman-
draget ge informativa delsummeringar.

Efterkalkyl i TO-centralen
18051 Tillverkningscentral visas i infobilden summa kostnader och timmar for kalkyl (férkalkyl) och
utfall (efterkalkyl). Dessa virden uppdateras fortlopande vid rapportering och visar dagsliget. TO
behover alltsa ej vara avslutad.

P4 fliken forkalkyl visas kalkyl och utfall for lagerfort och ej lagerfort material samt summerat.
Tid/operationers kostnad visas och kostnader summeras. Aven kalkyl och utfall fér antal timmar
visas. Kostnaderna visas dven grafiskt i ett diagram.

Genom att dubbelklicka pa diagrammet visas det forstorat och da kan aven diagramtyp andras.
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Kassation

TIPS!

Allmént

Kassation innebdr att material eller fardiga produkter inte gér att anvanda. Detta kan bero pé olika
saker i produktionsprocessen. Maskiner kan vara felinstillda, maskiner eller verktyg kan ga sonder,
verktyg kan vara slitna, etc. I dessa fall skrotas material eller firdiga produkter. Det dr onskvirt att i
efterhand kunna analysera hur mycket kassation som uppstatt och varfor.

Materialkassation

En del material méste kasseras pa grund av bristande kvalitet. Material kan dven forstras genom fel-
aktig bearbetning. Vid materialuttag i rutin 521 anger vi hur mycket material som tas ut och eventuell
kassation. Om vi anger kassation mdste dven orsaken anges. Férutom orsak och kvantitet kan ocksa en
beskrivande text anges.

Produktkassation
Vid rapportering av operationer i rutin 522 kan du ange hur ménga detaljer som kasserats. Kassations-
orsak ska anges och beskrivande text dr mojlig.

Vid aterrapportering i rutin 530 kan ocksd anges hur stor kvantitet av produkten som kasserats
och varfor. Text kan ocksé anges.

Kassationsorsak
I rutin 6572 skapar vi limpliga koder for kassation. Beskrivning i klartext anges for varje kod. Koderna
kan sedan anvindas vid kassationsrapporteringen.

Registervard kassation
Det finns en registervardsrutin 6530 Avbrottsrapportering. Denna kan anvindas for att dndra eller
makulera gjorda kassationsrapporteringar. Aven nyregistrering av kassation kan goras i denna rutin.

Kassationsflikar

I produkt-, tillverknings- och resurscentralerna finns flikar for kassation. Vi kan dér se vilka kassatio-
ner vi haft pd varje produkt, tillverkningsorder eller resursgrupp. Vi kan vilja bort att visa materialkas-
sationer och ser dd bara kassationer av hela produkter. Det dr 4ven mojligt att visa endast de senaste 12
manadernas kassation.

Kassationsstudio
Det finns en infostudio for kassationer, rutin 8186. Med hjilp av denna kan vi enkelt analysera gjorda
kassationer. Det dr mojligt att visa endast de senaste 12 manadernas kassation.

Genom att gora en flik med datumselektering och makro for igar, kan vi snabbt se vilka kassationer som gjordes under
gardagen. Andra anvandbara makron i detta fall kan vara aktuell vecka eller aktuell manad.

Kassationslistor

Om vi anger kassationsantal vid dterrapporteringen i 530 eller vid operationsrapporteringen i 522, kan
vi pd listan TO-6versikt kassation i rutin 8020, fi ut hur stor procentandel som varit kassation pé en
viss tillverkningsorder, eller en grupp av tillverkningsordrar.
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Behov och planering

Definitioner

Saldo
Det antal vi just nu har i lager, fysiskt saldo.

Reserverat for fardig produkt
Det antal firdiga produkter som forsiljningsavdelningen tecknat order pé.

Reserverat for halvfabrikat
Det antal som reserverats for tillverkningsorder till 6verliggande halvfabrikat eller firdiga produkter,
eller kundorder for halvfabrikat t.ex. reservdelar.

Reserverat for material
Det antal som vi reserverat for pd tillverkningsordrar. Om vi tecknar en kundorder for material, t.ex.
vid reservdelsforsaljning, sker reservation vid orderregistreringen.

Bestallt antal for fardig produkt
Antal som vi har inplanerat (registrerat) tillverkningsorder for.

Bestallt antal for halvfabrikat
Antal som vi har inplanerat (registrerat) tillverkningsorder for.

Bestallt antal for material
Antal som vi har registrerat inkopsorder for.

Bestallningspunkt
Lagersaldo vid vilket vi ska bestilla material eller beordra tillverkningsorder.

Optimal kvantitet
Det antal som vi minst bor kopa hem da det giller material. Det antal som vi minst bor tillverka dé det
giller halvfabrikat och firdiga produkter.

Multipel kvantitet
Genom att ange multipel kvantitet kan vi fd tillverknings- och inképsforslag att alltid bli hela multiplar
av detta angivet virde.

Startvecka
Den vecka eller vecka + dag som tillverkningen ska starta enligt vad som angivits i TO-huvudet. Det dr
dven mojligt att ange olika startveckor pa de olika TO-raderna.

Fardigvecka
Den vecka eller vecka + dag som tillverkningen ska vara firdig.

Materialbehov
Eftersom tillverkningsordrarna dr mirkta med startvecka och antal produkter att tillverka kan Pyramid
berikna materialbehov.

Bristlistor baseras pa aktuell situation enligt artikelregistret, dvs. hdnsyn tas till bestillt antal, reser-
verat antal och fysiskt saldo. Vid listutskriften kan vi ange hur vi vill definiera disponibelt antal.

Inkopsforslagslistan tar dessutom dven hinsyn till bestéllningspunkt och optimal kvantitet. Behov
och planering (rutin 471) visar pa skidrmen vilka kundorder, inképsorder och tillverkningsorder som
ber6r den angivna artikeln.

Saldoprognos i rutin 8020, ldser alla inképsorder och kundorder samt alla tillverkningsorder for
de intervall som ska analyseras. Listan visar lagersituationen for tio intervall. Om intervallen ska vara
veckor eller dagar, eller storlek per intervall, kan definieras vid utskrift. Grundinstéllning gors enligt
egenskap i rutin 791 Egenskaper Pyramid — Planering - Saldoprognos. Observera att reservationer
inte behover vara gjorda, saldoprognosen kan dnda berdkna ritt behov.
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Behovsanalys i rutin 470 kan liksom saldoprognos anaylsera materialbehovet, men dessutom skapa
inkdp, inkdpsanodan och tillverkningsorder enligt forslag baserat pa analyserat behov. Forslaget kan
dessforinnan modifieras. Alternativa leverantdrer kan viljas vid inkdpsgenerering. Kundorder bryts for
att berakna behov av kommande tillverkningsorder och 4ven material till dessa.

Saldoprognos och behovsanalys per lager (dé flerlager modulen anvinds) tar dven med lagerom-
foringar.

Nar kan vi tillverka produkten?

Nar finns tillrackligt med material?
Ofta fir vi fragan ”Kan Ni tillverka x antal detaljer till vecka yy?”. For att kunna svara pa detta beho-
ver vi veta hur mycket material som behovs, hur mycket vi har i lager och hur mycket som &r reserve-
rat. Produktcentralens flik Behov ger oss mojlighet att ange hur ménga vi tinker tillverka och visar da
behovet av ingdende material, disponibelt, bestillt och hur stor bristen kommer att bli.

Hur disponibelt berdknas bestims av egenskap i 791 Egenskaper Pyramid - Planering - Disponi-
belt.

Genom att klicka pd knappen for artikelcentralen kan vi arbeta vidare, och t.ex. klicka pa knappen
for behov och planering.

TIPS! Genom att klicka pa rubrikraden i listrutan kan denna omsorteras; t.ex. genom att klicka pa rubriken Brist kan vi & materialet
p g p
med storst/minst brist Gverst i listrutan.

Nar finns tillrackligt med kapacitet?

Forutom material behover vi tillgang till tid for att kunna tillverka produkten. Produktcentralens flik
for resurser visar resursbehovet for att tillverka angivet antal av produkten. Férutom antal anger vi dven
frén vilken vecka vi vill titta pd resursgrupperna. Standardmassigt visas dverst den resursgrupp som har
ledig kapacitet senast i tid, s att vi litt kan se vilken tidpunkt vi kan riakna med att produkten tidigast
kan tillverkas.

OBS! Ingen hinsyn tas till operationsordning, kétider, éverlappning mm.

Kan vi borja tillverkningen?

Finns tillrackligt med material for TO?

Vi vill veta om vi kan pdbérja en viss, lagd tillverkningsorder nu. Vi kan géra en materialklarering
genom att ta fram TO:n i TO-centralen och titta pa fliken behov. Dir kan vi direkt se lagersituatio-
nen for de material som behovs f6r denna tillverkningsordern. Om brist finns visas denna i en egen
kolumn.

Finns tillrackligt med material for en viss operation?

Vi vill veta om vi kan pdbérja en viss operation i en lagd TO. I TO-centralens flik for operationer visas
for varje operation tillhérande material. Genom att i listkontrollen redigera in materialets lagersaldo
kan vi f4 se om materialet finns hemma. I 523 Kérplan markeras operationer som “Ej startklara” om det
finns brist i tillhorande material. Vilka material som hor till markerad operation visas ocksa.
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Planering/beldaggning

Definitioner

OBS!

Kapacitet
Kapacitet dr tillganglig tid pé varje resursgrupp. Varje resursgrupp har en viss kapacitet, antingen angi-
ven i resursgruppsregistret i rutin 6512, eller summerat fran ingdende maskiner eller personer.

Kapacitetstak
Om vi planerar mot kapacitetstak (kryssruta i resursgruppen) tillats inte 6verbeldggning i denna
resursgrupp.

Helgkapacitet

P4 resursgruppen kan anges om kapacitet skall finnas dven pd lordagar och/eller sondagar.
Beldggning

Beldggning dr inplanerad tid pé resursgrupper. Beldggningen skapas vid planering av operationsra-
derna i TO, dir det dr angivet resursgrupp.

Hur beldggningen ska visas styrs av egenskap i 791 Egenskaper Pyramid - Planering dar vi kan valja hur manga veckors rest
som ska raknas med.

Utnyttjandegrad

Anger hur stor andel i % av resursgruppens kapacitet vi normalt kan utnyttja, dvs. resursgruppens
verkningsgrad. Om resursgruppen ér tillginglig 80 tim men endast producerar under 60 tim blir
utnyttjandegraden 60/80*100%=75%.

Effektivitet

Anger hur effektiv resursgruppen ér i forhallande till planerad beldggning. Om resursen anvinder 80
tim per vecka for att producera lika mycket som enligt planeringen borde ta 88 tim, blir effektiviteten
88/80%100%=110%.

Startvecka
Den vecka eller vecka + dag som tillverkningen ska starta enligt vad som angivits i TO-huvudet. Det dr
dven mojligt att ange olika startveckor pa de olika operationerna (per TO-rad).

Fardigvecka

Den vecka eller vecka + dag som tillverkningen ska vara firdig. Fardigvecka kan dven anges for varje
operation.

Kotid fore

Tid som ska forflyta innan operationen kan pébérjas.

Kotid efter
Tid som ska forflyta efter nuvarande operation innan nésta operation kan paborjas.

Overlappning

Innebir att nésta operation kan pébdrjas innan samtliga detaljer 4r fardigbearbetade i nuvarande ope-
ration. Anvinds vid planeringen for att planera in nésta operations start.

Exempel: Om 6verlappningen anges till 10% kan nista operation planeras in att paborjas da 10% av
aktuell operation 3terstdr. Overlappning anvinds vid operationsplaneringen och for kérplanen.

Max tim/dag

P4 operationsraderna i produkten kan anges hur manga timmar per dag som mest far beliggas for
denna operationen. Detta 4r anvindbart om t.ex. resursgruppen bestdr av 10 man men bara 2 man kan
arbeta samtidigt operationen. Om varje man kan beldggas 8 tim per dag anger vi dd max tim = 16.

Extern operation
Lego-operation som ska ske externt.

Fridagar
I rutin 6513 Fridagar registrerar vi reducerad kapacitet per resursgrupp och dag. Anges ingen resurs-
grupp giller kapacitetsreduceringen samtliga resursgrupper.
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Forutsattningar

Vi har gjort beredningen och byggt upp resursgrupper och knutit dessa till operationerna. Genom att
ange resursgrupp pé operationerna i rutin 710 foreslés detta pa produktraden i 570 dé vi bygger struk-
turen.

Grovplanering

Vid registrering av TO kopieras resursgrupp till operationsraden i TO och beldggning skapas.

Vi skapar en tillverkningsorder i rutin 510. Vi anger produktkod (=VAD vi ska tillverka), antal (=HUR
MANGA vi ska tillverka), samt start- och firdigvecka (=NAR vi ska tillverka). Nu har vi ett behov av
material och operationer i startveckan. Vill vi planera varje operations startvecka, kan vi géra detta
genom att vilja kommandot fr dndra operation. Vi kan dven dé ange nir operationen ska vara klar,
genom att ange firdigvecka pd den.

Operationsplanering

Med planeringsrutinen 513 planeras operationerna finare 4n vid grovplaneringen. Hansyn tas till
resursgruppens kapacitet. Hansyn tas dven till 6vrig beldggning om planering sker mot kapacitetstak.
Dessutom planeras operationerna in enligt operationsordning. Operationer som inte har operations-
ordning angiven planeras enligt radnummer i tillverkningsordern. Hinsyn tas till kotider fore och efter,
samt till 6verlappning.

Planeringsrutinen kan startas automatiskt vid TO-registreringen i rutin 510, och om s 6nskas koras 1
bakgrunden.

Planeringen kan ske antingen framat eller bakat, dvs. utga fran start- eller firdigvecka+dag.

Beldaggning
Eftersom vi knutit resursgrupperna till operationerna som ingér i produkten, s& kan Pyramid nu rikna
fram ett behov for varje resursgrupp och jamfora detta med gruppens kapacitet.

Beldggningslistor/inspektera beldggning

Med hjilp av beldggningslistor och inspektera beliggning kan vi se om vi 6verskrider kapaciteten for
varje resursgrupp. I sa fall kan vi besluta om vi behover 6vertid eller om det jamnar ut sig eftersom vi
har ledig kapacitet i veckan ddrpa. Observera att ingen automatisk omplanering eller forskjutning av
belidggningen sker.

Inspektera beldaggning

18052 Resurscentralen kan vi litt se beldggningen for en viss resursgrupp. Belidggningen visas dven for-
delad pa den kapacitet som finns per vecka. Vi kan darfor litt se nér det finns ledig kapacitet.

P4 fliken for beldggning kan vi dven se vilka operationer som orsakar denna belidggning. P4 fliken grafik
visas beldggningen grafiskt vecka for vecka.

Omplanering

P4 resurscentralens flik for beldggning visas dven vilka operationer som ger markerad beldggning.
Genom att markera en operation kan vi med knappen for omplanering litt ange ny start och fardig-
vecka for operationen. Aven vecka + dag kan anges. Omplanering kan 4ven goras med planeringsruti-
nen 513. Dir kan dven hénsyn tas till 6vrig beldggning i resursgrupperna.
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Att arbeta med grafisk planering
Grafisk belaggning

I resurscentralen, 8052, finns en flik for grafik. Genom att klicka pa diagrammet kan vi tillfalligt andra
pé dess egenskaper och visa det pa ett antal olika sitt, sisom 2D- eller 3D-, paj-, stapel- eller linjedia-
gram, samt med eller utan stodlinjer. Med piltangenterna kan vi vrida pa det forstorade diagrammet.
Det kan ocksa skrivas ut, antingen i firg eller svartvitt. Det kan dven exporteras till en fil.

Belaggning

B Kapacitet

Beladoaning
[a[~ [a[=y 1[5 (1[5 [a[X'1] [a[XN] Okd2 [1[¥ =) Okdd Ok
Ackumulerat

/ Kapacitet

Beldoaning
o[ o o o o4a [11X3] 11X ] [a[Xx] o4 oS

I rutin 514 Gantt visas beldggningen grafiskt som ett Gantt-diagram. Gantt-schemat kan &ven
startas fran planeringsrutinen, 513, och resurscentralen, 8052.
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For att i grafiken planera eller 4ndra planering krévs tillvalsmodulen Grafisk planering EQ-Plan.

I den &r det mdéjligt att flytta och férdndra planeringen med hjélp av musen.
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Exempel pa planering

Dag 1 Dag 2 Dag 3 Dag 4
OP1 8 3 |

(forsta operationen)

OP2 [ 5ko) [3ke) 5 5

(andra operationen)

OoP3 !
(tredje operationen) [ypp——

OP3 I
(med 6verlappning) 1

Forsta operationen
1 tim stalltid

10 tim kortid

Totalt 11 timmar

Resursgruppen 4r 40 timmar i veckan 5 dagar, dvs 8 timmar per dag
8 timmar dag 1
3 timmar dag 2

Klar 3 timmar in pa dag 2, 3/8 dvs 37.5% in pa dagen

Andra operationen
8 timmar kotid fore

Kvar sedan forsta operationen dr 62.5% av dag 2, (100-37.5=62.5%)
Kotider gér péa 8 timmars kalender 7 dagar i veckan.
62.5/100*8=5 timmar som plockas fran dag 2

Kvar 3 timmar att plocka dag 3
Dvs kotiden dr klar 37.5% in pé dag 3, (3/8=37.5)
Kvar 62.5% av dag 3

10 h kortid pé resursgrupp med 40 timmar i veckan 5 dagar, dvs 8 timmar per dag
Kvar pa dag 3 efter kotiden var 62.5%, vilket motsvarar

62.5/100*8=5 timmar som plockas frén dag 3
Kvar 5 timmar som plockas fran dag 4, vilket r klart 62.5% in pé dagen (5/8)
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Overlappning
Om operation 2 hade haft 6verlappning hade berikning gjort for nér nista jobb hade kunnat starta.

Ex 20% 6verlappning hade inneburit att nésta jobb hade kunnat starta nar 80% av jobbet var klart.
80% av 10 timmar hade varit 8 timmar.

Dvs istillet for att 5 timmar in pa dag 4 hade nista jobb kunnat starta 3 timmar in pa dag 4, vilket hir
motsvarar 37.5% in pa dagen, (3/8)

Max timmar per dag

Detta innebir att det max fir plockas s manga timmar per dag, ex om max timmar per dag dr 8 och
resursgruppen har en kapacitet pd 120 timmar i veckan, kors ej pa helger. S istillet for att kunna ta 24
timmar (120/5) per dag kan max 8 timmar plockas.

Kétider

Observera att kotider berdknas som 8 timmar 7 dagar i veckan. Exempelvis om resursgrupperna inte
kors pa helgerna men ett jobb med kétid efter pd 8 timmar blir klart pa en fredag eftermiddag, sa
kommer kotiden ar gora att nista jobb kan kora igéng pé lordag formiddag, men i och med att resurs-
gruppen inte kor pd helger si kommer jobbet att kunna bérja direkt pA mandag morgon. Det hade
blivit samma effekt om operation tvd hade haft kétid 8 timmar fore.
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Modulen grafisk planering

TIPS!

Om vi vill planera i Gantt-schemat behéver vi tillvalsmodulen for grafisk planering.

Planering

D& TO skapas, laggs all beldggning pa operationernas startvecka/dag som normalt fds fran TO-huvu-
dets startvecka/dag. Finplanering av operationerna kan goras frdn Resurscentralen och Tillverknings-
centralen. Med tillvalsmodulen Grafisk planering kan vi gora var planering i ett Gantt-schema.

6551 Grafisk planering kan &dven startas fran tillverknings- och resurscentralerna. Vi gor ett urval
for vad som ska planeras. Vi kan sortera pd intervall av resursgrupper och géra urval per TO-typ,
omrade och TO-status. Oftast limnar vi dessa filt tomma och nojer oss att ange veckointervall f6r
planeringen. Som veckointervall foreslds innevarande vecka som borjan av planeringsintervallet.
791 Egenskaper Pyramid — Planering — Grafisk planering anger hur ménga veckor planeringen ska
omfatta. Dessutom tas hdnsyn till 791 Egenskaper Pyramid — Planering — Beldggning — Antal veckor
rest s& att planeringen tittar s& manga veckor bakdt fran forsta veckan, for att fd med pagéende TO.

D4 vi klickar pé verkstillknappen skickas beldggningsdata till modulen for grafisk planering som
startar och ritar upp ett Gantt-schema pa skdrmen. Resursgrupperna har var sin rad f6r oplanerat
och en eller flera rader for planering. Antal planeringslinjer sitts pd varje resursgrupp i rutin 6512
Resursgrupper.

Operationer som dnnu inte planerats i Gantt-schemat, visas pa raderna for oplanerat. Tidigare
planerade operationer visas pa planeringsraderna. Operationer tillhdorande samma TO visas med
samma farg.

D& musen fors 6ver en planlinje visas information om TO-nr, radnr, start- och stopptid. Med
hoger musknapp kan vi fa ytterligare information om operationen och dess planering.

Med musen kan vi flytta en operation till ett i tiden ledigt tillfille pa en planeringsrad. Operatio-
ner pd samma planeringsrad kan inte 6verlappa varandra.

Belaggning kan flyttas fran en resursgrupp till en annan.

Nir vi planerat fardigt skickar vi med Arkiv — Exportera till Pyramid tillbaka den férandrade beldgg-
ningen till Pyramid. I 6551 uppdaterar vi sedan Pyramids beldggningsregister.

Viewer
P4 andra arbetsplatser dn planerarens kan vi installera en viewer, dvs. en programvara som gor att vi
dar kan titta pd Gantt-schemat men inte forandra planeringen.
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Uppdatering av produkter

Uppdatera fran artikelregistret

Produkterna finns registrerade bade i artikelregistret och i produktregistret. Om vi gor forandringar i
artikelregistret kan vi enkelt i rutin 573 uppdatera bendmningar, enheter, kategorier, kalkyltyper, pro-
dukttyper (frén artikeltyp) och resursgrupper frén artikelregistret till produktregistret.

Detta kan goras for ett intervall av artikelkoder och med urval per artikeltyp och kategori.

Uppdatera fran egenskaper
Vi kan enkelt i rutin 573 uppdatera egenskaperna pa produktraderna. Egenskaperna for reservation,
automatiskt uttag och plocklista kan markeras, avmarkeras eller markeras enligt produktegenskaperna
1791. Egenskapen for beredning kan sittas till ingen TO, frdga om antal, automatisk TO eller enligt till-
verkningsegenskaperna i 791.

Detta kan goras for ett intervall av artikelkoder och med urval per artikeltyp och kategori.

Att arbeta med avvikande strukturer

TIPS!

0OBS!

I vissa fall vill vi arbeta med strukturer (produkter) som ir unika for en viss order. Ofta finns det dock
likheter mellan flera av dessa.

Vi bygger darfor en standardprodukt i rutin 570. Nr vi sedan ska gora en tillverkningsorder, gor
vi den f6r standardprodukten. Dé kopieras denna till TO, multiplicerat med det antal vi ska gora.

Dérefter gar vi in i rutin 510 Andra TO. Dér finns en flik f6r operationer och en for material. Vi
kan dir dndra, ldgga till eller ta bort material eller operationsrader.

Eftersom detta sker i just denna TO péverkas inte standardprodukten i 570. Daremot ligger véra
andringar lagrade pa TO:n och kan alltsd spéras i efterhand.

Om vi marker ivagskickade produkter med vilket TO-nummer de tillverkades pa, kan vi i efterhand titta pd just den TO:n och
se hur dessa produkter var uppbyggda.

Om vi stadar bort avslutade TO tappar vi naturligtvis denna mojlighet att spara andringar i efterhand!

Byggklotsar

Vid kundorderstyrd tillverkning kan det forekomma att produkten designas vid ordertillfillet. Det

kan vara en grundmaskin plus ett antal tillval. Ett sitt 4r dd att bygga en ny struktur varje ging det
kommer en ny order. Ett alternativt arbetssitt ar att i kundordern gora en orderrad med en grundma-
skin som finns i produktregistret och sedan fylla pd med orderrader for tillval/options/byggklotsar som
ar halvfabrikat. Kundordern skapar TO, eller bereds till TO, varvid dessa TO fir kundordernumret som
sammanhallande begrepp 1 filtet Grupp enligt egenskap for automatisk grupptilldelning pa TO-typen.
Genom att anvinda gruppdokument skrivs alla TO i gruppen pd samma dokument.

Avreservering

Om vi gjort reservering for en TO, antingen automatiskt vid registreringen, vid utskrift av plocklis-
tan eller i rutin 520, kan vi sedan inte makulera denna TO. I sddana fall gor vi ddrfor en avreservering i
rutin 8050 Tillverkningscentralen eller i 520 Reservering.

Aktiviteter

Om tillvalsmodulen CRM (Sljstod) dr installerad kan aktiviteter skapas frin MPS. Detta kan anvindas
for hantering av reklamationer, kassation och avvikelser mm.

Aktiviter finns som egen flik i Produkt- och Tillverkningscentralerna. Aktiviteter kan dven skapas
vid registrering, reservering, rapportering och dterrapportering av TO, samt vid produktregistrering.
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Rapportering

Reservation

Reservation av kan ske i rutin

Fardig produkt 410 vid orderregistrering
110 vid projektupplaggning

Halvfabrikat 410 om TO genereras

110 om TO genereras
510 vid registrering av produkt dar den ingar
515 vid utskrift av plocklista
520 vid reservation for TO
Material, kat 1 410 om TO genereras
110 om TO genereras
510 vid registrering av produkt dar den ingar
515 vid utskrift av plocklista
520 vid reservation for TO
Material, kat 2 Reserveras aldrig
Operationer Reserveras aldrig! Istallet anvands beldaggning

Anm. Halvfabrikat reserveras bara om de dr méarkta som kategori 1 pa produktraden.

Uttag
Uttag av kan ske i rutin
Fardig produkt 411 vid utleverans

420 vid lageruttag

120 vid uttag till ett projekt
Halvfabrikat 510 vid utskrift av plocklista

515 vid utskrift av plocklista

521 vid totaluttag

521 vid materialuttag

522 vid operationsstart

522 vid operationsslut

530 vid aterrapportering av fardig produkt
Material 510 vid utskrift av plocklista

515 vid utskrift av plocklista

521 vid totaluttag

521 vid materialuttag

522 vid operationsstart

522 vid operationsslut

530 vid aterrapportering av fardig produkt

Anm. Halvfabrikat uttages bara om de &r médrkta som kategori 1 eller 2 p& produktraden.

Tidrapportering

Tidrapportering kan goras manuellt i rutin 521 Rapportering - Tidrapportering, 522 Operationshan-
tering eller med tidrapporteringsmodulen. Tider kan dven rapporteras automatiskt i samband med
totaluttag styrt av egenskap 1 791 Egenskaper Pyramid — Tillverkning — Rapportering - Uttag av tid vid
totaluttag = aktiv.

Rapportering av kan ske i rutin

Operation 510 vid utskrift av plocklista
515 vid utskrift av plocklista
521 vid totaluttag
521 vid tidrapportering
522 vid operationsslut
3510 vid stampling mot operation
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Avslutning
Tillverkningsorder kan avslutas i samband med &terrapportering i rutin 530 eller med kommando for
avslut i rutin 531. TO kan dven avslutas d4 sista operationen avslutas i rutin 522. Detta styrs av egen-
skap pa tillverkningstypen i rutin 580, fliken Aterrapportering.

Om ej fullt antal tillverkats kan (om egenskap &r s satt) dterféring av 6verskjutande material ske
vid avslut av TO. Avslutade TO kan dteraktiveras i rutin 531.

Produktstatus

Anvind produktstatus som ett verktyg for att halla isér blivande produkter, produkter under beredning,
aktiva produkter och utgdende sddana. Produktstatus kan ge varningsmeddelande, resp. spirra for
anvindning, bide vid registrering av kundorder och vid TO-registrering.

Produktstatus Spéarrkod TO Spéarrkod kundorder

0 Blivande produkt 2 Sparr

1 Under beredning 1 Varning
2 Aktiv
9 Utgatt 2 Sparr 2 Sparr

Exempel pa produktstatuskoder upplagda i rutin 582.

TO-status

Anvind TO-status som ett verktyg for att sirskilja prognos-TO, nyregistrerade TO, TO f6r vilka reser-
vation gjorts, TO for vilka uttag gjorts, TO som aterrapporterats och TO som ar avslutade. TO-status
kan ge varningsmeddelande, resp. spirra for anvindning.

Med hjalp av TO-status kan vi ltt se hur ldngt en TO hunnit i tillverkningen.

Tillverkningstatus Res Avres Uttag Aterr Aterakt Plan Avsl Rapp
0 Prognos 9 2 2

1 Registrerad 2 3 4 9

2 Reserverad 3 4 9

3 Uttag gjorda 4 9

4 Aterrapporterad 9

7 Vilande 9 2 2

9 Avslutad 2 2

Exempel pa TO-statuskoder upplagda i rutin 581.

TO-Status kan dven dndras manuellt i flera rutiner.

Rutin

510 Tillverkningsorder

520 Reservering

521 Uttag

522 Operationshantering

530 Aterrapportering

531 Avsluta TO (status kan andras vid ateraktivering av TO)
3510 Tidrapportering (tillval)

8051 Tillverkningscentral
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Kérplan

TIPS!

TIPS!

Rutin 523 Korplan anvinds for att se vilka operationer som ska koras i den resursgrupp man anger.
Rutinen kan med fordel koras fran arbetsplatser placerade invid verkstadens resursgrupper/maskiner.
Man kan vilja att se de operationer som ska koras idag, innevarande vecka eller inom ett angivet antal
dagar framat.

Genom att ange ett lampligt antal dagar framat kan vi t.ex. pa fredag se vad som ska géras i nastkommande vecka.

Vi kan vilja att endast visa startklara, paborjade eller ej startklara operationer. Med startklara menas
operationer som kan startas pga av att tillhérande material finns och att foregdende operation ér avslu-
tad eller sé stort antal 4r firdigrapporterad att villkoret f6r 6verlappning dr uppfyllt.

Operationernas startstatus visas med gron, gul eller réd symbol. R6d symbol i rutorna for foregd-
ende operation och/eller tillhérande material markerar orsaken till att operation ej dr startklar. Om
foregdende operation har r6d markering innebir detta att tillrickligt stor del av den dnnu inte dr
fardigstalld (rapporterad). Hinsyn tas till eventuell 6verlappning. Tillhérande material som har rod-
markering innebir att detta inte har tillrackligt stort saldo.

I urvalet kan dven anges att endast planerade operationer ska visas.

For markerad operation visas tillhérande textmassa, info (redigerbart genom hogerklick med
musen), tillhérande material, operation nirmast fore och nistkommande operation. Knappar finns
for att starta operation, avsluta operation, materialuttag och tidrapportering.

Operationerna visas i férsta hand i prioritetsordning, dérefter i tidsordning. Prioritet sitts i till-
verkningshuvudet.

Genom att ange ett varde i faltet Visa antal veckor rest i 791 Egenskaper planering - Belaggning far vi med aven forsenade
operationer i korplanen.
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Operationsrapportering

TIPS!

I de fall vi vill rapportera varje operation for sig, kan vi gora detta i rutin 522 eller 523. Om vi har tid-
rapporteringsmodulen installerad kan vi dven gora operationsrapporteringen i samband med stimp-
lingen ddr i rutin 3510.

Operationsrapportering i rutin 522

Vi kan rapportera att vi paborjat en operation, och vilket antal enheter vi borjat bearbeta 1 denna ope-
ration. Hur manga som pabérjats lagras da pd TO-raden och vi kan redigera fram detta i sokbilder och
pé listor. Operationen fér status P = Paborjad.

Vi kan sedan dterrapportera hur manga som blivit bearbetade i denna operation och hur mycket
tid vi lagt ner pé detta. Vi far da en frdga om operationen ska avslutas varvid operationen fér status A
= Avslutad.

Vi kan dven i 522 dndra status for TO, enligt statustabellen fran rutin 581 Tillverkningsstatus.

Operationsrapportering i korplansrutinen 523
Operationer kan startas och avslutas fran kérplansrutinen. Dér kan dven materialuttag och tidrappor-
tering goras.

Materialuttag vid operationsrapportering

Material som ér knutet till operation kan om sa onskas tas ut automatiskt vid operationsrapportering,
antingen vid operationsstart eller -avslut. Detta styrs av egenskap i 791 Egenskaper tillverkning. Materi-
alraden méste vara markt for uttag.

Operationsrapportering i tidrapportering i rutin 3510

Om vi har tidrapporteringsmodulen installerad, kan vi rapportera mot operationen. Vi stimplar in pa
operationen och nir vi sedan stimplar ut berdknas hur mycket tid som &tgétt. Tidrapporteringsmodu-
len kan om sé 6nskas, stillas in f6r att automatiskt rikna bort rasterna. Nir vi stimplat in pd en opera-
tion, kan vi ddrefter ge kommandot . TP i orderfiltet. D4 visas en dialog for Paborjad operation. Vi kan
dar ange hur ménga enheter vi borjar bearbeta vid detta tillfillet. Tidigare paborjade och totalt pabor-
jade visas. Paborjat-stimplingen kan goras flera gdnger utan att stimpla in pd nytt. Antal paborjade
enheter ackumuleras da.

P4 samma sitt kan vi med kommandot .TR i orderfiltet avsluta den senast instimplade operatio-
nen. Rapportering kan goras flera gdnger och dd ackumuleras antalet firdiga enheter. P4 samma sitt
kan vi i orderfiltet ange kommandot .TS for att dndra status pé senast instimplad TO.

Kommandot .TSx kan anvindas for att direkt sitta ny status, dér x dr den nya statusen.

Kommandona .TP, .TR, .TS och .TSx &r speciellt [ampliga att anvanda for lasning av streckkod.
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Tidrapportering

TIPS1!

Allmént

Tidrapporteringsmodulen ér en anvindbar tillvalsmodul f6r rapportering av tid. Istallet for att skriva
pé ett operationskort hur lang tid ett arbetsmoment tagit, kan vi betydligt enklare och snabbare
stdmpla in och ut pa tillv.ordern och dess operation. Tidrapporteringsmodulen kan 4ven anviandas for
ren nirvarorapportering, se manual for tidrapporteringen.

Utrustning

I verkstaden sitter vi ut en eller flera PC kopplade till nitverket och servern med tillgéng till Pyramid.
Om dessa maskiner endast anvands som stimpelklockor, kan Pyramids tidrapportering startas fran
autostart. Genvigen till Pyramid utformas sé att tidrapporteringsrutinen startas direkt. Tidrapporte-
ring kan dven goras fran vilken annan PC som helst i nitet. Det krdvs dock att anvandaren har till-
ging till Pyramid. I de fall anvindaren kor Pyramid i 6vrigt, kan tidrapportering rutin 3510 koras. For
arbetsstationer ddr Pyramid normalt inte kors, skapas limpligen en ikon som direktstartar tidrapporte-
ringen, se dokumentation 6ver tidrapportering.

Streckkoder

For att forenkla stimplingen kan vi anvinda streckkoder p4 tillverkningsdokumenten. Signaturer och
vissa dterkommande uppgifter vi vill ldsa in, kan vi ha pa ett inplastat dokument i anslutning till datorn
som anvindes for stimpling.

Operationsstampling
Om vi vill stimpla mot en specifik operation, anger vi tillv.ordernr och radnr fér den 6nskade opera-
tionen.

Om vi da anvinder streckkod kan vi i samma kod ha ordernumret och radnumret med en punkt
emellan.
Exempel

*#T7901#.#79034#%

Vi ldgger in detta som ett textfélt (F4) i blanketten. * i borjan och slutet behovs for code 39. Vi forma-
terar filtet med W41 och anvinder teckensnitt code 39. Om vi anvinder formatering w50 ligger denna
till * behover vi inte skriva in dem. Formatering w51 kan anvindas om vi vill anvinda EAN-13 i stdllet
for code 39.

Vissa aterkommande uppgifter, t.ex. avbrottskoder, kan laggas in som textfalt i foten pa blanketten, formaterade for
streckkod. Lédgg ocksa ut informationen som vanlig text, s& operatoren vet vad han laser in.

TIPS2! Om vi stamplar start och slut pa operationerna, kan vi latt se nar och hur ménga som genomlépt resp. operation; mao hur

langt vi hunnit genom tillverkningen. Fér detta kan vi anvanda ikonen for “Sok tillverkningsorder”.

Dokument
I samband med operationsstimplingen kan vi fa utskrift av plocklista, operationskort och om material
ar kopplat till operationen, dven materialkort.

Uttag
I samband med operationsstimplingen kan dven uttag goras. Styrt av egenskaper i 791 Egenskaper

Pyramid — Tillverkning — Rapportering kan uttag goras vid utskrift av plocklista, vid operationsstart
eller vid operationsavslut.
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Streckkoder

TIPS!

Allmént

Streckkoder 4r en bra metod att snabbt ldsa in uppgifter till Pyramid vid t.ex. rapportering. Istillet for
att pa tangentbordet, knappa in ett ordernummer bestdende av ett antal siffror foljt av Enter kan vi lisa
in detta med hjilp av en streckkodslésare.

Lasning

For att ldsa streckkoden behovs en streckkodsldsare (eller en lispenna). Denna kopplas normalt paral-
lellt med tangentbordet och behéver dé ingen speciell programvara f6r detta. Pyramid marker inte om
inmatade virden kommer fran streckkodsldsaren eller fran tangentbordet. Inga instillningar behover
normalt goras i Pyramid for att anvinda streckkodsinldsningen.

Skrivning

For att skriva streckkod ddremot krévs att vi har en skrivare som kan skriva streckkod. Detta kan vi
uppné genom att installera speciella teckensnitt i Windows for streckkoderna. Teckensnittet installeras i
Windows pa arbetsstationen. I rapportgeneratorn viljer vi detta teckensnitt och formaterar filtet pa ett
speciellt sitt for streckkod, se hjalp for 840 Rapportgenerator - specialformateringar.

Observera att det 4r inte alla skrivare som producerar en godkind, lisbar streckkod, 4ven om den
ser bra ut for 6gat. Ibland krévs att man dessutom 4ndrar storleken pa teckensnittet for att fa det lis-
bart. Sannolikheten for framgéngsrikt streckkodsskrivande bor vara storst for laserskrivare, dérefter
blickstréleskrivare och minst for matrisskrivare. Ett annat sitt att producera streckkod ir att kopa en
skrivare som har streckkodsfunktionen inbyggd eller i medfoljande skrivarprogramvara.

Exempel

Vi vill skriva streckkod ”code 39”. Vi installerar forst detta teckensnitt i vir arbetsstation med hjilp av
kontrollpanelen i Windows. I rapportgeneratorn redigerar vi den blankett som ska ha streckkod. Vi
viljer teckensnitt code 39 p4 filtet som ska ha streckkod. Beroende pa skrivare kanske vi méste prova
olika storlekar innan vi hittar ritt. Vi markerar filtet och anger formatering W50.8.1. Denna formate-
ring, W50, lagger till de speciella tecken fore och efter filtet, som code 39 behéver. 8 anger faltets lingd
och 1 gor att blanktecken tas bort.

PBS Pyramid MPS PLOCKLISTA TILLV.
Traktorvagen 14 sid

226 60 LUND 1

Ordernamn Info 1 Reg.datum Utskr.datum TO-nr

Herrcykel m/pyramid Mont. enl. ISO 45500 040901 040901 T8084

Info 2 Info 3 Tillv.typ Omrade Ansvarig

Spec. enl. DIN 45000 Kontr.instr. skrives T V123456789 DEMO

Produktkod Benamning Antal Startv. Fardigv.
c11001 Herrcykel m/pyramid 10 0436 0437
Typ ‘ Artikelkod Benamning Beordrat Enhet Plockat

Exempel pa tillv.plocklista med to-nr och artikelkod i streckkod.

Undvik blanktecken i falt som ska skrivas med streckkod code 39.
Undvik ocksd sma bokstaver i dessa falt, eftersom code 39 bara kan lasa streckkod som harrér fran versaler.
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Hur langt har en viss TO kommit?

Tillverkningsstatus

Genom att anvinda TO-statuskoder och lata dessa automatiskt bytas vid aktiviteter sisom reservering,
rapportering och dterrapportering kan vi litt se hur langt en TO kommit. P4 tillverkningstypen i rutin
580 sitter vi vilken statuskod TO:n ska fé vid registrering. Vid forsta reservering later vi den automa-
tiskt byta status till reserverad. Om vi da satt egenskaperna pa tillverkningstypen sé att reservation sker
direkt vid registreringen kommer statuskoden direkt att bli reserverad.

Vid forsta rapportering (materialuttag eller tidrapportering) later vi status dndras till Rapporte-
rad. Detta kan ske vid automatiskt uttag vid utskrift av plocklista i rutin 510 eller 515. Det kan dven
goras vid rapportering i 521, bdde vid totaluttag, materialuttag eller tidrapportering. Aven rutin 522
kan generera rapportering och salunda stilla om TO-status. Av transaktionen framgar i vilken rutin
rapporteringen skett.

Nir vi rapporterar in firdiga produkter byter vi status till Aterrapporterad och slutligen nar vi
avslutar TO fir den status Avslutad.

Avslutad TO

Forutom TO-status finns det en flagga pd TO:n som indikerar om den ér avslutad. Denna flagga kan vi
aterstilla genom att i rutin 531 Ateraktivera TO:n om den har blivit avslutad for tidigt. Tank pa att om
vi gjort aterforing av 6verskjutande material, s kommer detta inte att tas ut pa nytt. Statuskoden kan
automatiskt forandras vid ateraktiveringen. Detta styrs av egenskap i rutin 581 Tillverkningsstatus.

Operationshantering

Om vi anvinder rutin 522 operationshantering och rapporterar paborjat resp. fardigt antal for varje op,
visas detta i rutin 522. Péborjat och avslutat antal lagras i TO-raden och kan tas fram i de centraler, stu-
dior och listkontroller dar TO-rader visas.

Koérplan

Fran korplanen (rutin 523) kan operationer startas och aterrapporteras pd samma sitt som i 522 Ope-
rationshantering. Materialuttag och tidrapportering kan géras pd samma sitt som i 521. Rapporte-
ringar och statusférandringar kommer att ske pd samma sitt som i dessa rutiner.

Tillverkningscentralen
I tillverkningscentralen ser vi direkt vilken status TO:n har. Frén centralen kan vi ocksé nd operations-
hanteringen och kan da se hur ménga som pébérjats resp. avslutats for enskilda operationer.

Tidrapportering

Tidrapporteringen ger rapporteringar av tid och kan dven utfora operationshantering. Da kan TO
automatiskt byta status pd samma sitt som den gor i rutin 521 och 522. Nir en operation pabdorjas eller
avslutas kan detta registreras direkt pa TO.
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Att arbeta med MPS-centralerna

Produktcentralen

8050 Produktcentralen &r ett effektivt verktyg for att arbeta med produkter och tillhérande aktiviteter.
Artikel-, tillverknings- och resurscentral kan latt startas fran produktcentralen.

Produktinfo
P4 fliken f6r produktinfo kan vi nyregistrera produkter, indra produkter, indra artiklar, analysera
behov och planering, redigera produkttexter och 6ppna ritningsdokument.

Produktrader
Produktraderna (1 nivé ner) visas och ger oss koppling till text och till artikelcentralen. Vi kan vilja att
visa enbart material, enbart operationer, eller bddadera.

Produktstruktur

Produktstrukturen visar produkten grafiskt och dven hel- och halvfabrikats rader. For markerat halvfa-
brikat visas dess ingdende rader i hogerfonstret.

Vi kan vilja att bryta lagerartiklar (halvfabrikat). Av raderna kan vi vilja att visa enbart material, enbart
operationer eller bdda. Med knappen for att dndra produkt kan vi litt gora férdndringar dven i halvfa-
brikaten!

Operationer

Operationsfliken visar dven tillhérande material. Fér markerad operation eller material kan vi nd arti-
kelcentralen.

Ingar i

Om produkten ir ett halvfabrikat, dvs. ingdr i andra produkter, visas dessa pd fliken Ingér i.

Tillverkningsorder
Fliken for tillverkningsorder ger oss mojlighet att nyregistrera TO eller 4ndra pd markerad TO. Vi kan
vilja att visa endast aktiva (6ppna) TO.

TO-rader

Fliken for TO-rader visar tillverkningsordrar och dessas TO-rader. For TO kan vi vilja att visa endast
aktiva eller alla och fo6r TO-raderna kan vi vilja endast material, endast operationer eller bdda. Fran
denna flik kan vi nyregistrera eller andra TO.

Inleveranser
Inleveransfliken visar vilka inleveranser vi gjort av produkten, men vi kan vilja att visa dven utleve-
ranser.

Kassationer
P4 kassationsfliken visas vilka kassationer som rapporterats pd produkten.

Behov

Produktens struktur bryts for angivet antal av produkten och pé behovsfliken visas behovet av ingdende
delar. Enbart material, enbart operationer eller bddadera kan visas. Lagerartiklar (halvfabrikat) kan
brytas. For material kan vi forutom behovet se disponibelt och bestillt samt brist. For markerad artikel
kan artikelcentralen startas.

Resurser

Resursfliken (finns endast om vi har MPS) visar behovet av tid i de olika resursgrupperna om vi ska
tillverka ett angivet antal av produkten. Vi anger da ocksa frin vilken vecka och framat, vi ska titta. Den
operation som ligger senast i tid visas 6verst. For markerad resursgrupp kan resurscentralen startas.

Aktiviteter

Med tillvalsmodulen CRM kan vi skapa aktiviteter knutna till produkten. Dessa visas da pa aktivitets-
fliken. Aktiviteter dr ett utmdrkt sitt att géra noteringar om produkten, t.ex. kvalitetskontroll, versions-
forandringar, etc.
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Tillverkningscentralen

8051 Tillverkningscentralen anvander vi for att arbeta med tillverkningsordrar och aktiviteter relaterade till
dessa. TO-centralen har flikar f6r TO-info, tillv.rader, rapporteringar, operationer, kassationer, transaktio-
ner, inkop, efterkalkyl, kalkyltyper, behov, aktiviteter och grupp.

TO-info
P4 huvudfliken visas information om tillverkningsordern. I infobilden, som ér redigerbar, kan vi se uppgifter
frén TO-huvudet och produkten. Datumfilt, statusfilt och antalsfilt visar hur lingt TO:n kommit. Hittills
upparbetad efterkalkyl kan jamforas med forkalkyl. Kund-, artikel-, leverantors- och produktcentral kan nds
fréan tillverkningscentralen.

Fliken TO-info ger oss majlighet att skapa ny TO, dndra TO, skiva dokument, reservera, gora totaluttag
och materialuttag, rapportera tid, makulera rest, dterrapportera, avsluta TO, skriva kommenterande text,
dndra status, 6ppna ritning och starta planering.

Rader
P4 radfliken kan vi vilja att se enbart material, enbart operationer eller bddadera.
Radfliken ger oss mojlighet att géra materialuttag och tidrapportera samt skriva kommentarer.

Rapporteringar
Pé fliken f6r rapporteringar kan vi se TO-raderna och till dessa horande transaktioner (rapporte-
ringar). Vi kan vilja att visa endast material, endast operationer eller bddadera.

Rapporteringsfliken ger oss ocksé mojlighet att gora materialuttag och tidrapportera samt skriva
kommenterande text.

Operationer

Operationsfliken visar férutom operationer dven material som ar kopplat till markerad operation. P&
operationsfliken kan vi gora materialuttag och tidrapportera samt skriva kommenterande text. Opera-
tionsfliken ger oss dessutom mojlighet att starta och avsluta operationer, planera TO och operationer
samt starta grafisk planering.

Kassation
P& kassationsfliken visas vilka kassationer som rapporterats pd tillvekningsordern.

Transaktioner
P& transaktionsfliken kan vi vdlja att visa enbart inleveranser, enbart utleveranser eller badadera.

Inkop

Inkopsfliken dr delad i tva delar, inképsanmodan och inkép. Vi kan vilja att se endast ej 6verforda
inkgpsanmodan, eller alla. Vi kan ocksé vilja att se enbart 6ppna inkop eller alla. Inkopsfliken ger oss
mojlighet att boka inkdp, inleverera och skriva text.

Efterkalkyl
Efterkalkylen visar utfallet jaimfort med forkalkyl for lagerfort och ej lagerfort material samt for tider (operationer).
Utfallet av timmar jamférs med budget (kalkyl). Kalkyl och utfall visas dven grafiskt.

Kalkyltyper
Kalkyltypsfliken visar efterkalkylen summerat per kalkyltyp. Markera en kalkyltyp sd visas de TO-rader
i aktuell TO, som har den kalkyltypen.

Behov

Behovsfliken visar behovet av material och/eller operationer for aktuell TO. Behov, disponibelt, bestillt
och brist visas for varje ingdende material och/eller operation. Det dr mojligt att vélja att visa bara
material, bara operationer eller bdda . Om samma material eller operation férekommer pa flera rader i
TO:n, slas de samman till en rad pd behovsfliken.

Aktiviteter

Denna flik finns bara om tillvalsmodulen CRM (Siljstod) ar installerad. Pa fliken visas aktiviteter
knutna till aktuell TO. Aktiviteter kan anvindas for att hantera materialreklamationer, produktions-
storningar, kassation mm.

Grupp

P4 denna flik visas information om 6évriga TO i samma grupp som aktuell TO.
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Resurscentralen

TIPS!

TIPS!

TIPS!

8052 Resurscentralen, vilken bara finns om vi har MPS, ar ett verktyg for planering. Vi kan se beldgg-
ningen for de olika resursgrupperna och vilka operationer som ger belidggningen samt om s& behovs,
omplanera enskilda operationer. Resurscentralen har flikar f6r resursgruppsinfo, beliggning, grafik,
operationer, kassation, maskiner, verktyg, personal och fridagar.

Resursgruppsinfo
Fliken for resursgruppsinfo visar dven belaggning och kapacitet grafiskt. Ddr linjerna méts har vi ledig
kapacitet.

Vi kan nyregistrera resursgrupp eller andra pa den aktuella. Det finns en knapp for Gantt-schema.
Med denna kan vi visa resursgruppens beldggning grafiskt. Det finns ocksa en knapp for att starta
grafisk planering, EQ-Plan, om denna modul ir installerad.

Beldggning
P& beldggningsfliken kan vi markera en vecka och se vilka operationer som ger beldggningen i den
veckan.

Vi kan ta hansyn till slap, dvs. forseningar, genom egenskapen "Visa antal veckor rest” i 791 Egenskaper Planering -
Belaggning.

Genom att markera en operation kan vi sedan starta den eller rapportera pé den. En viktigt funktion pd
denna flik &r mojligheten att planera om markerad operation.

Grafik

Grafikfliken visar beliggning och kapacitet grafiskt per vecka och ackumulerat. Rest (enligt egenskapen
”Visa antal veckor rest” i 791 Egenskaper Pyramid - Planering - Beldggning) visas som forsta rad med
ett minustecken i veckokolumnen.

| diagrammet for ackumulerat visas kapacitet och beldggning som tva linjer. Vid skarningspunkterna mellan dessa vaxlas
mellan dverbelaggning och ledig kapacitet.

Operationer

P4 operationsfliken ser vi vilka operationer som &r inplanerade pé aktuell resursgrupp. Markerad ope-
ration kan startas rapporteras och planeras. Aven hela TO kan planeras. Texter for TO-huvud och TO-
rad kan redigeras.

Maskiner
Maskinfliken visar de maskiner som ingdr i resursgruppen och ger oss mojlighet att nyregistrera eller
dndra maskin.

Verktyg
Verktygsfliken visar de verktyg som tillhor resursgruppen och ger oss mojlighet att nyregistrera eller
andra verktyg.

Personal
Personalfliken visar vilka personer som ingdr i resursgruppen och ger oss mojlighet att nyregistrera
eller andra personal.

Fridagar
Fridagsfliken visar fridagskalendern for resursgruppen och ger oss mojlighet att nyregistrera eller dndra
fridagar.

Kassationer

P4 kassationsfliken visas vilka kassationer som rapporterats i denna resursgrupp.

Centralernas infobilder kan latt redigeras i rapportgeneratorn genom att klicka pa lanken for att redigera centralen eller
genom att hogerklicka pa infobilden. Infobildens format kan naturligtvis ocksa dppnas inifran rapportgeneratorn.
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Att arbeta med infostudio i MPS

TIPS!

Pyramid har ett antal infostudior for MPS, 8180 Produkt, 8181 Produktrader, 8182 Tillverkningsorder,
8183 Tillverkningsrader, 8185 Resursgrupper och 8186 Kassationer. Dessa studior anvinds dels vid sok-
ning och dels for att snabbt plocka fram information om produkter, TO, resurser och kassationer.

Sokning
Sokverktyget for maskiner och verktyg har ocksa studioform, men finns inte med som menyval under
studio.

For alla studior och sokbilder giller att det enkelt gar att redigera vilka urvalsbegrepp, filt och kri-
terier, som ska gilla. Dessa kan sparas som nya flikar. Aven virden i urvalsfilten kan sparas.

Listkontrollen
Resultatet av sokningen visas i listrutan med en rad per funnen post. Genom att klicka pé en kolumn-
rubrik kan innehallet i listrutan sorteras om enligt innehallet i kolumnen. Ett klick ger stigande ordning
och ytterligare ett ger fallande ordning.

Innehéllet i listrutan kan bearbetas. Vi kan ta bort markerad rad fran rutan med Redigera - Ta
bort rad eller genom att trycka pa knappen Delete.

Verktyg
Listrutans innehall kan bearbetas med verktyget pd den bla knappen, se dokumentation i Anvindargui-
den eller i hjdlpsystemet.

Transaktionstudion kan anvandas for att se rapporteringar. Transaktioner fran MPS har ursprung =T.

Gor egna flikar i Produktrads-, TO-rads- och resursgruppsstudio med férvalda sokkriterier och redigerade listrutor for att
snabbt se materialtillgang (-klarering), belaggning, status pa operationer mm. Olika anvéndare kan ha olika flikar beroende
pa behov och 6nskemal.
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Att arbeta med inkdpsanmodan

OBS!

Definitioner
Med inképsanmodan avses en speciell funktion i Pyramid dar registrering av kundorder resp. tillverk-
ningsorder kan generera poster i ett anmodansregister for att senare skapa inképsorder. Inkgpsanmo-

dan bearbetas och skapar inképsorder i lagermodulen, rutin 430 Inkép och rutin 433 Inkdpsberedning.

Installningar
For att anvinda inkopsanmodan i Pyramid MPS behévs négra instillningar. Se dven dokumentation
for grundmodul 4 Order/Lager/inkop.

Rutin Egenskap Effekt

791  Egenskaper lager/inlép - Inképsanmodan/Inleverans

Ackumulera inkop per lev. Slar samman inkop for flera TO till ett
om det avser samma lev.

Ackumulera inkép per art. Om samma artikel ska kopas till flera TO
kan dessa slas samman till en inképsrad.

791 Egenskaper forsaljning - Kostnad/anmodan
Inképsanm. for kat. Har kan vi ange att artiklar med kat = 1,
2 eller bada ska generera inkdpsanmodan.
Dessutom kravs att tilllverkningstypen har
egenskap for inkdpsanmodan.

784  Artikeltyper

Inképsanmodan Anger om inkdépsanmodan alltid, aldrig
eller enligt egenskap i 791, ska genereras.

580 Tillverkningstyper

Inképsanmodan Anger om tillverkningstypen ska kunna
generera ink6psanmodan.

For att inkdpsanmodan ska genereras krévs kombination av egenskaperna i
791 Egenskaper Pyramid - Lager/Inkdp - Inkdpsanmodan,

791 Egenskaper Pyramid - Férsaljning — Inképsanmodan,

784 Artikeltyp och

580 Tillverkningstyp.

Dessutom krévs att huvudleverantérer ar angivna for artiklarna.
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Att arbeta med begreppet “grupp”

TIPS!

OBS!

OBS!

Definitioner

Grupp bendamns dven ibland ordergrupp. Motsvarande begrepp finns i Projektsystemet som projektgrupp.
Grupp dr ett sammanhdllande begrepp for att kunna hantera flera tillverkningsordrar. Filtet grupp kan natur-
ligtvis vara blankt om sd 6nskas. Gruppdokument &r ett sitt att fa alla TO i en grupp pa samma verkstadsorder
resp. samma tillv.plocklista. I texten nedan talar vi om huvud-TO och under-TO. Med huvud-TO menas dd en
TO som automatiskt skapar under-TO f6r halvfabrikat. Grupp och bendmning f6r grupp sparas i ett speciellt
register, Projektgrupper, som dr atkomligt i projektmodulen rutin 183. Sokning av TO kan goras per grupp.

Vid bestallning av listor och vid rapportering av TO, kan det manga ganger underlatta att anvanda gruppfaltet vid sokning
efter TO. Om man valjer sortering per TO-nr och urval per grupp, kan man latt f& ut de TO som finns i en speciell grupp,
utan att behdva halla reda pa TO-nr. Detta underlattar speciellt om man har automatisk grupptilldelning da TO skapats fran
kundorder, eftersom gruppfaltet da innehaller ordernumret fran rutin 410 eller 110.

Installningar
Grupp kan anges manuellt, men kan ocksé med hjilp av instillda egenskaper tilldelas automatiskt.

Manuell tilldelning

Genom att manuellt ange grupp kan flera TO betraktas som en enhet. P4 tillverkningstypen finns en egenskap som
kan ge oss mojligheten att ha “samma grupp per registreringsomgang”. D4 vi registrerar TO i rutin 510, anger vi
grupp pd den forsta. Sedan ligger detta virde kvar tills vi limnar registreringen i 510. P4 detta sitt slipper vi fylla

i gruppfiltet pa varje TO. Om man i detta fall limnar gruppfiltet tomt kommer under-TO for halvfabrikat att
huvud-TO:ns nummer som grupp.

Om vi byter registrering till &ndring och plockar fram en gammal TO som har ett en annan grupp, kommer detta vérde att
ligga kvar vid fortsatt nyregistrering.

TO for halvfabrikat

Om vi har beredning pa halvfabrikat, kommer det automatiskt att skapas TO for dessa. Om vi har egen-
skapen for automatisk grupptilldelning satt i TO-typen, sé far alla halvfabrikatens TO huvud-TO:ns TO-
nummer som grupp. Om huvud-TO skapas frén en kundorder fir vi istillet det ordernumret som grupp
béde pé huvud-TO och under-TO.

Flera produkter per kundorder

I de fall viirutin 410 eller 110, tecknar en kundorder med flera olika orderrader som ar produkter, och sedan auto-
matiskt genererar TO (eller bereder till TO i 512) for dessa, s& genererar varje orderrad som 4r en produkt, en egen
TO. Varje orderrad maste bli en egen TO eftersom de olika orderraderna kan ha olika lev.vecka. Dessutom kan man
bara ha en sorts produkt per TO. Genom automatisk grupptilldelning kan vi d4 fd ordernumret frén kundordern
som grupp pé samtliga TO.

Gruppdokument

Genom att anvinda gruppdokument kan vi f4 en gemensam verkstadsorder resp. tillv.plocklista for
hela gruppen. P4 plocklistan kan vi med en egenskap i blankettset, i artiklarna ackumulerade. Med
detta menas att om en viss artikel ingdr pa mer én ett stille skrivs den bara en gdng med totala antalet
som ska plockas. Att artikeln forekommer flera gdnger begrinsas inte bara till en TO, utan ackumule-
ring sker for hela gruppen. MPLOGR ir tillv.plocklista grupp och MVORGR ir verkstadsorder grupp.
Ovriga blanketter hanteras inte.

515 Produktionsdokument

Om vi skriver ut tillverkningsdokument kan vi géra urval per grupp. Vid utskrift av dokument fér en
enstaka TO kan vi soka alla TO for en viss grupp och sedan vilja den 6nskade TO:n. Verkstadsorder och
tillv.plocklista hanteras dven som gruppdokument. Utskrift bestills dd med knappen Gruppdokument.

Lagg marke till skillnaden mellan att skriva ut gruppdokument och att skriva ut de vanliga dokumenten med urval per grupp.
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TIPS!

TIPS!

TIPS!

520 Reservering
Vi kan reservera och avreservera for en hel grupp. D4 anger vi blankt i filten “Frén tillv.nr” och “Till
tillv.nr” och fyller i stillet i gruppfaltet.

Gruppfaltet ar sokbart!

521 Rapportering

D4 vi anvinder kommando 1 Totaluttag, 2 Materialuttag och 3 Tidrapportering kan vi vid sékning pé
TO-nr begrinsa sokningen till TO inom en viss grupp. Uttag flera TO ger mojlighet att ange grupp och
da gora totaluttag for alla TO i gruppen.

Vi kan béde ange ett intervall av TO:nr och fylla i féltet grupp. D& paverkas bara de TO som ligger inom angivet intervall och
som har den angivna grupptillhorigheten.

522 Operationshantering
I denna rutin rapporterar vi pd enskilda operationer, men kan anvinda gruppbegreppet vid s6kning
efter 6nskad TO.

530 Aterrapportering

Vid dterrapportering av enskild TO kan vi anvinda grupp vid sokning. Rapportera grupp ger oss moj-
lighet att rapportera alla TO i en grupp. De kommer d4 att plockas fram automatiskt en och en, och vi
kan ange antal fardiga pé resp. TO.

531 Avsluta TO

Vid avslut av enskild TO kan vi anvinda grupp vid sokning. Avsluta grupp ger oss mojlighet att avsluta
alla TO i en grupp. De kommer da att plockas fram automatiskt en och en, och vi kan godkinna resp.
TO.

Tillverkningslistor i 8020 Utskriftscentralen
Alla listor som kan sorteras per TO-nummer kan ocksé sorteras per grupp.

Planeringslistor i 8020 Utskriftscentralen
De flesta planeringslistorna sorteras per resursgrupp och da ir inte begreppet ordergrupp relevant.
Listan Beldggning/Artikel kan dock skrivas ut sorterat per TO-nr eller grupp.

Transaktionslistor i 8020 Utskriftscentralen
Transaktionslistorna har ingen selektering eller sortering per grupp. Vid utskrift av transaktionslista for
ett intervall av TO-nummer, kan dock grupp anvindas vid sokning av TO-nummer.

I TO-huvudet finns ett falt “Avser ordernr” som antingen kan ifyllas manuellt, eller ocksa fylls i automatiskt i de fall da man
skapar TO fran kundorder. Detta félt ger méjligheter att skriva ut uppgifter fran kundordern pa TO-blanketterna. Daremot ar
detta falt inte s3 bra att anvanda som sékbegrepp.

Om vi har egenskapen i tillv.typen satt for automatisk grupptilldelning, satts ordernumret aven i faltet grupp. Detta falt
betydligt battre att anvanda som sokbegrepp an ordernummerfaltet.

59



| Pyramid MPS Handbok

Import

Inldsning av strukturer

Med Pyramids tillvalsmodul “Importrutiner” kan vi generera produkter frén en textfil. Se dokumenta-
tion for denna tillvalsmodul. Detta kan anvindas om vi vid start av en Pyramidinstallation, vill fa 6ver
strukturerna fran ett tidigare anvint program. I sé fall krévs det att detta program kan skriva ut struk-
turerna pé en textfil i Windows-format (ANSI) eller MS_DOS-format (PC8). Se filbeskrivning nedan.
Vi kan ocksd anvinda importmodulen regelbundet, t.ex. om vi som underleverantér tillverkar produk-

ter mot specifikationer som var kund ger oss per fil.

TIPS!

Om vi kan fa ut en textfil, men inte i ratt format, kan vi ofta redigera den med lampliga verktyg sasom, Excel, Visual Basic,

Basic, Access m.fl. sa att det blir en ny fil, vars layout stdmmer med Pyramids filbeskrivning.

Filbeskrivning

Typ Lingd Position Faltbeskrivning Datanr Datanr
01 2 1-2 Falttyp for produkt

01 25 3-27 Produktkod 12301 7001

1 2 1-2 Falttyp for produktrad

11 25 3-27 Artikelkod 12401 7120
11 12 28-39 Antal av artikeln 12441 7141

Fasta postbeskrivningar

Datanr Beskrivning Datanr
12302 Produktbendamning 7021
12303 Produkttyp 7011
12304 Produktstatus 1077
12431 Produktenhet 7031
12305 Version 7043
12486 Ritningsnummer 7072
12308 Partistiorlek 7094
12309 Satsstorlek 7095
12205 Kundkod 7079
12282 Info 1 7073
12306 Info 2 7074
12307 Info 3 7075
12263 Skapa TO 7009
12264 Extern TO 7010
12265 Omrade 7041
12211 Tillv.typ 7078
12383 Lev.kod 7012
Ovriga data fér produkt
Datanr Beskrivning Datanr
12421 Artikelbenamning 7121
12415 Kategori 7105
12414 Radnr 7102
12426 Stalltid 7142
12427 Operationsordning 7127
12428 Tillhor operation 7129
12486 Ritningsnummer 7130
12487 Resursgrupp 7163
12488 Dimension 7122
12489 Detalj 7123
12434 Anmarkning 7125
12405 Beredning 7109
12408 Lev.kod 7112
12410 Extern operation 7114
12412 Tid-fore 7115
12416 Tid-efter 7116
12418 Overlappning 7117
12456 Styckkostnad 7154
12458 Planeringsbara timmar 7164

Ovriga data fér produktrad
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Datanr Beskrivning Datanr
12431 Enhet 1031
12415 Kategori 1071
12475 Kalkyltyp 1055
12471 Artikeltyp 1011
12481 Debiterbar 1091
12495 Momskod 1191
12492 Forsaljningskonto 1192
12433 Lagerplats 1033
12454 InkOpspris 1156
12355 Grundpris 1154
12459 Prisgrupp 1159

Ovriga data fér registrering av artiklar

Regler for import av strukturer

Datanr Beskrivning Metod

7021 Produktbendmning Metod 1

7011 Produkttyp Metod 1

7043 Version Metod 2

1077 Produktstatus Nyregistrering: fran filen, fran egensk.

i 791, fran art.reg.
Uppdatering: fran filen, fran artikelregistret.

7031 Enhet Metod 1

7072 Ritningsnummer Metod 2

7079 Kundkod Metod 2

7094 Partistorlek Metod 2

7095 Statsstorlek Metod 2

7012 Lev.kod Fran filen, annars fran artikelregister
Metod 1 Metod 2

1 Fran filen 1 Fran filen

2 Fran produkten 2 Fran produkten

3 Fran artikeln

Produkt
Datanr Beskrivning Metod
7121 Benamning Metod 2
7105 Kategori Fran fil om kat P, annars fran artikeln, annars kat. 2
7102 Radnr Fran filen, annars beréknas
7129 Tillhor op. Metod 1
7080 Enhet Metod 3
7125 Anmarkning  Metod 1
7130 Ritningsnr Metod 1
7123 Detalj Metod 1
7122 Dimension Metod 1
7155 Kalkyltyp Metod 3
7163 Resursgrupp  Metod 2
7127 Op.ordning Metod 1
7109 Beredning Fran filen, annars fran egenskap.
1=Fraga om antal, 2=Automatisk TO, blank=IngenTO
7112 Lev.kod Metod 2
7114 Extern op. Metod 2
7115 Tid-fore Metod 4
7116 Tid-efter Metod 4
7154 Styckkostnad  Metod 2

S=Per producerad enhet, F=Fast kostnad, H=Per timme

Plocklista, reservation och uttag enligt standard egenskaper.

Metod 1 Metod 2 Metod 3 Metod 4
1 Fran filen 1 Fran filen 1 Fran artikeln 1 Fran filen
2 Fran artikeln 2 Fran resursgrupp
Produktrader
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Ovrig information
Befintliga produktrader pa en produkt raderas alltid innan nya léses in.

Egenskaper for produktrad, sisom Beredning, Plocklista, Uttag, Reservation tilldelas enligt egen-
skaper i 791 Egenskaper Pyramid - Produkter.

Tillhor operation beriknas enligt egenskap i 791 Egenskaper Pyramid — Produkter om filtet ej dr
angivet i filen.

Artikelregistret uppdateras endast med produktstatus; ingen 6vrig information.

Falten kategori, enhet, kalkyltyp, och artikeltyp hdmtas alltid fran artikelregister, dvs. de har endast
funktion i importfilen om artiklar ska nyregistreras. Undantag kategori som kan vara P for halvfabrikat.

Egenskaper

- Nyregistrera produkter
- Uppdatera produkter

- Nyregistrera artiklar.

Exempel pa importfil

01P1

11A1 10
11A2 5
171 3,5

Exempel 1, alla artiklar finns redan i artikelregistret.

01P1

#12302;Produkt 1

#12431,S

#12303;HP

#12305;1.A
#12486;X-12-89A

#12415;1

11A1 10
#12421;Artikel 1

#12341,;S

#12415;1

#12471,A

11A2 5
#12421;Artikel 2

#12341,S

#12415;1

#12471,A

171 3,5
#12426,0,5

#12421;Tid 1

#12431;T

#12415;3

#12471,T

Exempel 2, uppldggning av artiklar.
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Inldsning av rapporteringar

I vissa fall vill man kunna automatisera rapportering av tillverkningsordrar i Pyramid. Det kan t ex vara
maskiner som genererar data péa vad de utfort. I sd fall kridvs det att detta program kan skriva ut rappor-
teringarna pd en textfil i Windowsformat (ANSI) eller MS_DOS-format (PC8). Se filbeskrivning nedan.
Det finns dven mojlighet att bygga upp egna filbeskrivningar i Importrutinens filbeskrivningsgenerator,
FIGGE.

Rapporteringar motsvarar rapporteringar som gors i rutin 521 och 522.

Filbeskrivning

Typ Langd Position Faltbeskrivning Datanr Datanr
01 2 1-2 Falttyp for rapportering

01 8 3-10 Tillv.nr 12413 7901

01 5 11-15 Radnummer 12414 7903
01 4 16-19 Signatur 12477 3661

01 6 20-25 Datum 12467 3611

01 25 26-50 Artikelkod 12401 7905

01 12 51-62 Antal 12443 7939

Fasta postbeskrivningar

Datanr Beskrivning Datanr
12401 Artikelkod 7905
12406 Start av operation (satt 'J’)
12413 Tillverkningsorder 7901
12414 Radnummer 7903
12415 Kategori 7907
12421 Benamning 7921

12426 Antal detaljer (start eller aterrapportering av operation)
12429 SER-Lopnr

12430 SER-Serienr

12431 Enhet 7913

12432 SER-Serenrtyp

12435 SER-Serienrartikel

12436 SER-info1

12433 LPL-Lagerplats 3672
12443 Antal 7939
12444  LPL-FIFO datum

12445 LPL-Bachnr 3673

12446 LPL-Férpackning
12448 LPL-Info
12449  LPL-Artikel

12454  Kalkylpris 7951
12464 Rest 7935
12465 Fardigvecka 7947
12467 Datum 3611
12474 Lager 3682
12475 Kalkyltyp 7950
12477 Signatur 3661
12479 Loneart 3659
12489 Avsluta operation 7955

Ovriga data fér rapportering
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Starta en operation:
#12406 skall innehalla’J’

#12426 skall innehalla antal detaljera som avses startas

Aterrapportera en operation:
#12426 skall innehalla antal detaljera som avses aterrapporteras

#12489 styr om operation skall avslutas eller ej

Inldsning av aterrapportering

I vissa fall vill man kunna automatisera dterrapportering av tillverkningsordrar i Pyramid. Det kan t ex

vara maskiner som genererar data pa vad de utfort. I sé fall krivs det att detta program kan skriva ut
rapporteringarna pé en textfil i Windowsformat (ANSI) eller MS_DOS-format (PC8). Se filbeskrivning
nedan. Det finns dven mojlighet att bygga upp egna filbeskrivningar i Importrutinens filbeskrivnings-

generator, FIGGE.

Rapporteringar motsvarar dterrapporteringar som gors i rutin 530.

Filbeskrivning

Typ Langd Position Faltbeskrivning Datanr Datanr

01 2 1-2 Falttyp for rapportering

01 8 3-10 Tillv.nr 12413 7501

01 4 11-15 Signatur 12477 3661

01 6 16-21 Datum 12467 3611

01 25 22-46 Artikelkod 12401 7505

01 12 47-58 Antal 12443 7539
Fasta postbeskrivningar

Datanr Beskrivning Datanr

12413 Tillverkningsorder 7501

12421 Benamning 7521

12429 SER-L6pnr

12430 SER-Serienr

12433 LPL-Lagerplats 3672

12436 SER-info1

12443 Antal 7539

12444 LPL-FIFO datum

12445 LPL-Bachnr 3673

12446 LPL-Foérpackning

12448 LPL-Info

12467 Datum 3611

12464 Rest 7533

12474 Lager 3682

12477 Signatur 3661

Ovriga data fér rapportering

Avslut av operation styrs via tillverkningstypens egenskaper. ,,Fraga alltid“ avslutar tillverkningstyp.

»Fréga vid % avslutad“ avslutar vid uppnddd procentsats.
Aterforing av material gors enligt egenskap tillverkning.
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Kalkylering

Definitioner

OBS!

Offertkalkyl
Kalkyl i 571 fore offertgivning. Ingen uppdatering av artikelregister. Ofta anvindes avvikande partistor-
lek i rutin 571.

Forkalkyl

Priskalkylering i samband med upplaggning/beredning av produkt i 570 eller som separat krning i
rutin 571. Kan uppdatera produkters (och halvfabrikats) inkdpspris i artikelregistret. Det dr dven moj-
ligt att uppdatera Baspris, Kalkylpris och Grundpris i artikelregistret.

Efterkalkyl
Kalkyllista som jamfor budgeterat (férkalkyl) med rapporterat (utfall) for varje TO, eller grupp av TO.

Sammanfattning kalkyldefininitioner
Begreppen offertkalkyl, férkalkyl och efterkalkyl har inga motsvarande kommandon i Pyramid MPS
utan dr bendmningar pd arbetsmetoder i denna skrift.

Satsstorlek

Denna anvinds som en skalning for hela receptet for att slippa ménga decimaler vid smd méngder.
Satsstorleken péverkar ej stilltider eller fast antal. Den anvinds bade vid priskalkylering, vid TO-regist-
rering och vid reservation och uttag. Exempel: om satsstorleken dr 1000 och det i receptet star att det
atgdr 0.25 s betyder detta att vi ska ridkna pa och reservera och gora uttag av 0,25/1000 = 0,00025 per
enhet. Om vi gor en TO pé 400 st av fairdigprodukten, s dtgar da 400*0,25/1000, dvs. 0,1 av materialet
i exemplet.

Partistorlek

Partistorlek i produkthuvud anvinds for att fordela fasta kostnader i underliggande delar. Partistor-
lek i 571 anvinds d& man vill gora en kalkyl baserat pa en viss partistorlek oavsett vad som &r angivet i
varje enstaka produkt. Detta kan anviandas for att gora en offertkalkyl. Partistorlek anvinds endast vid
priskalkylering och endast for att férdela de fasta kostnaderna pa ett visst antal. P4 foljande sidor visas
effekterna av olika kombinationer av egenskaper och instillningar pé partistorlek och brytning.

Prioritetsordning
Regeln dr att om partistorlek finns, sd slar den igenom pa alla ingéende delar i nedstigande led.
1 Partistorlek i 571
2 Partistorlek i huvudprodukt
3 Partistorlek i halvfabrikat

Om man anger partistorlek i rutin 571 anvindes denna och ingen annan for att férdela de fasta
kostnaderna, oavsett vilken nivé i strukturen de befinner sig pd. Om partistorlek i 571 4r blankt
anvindes istdllet partistorlek fran firdig produkt. Denna partistorlek anvindes i alla nivier oavsett
vad det stér i filtet partistolek pa halvfabrikaten. Om firdig produkt ocksé har blankt i partistorlek
anvindes halvfabrikatets partistorlek for att fordela de fasta kostnader som ligger under den i struk-
turen.

Kategori

Halvfabrikat som sitts som kat = 1 och 2 betraktas normalt som tillverkade pa egna TO och vid pris-
kalkyleringen himtas kalkylpris fran artikelregistret for dessa. Undantag gérs om man i 571 anger bryt
lagerartiklar = J, varvid alla halvfabrikat betraktas som om de vore kat = P.

Paslagsprocent
Vid priskalkyleringen kan vi anvinda pdslagsprocent fér material, operationer och Affo. Dessa kan vi
spara i produkthuvudet.

Ténk pa att i en komplicerad struktur med manga nivaer , kan inverkan av paslagsprocent sparade i halvfabrikatens
produkthuvud, vara svar att verblicka.
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Kalkyleringsexempel

Pé foljande sidor presenterar vi ett antal exempel pé priskalkylering med olika kombinationer av fasta
kostnader, brytningsalternativ, sats och partistorlekar.

Forst tittar vi pa ett exempel pa hur satsstorleken péverkar prisbilden. Darefter foljer nio olika
exempel pa kombinationer av partistorlek, brytningsalternativ och kategorier.

Vi kan naturligtvis fi fram ménga fler kombinationer av dessa variabler, men dessa nio exempel
bor ricka for att ge ett begrepp om hur priskalkyleringen fungerar.

OBS! Flera av exemplen ger samma slutresultat beroende p4 att vissa egenskaper har prioritet éver andra. Egenskapen Bryt
lagerartiklar ger samma effekt som om alla halvfabrikat hade varit kat. P.

Utan fast inkopsrbatt

Metod 1 2 3 4 5 6
Baspris U u

Inkdpsrabatt B B

Inkdpspris B B U u

Kalkylpris B B B B

Paslag %/TB % B B B
Grundpris B B U

Med fast inkopsrbatt

Metod 1 2 3 4 5 6
Baspris u U B B

Inkopsrabatt

Inkopspris B B V] u

Kalkylpris B B B B

Paslag %/TB % B B B
Grundpris B B u

U = Uppdateras fran kalkyleringen.

B = Berédknas baserat pa uppdaterade vérden.

Anm. Pa bildskarmen utmaérks vdrden som uppdateras med en réd prick och
varden som justeras automatiskt med en bla.

Prisuppdateringsmetoder

Med eller utan fast inkdpsrabatt styrs frén 791 Egenskaper lager/inkop.

Metod 6 uppdaterar inte artikelregistret, utan endast produktens kalkylpriser (material och operatio-
ner), samt ev. procentsatser fran kalkyleringen.

Satsstorlek

Satsstorlek anvindes i varje nivé for att ge ritt skalning pa ingdende detaljers kvantitetsfilt (antal).
Satsstorlek paverkar inte stalltider eller fast antal. I exemplet nedan borjar vi med satsstorlek, men
har blankt eller 1 i partistorlek. Dessa formler anvinds dven for antalsberdkning vid reservationer och
uttag. De multipliceras d& med antalet som ska tillverkas.
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Produkt
Sats = 100

Halvfabrikat Material Operation
Sats = 2000 Fast kost.= N Fast kost.=N
Kat=P Antal =700 Antal =110
Antal = 225

| | |
Material Material Operation Operation
Fast kost.= N Fast kost.= J Fast kost.= N Fast kost. = J
Antal =30 Antal =400 Antal =50 Antal =80
Sa har berdknas antal:
225 x 30 400 225 x 50 80
100 x 2000 Satsstorlek 100 x 2000 Satsstorlek
=0.03375 paverkar ej fasta =0.05625 paverkar ej fasta
For 1 produkt kostnader. For 1 produkt kostnader.
atgar 225/100 st atgar 225/100 st

halvfabrikat.

For varje sadant
atgar 30/2000 st av
materialet.

Priskalkylering

halvfabrikat.
For varje sadant

atgar 50/2000 st av

materialet.

Kostnad for resp. produktrad beriknas som det framriknade antalet ginger pris frin artikelregistret.
Vilket pris som ska hdmtas frén artikelregistret styrs av egenskap i rutin 791 Egenskaper Pyramid - Pro-
dukter - Priskalkylering.

I produktkalkyl och vid priskalkylering vill vi inte rikna med hela den fasta kostnaden for 1 st av
produkten, utan dd dividerar vi med partistorlek. Se vidare de foljande exemplen.

Fasta kostnader

Stilltider 4r fasta kostnader som ér oberoende av antal tillverkade detaljer. Aven material kan hanteras
som fasta kostnader. Det anges d& som fast antal i strukturen. I f6ljande kalkyleringsexempel visar vi
detta som fast kostnad = 7J.
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Priskalkylering i 571

Instéllningar i 571
Partistorlek = blankt
Bryt lagerartiklar = nej

Produkt
Parti = 100
Halvfabrikat Material Operation
Parti = 2000 Fast kost.= N Fast kost.= N
Kat=P Antal =700 Antal =110
Antal = 225 Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=1.25kr
700 x 0.15 kr = 105 kr 110 x 1.25 kr = 137.50 kr
| | |
Material Material Operation Operation
Fast kost.=N Fast kost.= J Fast kost.=N Fast kost. = J
Antal =30 Antal =400 Antal =50 Antal =80
Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=175kr Kalkylpris=1.25kr Kalkylpris=350kr

Kostnaden for
detta material
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris
225x30x0.15 kr
=1012.50 kr

Resultat

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
huvudprodukten.

Kalkylpris
(400 x 175)

100
=700 kr

Kalkylpris for 1 st. av produkten:
105.00 + 137.50 +1012.50 + 700.00 +14 062.50 + 280.00 = 16 297.50 kr.

Kostnaden for
denna operation
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris
225 x50 x 1.25 kr
=14 062.50 kr

Vid priskal-
kyleringen
divideras priset
med parti enligt
huvudprodukten.

Kalkylpris
(80 x 350)

100
=280 kr
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Priskalkylering i 571

Installningar i 571
Partistorlek = blankt
Bryt lagerartiklar = nej

Produkt
Parti = 100
| |

Halvfabrikat Material Operation
Parti = 2000 Fast kost.= N Fast kost.= N
Kat=1 Antal =700 Antal =110
Antal =225 Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=1.25kr

700 x 0.15 kr = 105 kr 110 x 1.25 kr = 137.50 kr

| | |
Material Material Operation Operation
Fast kost.= N Fast kost.=J Fast kost.= N Fast kost. = J
Antal =30 Antal =400 Antal =50 Antal =80
Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=175kr Kalkylpris=1.25kr Kalkylpris=350kr

Kostnaden for
detta material
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Till halvfabrikatets
kostnad bidrar detta
mtrl med

30 x0.15 kr

=4.50 kr

Kostnaden fér
detta material
ingar i berdkningen
for halvfabrikatet.
Eftersom det ar
en fast kostnad,
dividerar vi med
halvfabrikatets
partistorlek.

Till halvfabrikatets
kostnad bidrar
detta mtrl med
(400 x 175)

2000

=35kr

Kostnaden for
denna operation
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Till halvfabrikatets
kostnad bidrar detta
mtrl med

50 x 1.25 kr

=62.50 kr

Kostnaden fér
denna operation
ingar i berdkningen
for halvfabrikatet.
Eftersom det ar

en fast kostnad,
dividerar vi med
halvfabrikatets
partistorlek.

Till halvfabrikatets
kostnad bidrar
denna operation
med

(80 x 350)
2000

=14 kr

Halvfabrikatet méste priskalkyleras forst och artikelregistret uppdateras. Da anvindes partistorlek for
halvfabrikatet, i exemplet ovan 2000.
Vid priskalkylering av huvudprodukterna anviandes halvfabrikatets kalkylpris fran artikelregistret.

Resultat

Halvfabrikatets kalkylpris blir da: 4.50 + 35.00 + 62.50 + 14.00 = 116.00 kr.
Produktens kalkylpris 4r: 225 x 116.00 + 105.00 + 137.50 = 26 342.50 kr.

TIPS! Finns det svérighet att géra ett urval endast p& halvfabrikatet kan kalkyleringen kéras fér alla produkter pé en géng.

Dock maste kalkylering och uppdatering av artikelregistret kéras lika manga ganger som det finns nivaer i den storsta

produktstrukturen. Efter forsta kalkyleringen har halvfabrikaten pa lagsta nivan ratt pris; vid nasta kalkylering anvands detta

och nasta niva far da ratt pris o.s.v.
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Priskalkylering i 571

Instéllningar i 571
Partistorlek = blankt
Bryt lagerartiklar = ja

Produkt
Parti = 100
Halvfabrikat Material Operation
Parti = 2000 Fast kost.= N Fast kost.= N
Kat=P Antal =700 Antal =110
Antal = 225 Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=1.25kr
700 x 0.15 kr = 105 kr 110 x 1.25 kr = 137.50 kr
| | |
Material Material Operation Operation
Fast kost.= N Fast kost.=J Fast kost.= N Fast kost. = J
Antal =30 Antal = 400 Antal =50 Antal =80
Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=175kr Kalkylpris=1.25kr Kalkylpris=350kr

Kostnaden for
detta material
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris
225x30x0.15 kr
=1012.50 kr

Resultat

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
huvudprodukten.

Kalkylpris

(400 x175)
100

=700 kr

Kalkylpris for 1 st. av produkten ér:
105.00 + 137.50 +1 012.50 + 700.00 +14 062.50 + 280.00 = 16 297.50 kr.

Anmaérkning

Kostnaden for
denna operation
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris
225 x50 x 1.25 kr
=14 062.50 kr

Bryt lagerartiklar i 571 = J ger samma effekt som Kat = P i halvfabrikatet.

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
huvudprodukten.

Kalkylpris

(80 x 350)
100

=280 kr
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Priskalkylering i 571

Instéllningar i 571
Partistorlek = blankt
Bryt lagerartiklar = ja

Produkt
Parti = 100
Halvfabrikat Material Operation
Parti = 2000 Fast kost.= N Fast kost.= N
Kat=1 Antal =700 Antal =110
Antal = 225 Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=1.25kr
700 x 0.15 kr = 105 kr 110 x 1.25 kr = 137.50 kr
| | |
Material Material Operation Operation
Fast kost.= N Fast kost.= ) Fast kost.= N Fast kost. = J
Antal =30 Antal = 400 Antal =50 Antal =80
Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=175kr Kalkylpris=1.25kr Kalkylpris=350kr

Kostnaden for
detta material
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris

225x30x0.15 kr
=1012.50 kr

Resultat

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
huvudprodukten.

Kalkylpris
(400 x175)

100
=700 kr

Kalkylpris for 1 st. av produkten &r:
105.00 + 137.50 +1 012.50 + 700.00 +14 062.50 + 280.00 = 16 297.50 kr.

Kostnaden for
denna operation
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris

225 x50 x 1.25 kr
=14 062.50 kr

Vid priskal
kyleringen
divideras priset
med parti enligt
huvudprodukten.

Kalkylpris
(80 x 350)

100
=280 kr

Al



| Pyramid MPS Handbok

Priskalkylering i 571

Instéllningar i 571
Partistorlek = 300
Bryt lagerartiklar = nej

Produkt
Parti = 100
Halvfabrikat Material Operation
Parti = 2000 Fast kost.= N Fast kost.= N
Kat=P Antal =700 Antal =110
Antal = 225 Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=1.25kr
700 x 0.15 kr = 105 kr 110 x 1.25 kr = 137.50 kr
| | |
Material Material Operation Operation
Fast kost.= N Fast kost.= J Fast kost.= N Fast kost. = J
Antal =30 Antal = 400 Antal =50 Antal =80
Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=175kr Kalkylpris=1.25kr Kalkylpris=350kr

Kostnaden for
detta material
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris

225x30x 0.15 kr
=1012.50 kr

Resultat

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
571.

Kalkylpris
(400 x 175)

300
=233.33kr

Kalkylpris for 1 st. av produkten &r:
105.00 + 137.50 + 1 012.50 + 233.33 + 14 062.50 + 93.33 = 15 644.16

Kostnaden for
denna operation
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris
225 x 50 x 1.25 kr
=14 062.50 kr

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
571.

Kalkylpris
(80 x 350)

300
=93.33 kr
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Priskalkylering i 571

Installningar i 571
Partistorlek = 300
Bryt lagerartiklar = nej

Produkt
Parti = 100
Halvfabrikat Material Operation
Parti = 2000 Fast kost.= N Fast kost.= N
Kat=1 Antal =700 Antal =110
Antal = 225 Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=1.25kr
700 x 0.15 kr = 105 kr 110 x 1.25 kr = 137.50 kr
| | |
Material Material Operation Operation
Fast kost.= N Fast kost.= J Fast kost.= N Fast kost. = J
Antal =30 Antal = 400 Antal =50 Antal =80
Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=175kr Kalkylpris=1.25kr Kalkylpris=350kr

Kostnaden for
detta material
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris

30 x0.15 kr
=4.50 kr

Kostnaden for
detta material
ingar i berakningen
for halvfabrikatet.
Eftersom det ar

en fast kostnad,
dividerar vi med
halvfabrikatets
partistorlek.

Till halvfabrikatets

kostnad bidrar
materialet med

(400 x 175)
2000
=35kr

Kostnaden for
denna operation
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris

50 x 1.25 kr
=62.50 kr

Kostnaden fér
denna operation
ingar i berakningen
for halvfabrikatet.
Eftersom det ar

en fast kostnad,
dividerar vi med
halvfabrikatets
partistorlek.

Till halvfabrikatets

kostnad bidrar
operationen med

(80 x 350)
2000
=14.00 kr

Halvfabrikatet méste priskalkyleras forst och artikelregistret uppdateras. Da anvindes partistorlek for
halvfabrikatet, i exemplet ovan 2000.
Vid priskalkylering av huvudprodukterna anvindes halvfabrikatets kalkylpris frén artikelregistret.

Resultat

Halvfabrikatets kalkylpris blir da: 4.50 + 35.00 + 62.50 + 14.00 = 116.00 kr.

Produktens kalkylpris dr: 225 x 116.00 + 105.00 + 137.50 = 26 342.50 kr.

TIPS! Finns det svarighet att géra ett urval endast p halvfabrikatet kan kalkyleringen kéras fér alla produkter pa en géng.
Dock maste kalkylering och uppdatering av artikelregistret kdras lika manga ganger som det finns nivaer i den storsta

produktstrukturen.
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Priskalkylering i 571

Instéllningar i 571
Partistorlek = 300
Bryt lagerartiklar = ja

Produkt
Parti = 100
Halvfabrikat Material Operation
Parti = 2000 Fast kost. =N Fast kost. =N
Kat=P Antal =700 Antal =110
Antal = 225 Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=1.25kr
700 x 0.15 kr = 105 kr 110 x 1.25 kr = 137.50 kr
| | |
Material Material Operation Operation
Fast kost. =N Fast kost. = J Fast kost. =N Fast kost. = J
Antal =30 Antal = 400 Antal =50 Antal =80
Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=175kr Kalkylpris=1.25kr Kalkylpris=350kr

Kostnaden for
detta material
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris

225x30x 0.15 kr
=1012.50 kr

Anmarkning

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
571.

Kalkylpris
(400 x175)

300
=233.33kr

Kostnaden for
denna operation
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris
225 x 50 x 1.25 kr
=14 062.50 kr

Bryt lagerartiklar i 571 = J ger samma effekt som Kat = P i halvfabrikatet.

Resultat

Kalkylpris for 1 st. av produkten &r:
105.00 + 137.50 +1 012.50 + 233.33 +14 062.50 + 93.33 = 15 644.16 kr.

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
571.

Kalkylpris
(80 x 350)

300
=93.33 kr
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Priskalkylering i 571

Instéllningar i 571
Partistorlek = 300
Bryt lagerartiklar = ja

Produkt
Parti = 100
Halvfabrikat Material Operation
Parti = 2000 Fast kost.= N Fast kost.= N
Kat=1 Antal =700 Antal =110
Antal = 225 Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=1.25kr
700 x 0.15 kr = 105 kr 110 x 1.25 kr = 137.50 kr
| | |
Material Material Operation Operation
Fast kost.= N Fast kost.= ) Fast kost.= N Fast kost. = J
Antal =30 Antal = 400 Antal =50 Antal =80
Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=175kr Kalkylpris=1.25kr Kalkylpris=350kr

Kostnaden for
detta material
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris
225 x30x0.15 kr
=1012.50 kr

Resultat

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
571.

Kalkylpris
(400 x 175)

300
=233.33kr

Kalkylpris for 1 st. av produkten &r:
105.00 + 137.50 +1 012.50 + 233.33 +14 062.50 + 93.33 = 15 644.16 kr.

Kostnaden for
denna operation
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris
225 x 50 x 1.25 kr
=14 062.50 kr

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
571.

Kalkylpris
(80 x 350)

300
=93.33 kr
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Priskalkylering i 571

I detta exempel har vi bade sats- och partistorlek angiven i produkthuvudet for bade firdig produkt och
halvfabrikat.

Instéllningar i 571
Partistorlek = blankt

Produkt

Parti = 100
Sats = 200

Halvfabrikat Material Operation
Parti = 2000 Fast kost.= N Fast kost.= N
Sats = 2500 Antal =700 Antal =110
Kat=P Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris=1.25kr
Antal = 225

700 x 0.15/200kr 110 x 1.25/200 kr

=0.525kr =0.6875kr

| | |
Material Material Operation Operation
Fast kost.= N Fast kost.=J Fast kost.= N Fast kost. =J
Antal =30 Antal = 400 Antal =50 Antal =80
Kalkylpris=0.15kr Kalkylpris= 175kr Kalkylpris=1.25kr Kalkylpris=350kr

Kostnaden fér
detta material
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris

(225 x 30 x 0.15)
(200 x 2500)
=0.00202 kr

Resultat

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
huvudprodukten.

Kalkylpris
(400 x 175)
100

=700 kr.
Satsstorlek

paverkar inte fast
kostnad.

Kalkylpris for 1 st. av produkten ar:
0.525 + 0.6875 + 0.00202 + 700 + 0.028125 + 280.00 = 981.242645 kr.
Avrundas till tvd decimaler, 981.24.

Kostnaden for
denna operation
paverkas inte av
partistorleken
eftersom det inte ar
en fast kostnad.

Kalkylpris
(225 x 50 x 1.25)

(200 x 2500)
=0.028125 kr

Vid
priskalkyleringen
divideras priset
med parti enligt
huvudprodukten.

Kalkylpris
(80 x 350)
100

=280 kr.
Satsstorlek

paverkar inte fast
kostnad.
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Sammanfattning av egenskaper for priskalkylering

571 Bryt 571 Parti- Kategori Parti i Parti i Raknar
lagerartiklar  storlek halvfabrikat huvudprodukt halvfabrikat med

N blankt P 1000 20 000 1000
N blankt 1 1000 20 000 20 000*
J blankt P 1000 20 000 1000
J blankt 1 1000 20 000 1000
N 30 000 P 1000 20 000 30 000
N 30 000 1 1000 20 000 20 000*
J 30 000 P 1000 20 000 30 000
J 30 000 1 1000 20 000 30 000

*| de fall halvfabrikat ska priskalkyleras och artikelregistret uppdateras innan ndagon priskalkyle-
ring fér en huvudprodukt gérs, alternativt att priskalkylering och uppdatering kérs lika manga
ganger som antalet nivder i strukturen.

Halvfabrikat som ar fast kostnad
Att sitta halvfabrikat som fast antal (fast kostnad) 4r bara relevant om de ocksé sitts som kategori 1
eller 2 pa produktraden. De behandlas d& som om det vore material.

77



| Pyramid MPS Handbok

Bokforing

Lagerbokfdring

MPS-modulen idr integrerad med 6vriga Pyramid och tar ut material och halvfabrikat fran lager och
inlevererar sedan halvfabrikat och firdiga produkter till lagret. Lagervirdet paverkas alltsa i hog grad av
aktiviteterna i MPS-modulen. Det 4r alltsd onskvirt att fa ut bokforingsunderlag fér dessa transaktio-
ner. Inkop (lev.reskontra) och forsiljning (kundreskontra) genererar bokforing pé samma sitt som i ett
handelsforetag.

Kostnadsbokféring
Pé foljande sidor visas exempel pa bokforingsorder frin MPS-modulen, samt en genomgéng av lager-
virdering.

PIA

PIA, Produkter I Arbete, dr virdet av pagdende tillverkningsordrar och definieras som virdet av uttaget
material minus virdet av hittills inrapporterade firdiga produkter pa TO som ej dr avslutade. PIA-lista
skrivs ut 1 utskriftscentralen, 8020. Virderingsmetod kan viljas vid listans utskrift.

PIA varderas enligt

+ 1 =Rapporterad kostnad
2 = Aktuellt inkopspris
3 = Aktuellt kalkylpris
4 = Aktuellt lagerpris
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Kostnadsbokforing, tillverkande foretag
1 Kostnadsbokforing i 742

Debet Kredit

1400 Lager 2440 Lev.skulder
2641 Ingdende moms

Debet Kredit

4010 Inkép mtrl, varor 1400 Lager
Debet Kredit

4010 Ink6p mtrl, varor 1400 Lager
Debet Kredit

1400 Lager 4010 Inkép mtrl,
Debet Kredit

1510 Kundfordringar

3051 Forsalj. varor
2610 Utg. moms 25%

2 Kostnadsbokforing vid faktureringen
Debet Kredit

1400 Lager 2440 Lev.skuld
2641 Ingdende moms

Debet Kredit

4010 Inkép mtrl, varor 1400 Lager
Debet Kredit

1400 Lager 4010 Inkoép mitrl, varor
Debet Kredit

4010 Inkdp mtrl, varor 1400 Lager

1510 Kundfordringar 3051 Forsalj. varor

2610 Utg. moms 25%

Kostnadsbokféring i rutin 742
Rutin 742 anvindes for att kostnadsfora gjorda utleveranser, bdde materialuttag och forsiljning av fir-

diga produkter.

Kostnadsbokféring av tillverkning
I 742 finns en knapp, Lagerbokfor tillverkning, som vi anvénder for tillverkningsordrar. Urval pé in-
, utleveranser eller biddadera kan goras. Selektering per artikeltyp kan dven goras och kategorier kan

viljas. Vid utskrift kan de enskilda transaktionerna skrivas.

Inkoép av varor/mtrl. Bokféringsorder
pa lev.fakt.journal i rutin 730.

Kostnadsbokforing i rutin 742, forsalj-
ning (lageruttag) av fardig produkt.

Kostnadsbokféring av materialuttag i
rutin 742 for tillverkningsorder.

Kostnadsbokfoéring i rutin 742 for varor
aterrapportering av fardig produkt.

Forsaljnings av varor. Bokféringsorder
pa fakturajournal i rutin 730.

Inkoép av varor/mtrl. Bokféringsorder pa
lev.fakt.journal i rutin 730.

Kostnadsbokféring i rutin 742 av
materialuttag for tillverkningsorder.

Kostnadsbokféring i rutin 742 for
aterrapportering av fardig produkt.

Forsaljnings av varor. Bokféringsorder
péa fakturajournal i rutin 730. Aven
kostnadsféring av varorna (fardiga
produkter).
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Objekt- och avdelningsredovisning

Inkép

Vid kontering av leverantdrsfakturan kan objekt och/eller avdelning anges. Vid inkopspaforing kan
detta fés foreslaget fran inkopstypen. Konto hdmtas frin artikel, artikeltyp eller momskod. Kan dven fas
frén leverantdren.

Kostnadsbokforing for materialuttag
Objekt och/eller avdelning fas fran egenskaper pa tillverkningstypen. Konto hdmtas frén artikel eller
artikeltyp.

Kostnadsbokforing av operationer

Vill man kostnadsfora operationer (tider) kan man gora detta i rutin 742 Kostnadsbokf6ring med urval
artikelkategori 3 = tider. Detta anvdndes speciellt d@ man vill kostnadsfora tider for resultatrakningen.
Man anvinder dd ofta kalkylerad timkostnad; inte bara direkt lon.

PIA — produkter i arbete

I samband med lagervarderingen sker materialuttag till TO, fastdn allt inte ar fardigtillverkat. Lat oss
anta att vi har en TO pd 100 st. cyklar. Vi har tagit ut material for dessa. Vi har dock bara tillverkat och
aterrapporterat 30 cyklar. Vi har ute i produktion material f6r 70 cyklar. Detta material har vi tagit ut
fran lager, men det finns ju fortfarande kvar och ska alltsd virderas med i vért lager. Vi kor dérfor en
PIA-lista, Produkter i arbete, i rutin 8020. Vi kan sedan manuellt ligga till detta till var lagervirdeslista.

Kostnadsbokforing for dterrapportering av produkt
Objekt och/eller avdelning kan ej anvindas. Konto hdmtas fran artikel eller artikeltyp.

Fakturering
Objekt och/eller avdelning kan fas fran egenskaper pé projekttypen. Konto himtas fran orderraden.

OBS! Vid denna boks tryckning var inte fler dimensioner inférda i redovisningen.
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Lagervardering

OBS!

0OBS!

Lagervardeslista

Vid utskrift av lagervirdeslista kan virdering goras enligt:
+ Inkopspris

+ Lagerpris

+ Fifopris
+ Forsdljningspris
+ Baspris

+  Kalkylpris

Vid samtliga metoder utom FIFO, multipliceras for varje artikel, lagersaldot med motsvarande prisfilt i
artikelregistret. Vid FIFO-virdering anvindes transaktionsregistret for att virdera de enskilda artik-
larna enligt principen First-In-First-Out. De som finns kvar i lagret anses alltsd vara de senaste. For att
FIFO-virderingen ska bli korrekt ér det viktigt att vi har ritt kostnad pé varje inleveranstransaktion.

En minusutleverans ar inte samma sak som en inleverans! Om vi vill korrigera ett uttag, gor vi detta genom att gora ett nytt
uttag med minusantal. P samma satt korrigeras inleveranser av minusinleveranser. Pyramids transaktionsregister haller
alltsa reda pa riktningen pa transaktionen, ut eller in, och inte bara pa tecken plus eller minus. Detta for att kunna gora en
korrekt FIFO-vardering.

Transaktioner

Vid virderingen av en transaktionskostnad ar det viktigt att vi anvinder ratt kostnad, dvs. hamtar ratt
prisfilt. Genom egenskaper i rutin 791 Egenskaper Pyramid — Lager/Inkop — Inkdpsanmodan — Lager
stéller vi in hur inventeringstransaktioner ska virderas. I rutin 791 Egenskaper Pyramid — Forséljning

— Inkopspris/anmodan stiller vi in motsvarande egenskap for order och utleveranser. Order i sig skapar
inte ndgra transaktioner, men vi kan stilla egenskaperna sé att kostnaden vid utleverans anvinder
orderradens kalkylpris.

MPS-transaktioner

I MPS skapas uttagstransaktioner vid materialuttag och tidrapportering, samt inleveranstransaktio-
ner vid dterrapportering av firdig produkt. Hur dessa ska virderas stills in med egenskaper i rutin 791
Egenskaper Pyramid - Tillverkning.

Om vi valjer att vérdera aterrapporteringstransaktionen enligt rapporterad kostnad, frutsatter vi att vi gor all
aterrapportering pa en gang och inte gor nagra deldterrapporteringar. Vid delrapportering kan det ju handa att vi gjort uttag
for hela TO och da blir varderingen av delinleverans for stor.

PIA — produkter i arbete

Vid utskrift av listan Produkter i arbete, kan virdering goras enligt:
+ Rapporterad kostnad

+  Aktuellt inkopspris

+  Aktuellt kalkylpris

+  Aktuellt lagerpris

PIA-virderingen gors normalt till rapporterad kostnad. Ténk pa att vi d4 4r beroende av hur vi i rutin
791 stillt in egenskaperna for kostnader vid uttag och aterrapportering.
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Flerlager

Integrering med tillvalsmodulen Flerlager

Om tillvalsmodulen Flerlager ér installerad, kommer MPS att integreras med denna. I rutin 791 Egen-
skaper Pyramid - Tillverkning, finns da ett filt "Lager”. I detta anger vi det lager som &r vart standard
tillverkningslager, fran vilket vi tar ut material och sedan dterrapporterar firdiga produkter till. Detta
lager kommer att foreslds vid registrering av TO i rutin 510, och skrivas in i TO-huvudet. Lager kan
dven anges pd TO-typen. Vid registrering av TO kopieras detta filt till TO-huvudet. TO-typens lager
prioriteras allts fore generell egenskap 1 791.

Vid automatiska reservationer och uttag kommer dessa att goras mot lagret som stér angivet i TO-
huvudet.

Vid materialuttag (avvikelseuttag) i rutin 521 foreslas lager enligt TO-huvudet, men vi kan ange ett
annat lager. Vid dterrapportering av tillverkade produkter f6rslas lager enligt TO-huvudet, men kan
4ndras. Vid avslut av TO i rutin 531 kan dterforing av &verskjutande material goras. Aterforing sker di
till det lager som finns i TO-huvudet.

Omrade
Forvixla inte begreppet "Lager” ovan, med ”Omrdde”. Lager finns bara da vi har Flerlagermodulen
installerad, medan ”Omrdde alltid finns.
”Lager” kan hélla reda pa saldot av material och firdiga produkter, medan ”Omrade” inte har
ndgon egen saldohantering.
”Omrade” kan anvindas som urvalsbegrepp vid utskrift av blanketter, listor och vid reservering.
”Omrade” kan anges pa produkten i 570, varvid det hdmtas vid registrering av TO och dir kan
andras om sa onskas.
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Legotillverkning

Definitioner

Med legotillverkning avses extern bearbetning av produkt eller extern tillverkning av halvfabrikat.

Extern TO
Med extern TO tillverkas en ny produkt fran ett halvfabrikat.

EXEMPEL:
En malad detalj gors av en omalad plus ett arbetsmoment, malning. | produkthuvudet markeras att produkten normalt ska
tillverkas med extern TO. Denna egenskap kopieras sedan till TO-huvudet vid TO-registrering, men kan &ndras. For produkter
som ska tillverkas mot extern TO kan leverantér anges.

Extern operation

I detta fall utfors ett arbetsmoment, en operation, externt av ett annat féretag. P& produktraden marke-
ras operationen som extern. Denna egenskap kopieras sedan till TO-raden d& TO registreras, men kan
andras.

Extern TO

Exempel pa extern bearbetning ér t.ex. ytbehandling. Vi bockar en plét och skickar sedan ivig den till
forkromning. Vi vill ha kontroll 6ver hur ménga som ar skickade till fsrkromning.

For att inte blanda thop okromade och kromade detaljer, méste vi ha olika artikelkod pa dessa.
Det ir logiskt eftersom vi forutom att rikna saldo for varje sort, ocksé vill virdera dem olika. De for-
kromade detaljerna har ett hogre virde 4n de obehandlade. Vi har ju betalat en summa for arbetet att
forkroma dem.

En vanlig metod att nummersitta dessa artiklar 4r att ha samma artikelnr, endast atskilt av forsta
siffran eller siffrorna. T.ex. kan vi ldta den bockade pliten ha artikelnummer 156677 och den forkro-
made 256667. D4 vet vi att det dr detaljen 56677 okromad eller kromad beroende pa 1 eller 2 som
forsta siffra. Ett annat bra alternativ ér att i stillet dopa dem till 56677-1 och 56677-2.

Halvfabrikat

Vi bygger upp strukturen sa att vi gor ett halvfabrikat 56677-1 av material (plat) och operationen bock-
ning. Direfter bygger vi produkten 56677-2 bestdende av 56677-1 samt operationen forkromning.
Aven ytterligare material kan tillkomma.

Bestallning av legoarbete
Genom att ligga en TO for tillverkning av 56677-2 d4 vi skickar ivdg 56677-1, kan vi hélla reda pa hur
ménga vi planerat in och nir.

Legodokument
Eftersom tillverkningen ska ske externt behover vi en verkstadsorder och en plocklista med nagot
annorlunda utseende 4n de vanliga. Vi behover adressuppgifter till leverantorern och dé anvinder vi
formaten MVORE1 Inképsorder Lego och MPLOEX Plocklista Lego. Vi kan redigera dessa format i
rapportgeneratorn. Om den fardigbearbetade produkten ska skickas direkt till kund behover vi kunna
skriva ut kundens adressuppgifter och anvinder dd MVORE2 Inkopsorder Lego kund.

Dokumenten for verkstadsorder 4r rubricerade “Inkopsorder” eftersom det vi gor ér en bestall-
ning hos legotillverkaren.

Reservation/uttag

Vi gor reservation eller uttag precis som om det varit en egen tillverkning vi skulle gora. Limpligt kan
vara att detta sker automatiskt vid registrering eller dokumentutskrift (plocklista TO). P4 detta sitt
kommer vi att ha kontroll 6ver hur méanga 56677-1 vi har kvar och hur manga vi skickat ivig (uttag).
Transaktionslistan visar datum, antal och TO-nummer for uttaget.

Aterrapportering

Vi far tillbaka forkromade plétdetaljer, 56677-2. Dessa dterrapporterar vi till lager och far d4 en korrekt
saldohantering. Om det ér halvfabrikat kan vi sedan anvinda dem i vidare montering och ér det firdig-
produkter kan vi forsélja dem.

TIPS! styrt av egenskap kan uttag automatiskt avrapporteras vid aterrapporteringen. Aven operationer kan pa detta satt
rapporteras.
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Rapportering av kostnaden

Frén forkromningsverkstaden kommer nu en leverantérsfaktura dver utfort arbete, forkromning. Vi
kan antingen rapportera in detta pa operationen i TO:n, antingen i rutin 521, 522 eller vid kontering av
leverantorsfakturan i 310. I det senare fallet kan vi rapportera mot operationen med antal eller timmar.

Externt lager

TIPS!

Om vi har ett komponentlager ute hos legotillverkaren, behover vi hélla reda pa saldo och lagervirde
for materialet dér. Det kan dd vara lampligt att anvidnda Flerlagermodulen for detta. Vi kan gora inkop
och inleveranser av material till detta lager. Vi kan dven gora lageromféringar dé vi for 6ver material
fran vart eget lager till det externa lagret. Aterrapportering av monterade produkter, som i sig kan vara
antingen firdiga produkter eller halvfabrikat, kan géras mot det externa lagret, mot vart eget lager eller
mot ett annat externt lager fér vidare bearbetning.

For att skilja de externa legotillverkningarna fran dvrig intern tillverkning, anvander vi lampligen olika tillverkningstyper for
dem. Vi kan da ha olika nummerserier, olika blankettset och dokument. Det kan &ven vara anvandbart att ha olika omrade
angivet redan pa produktniva.

Extern operation

En annan vanligt variant av legoarbete, dr extern montering. Genom att i produkten markera operatio-
nen som extern kan vi ange leverantor for denna. Vi kan dven ange hur kostnad ska beriknas, per pro-
ducerad enhet, fast kostnad eller per timme. Dessa egenskaper anvinds sedan pa tillverkningsraden.

Legodokument
I detta fall anvinder vi ett speciellt operationskort fér lego, MEOKEX, p4 vilket vi kan skriva ut adress-
uppgifter for leverantéren.

Rapportering

D4 produkten skickas iviig for bearbetning bor vi rapportera operationen som pébérjad i rutin 522.

Nir sedan vi fér tillbaka den bearbetade operationen rapporterar vi den och avslutar den i rutin 522.
Rapportering av kostnad kan goras i rutin 8016 vid kontering av leverantérsfaktura. Om vi rapporterar
operationen bade i 522 och 8016/313 finns en egenskap i 791 Egenskaper tillverkning, for ingen kostnad
extern operation. D3 tas bara kostnaden vid rapportering i 8016 Leverantorsfakturacentral eller 313
Orderpéfor faktura.

Materialhantering

Material som tillhor oss kan reserveras dé TO registreras. Material som ar kopplat till operationen kan
tas ut vid start eller avrapportering av operationen. Detta styrs av egenskap i 791 Egenskaper tillverk-
ning. Material som tillhér operationen kan skrivas ut pd operationskortet.

Inkdp

TIPS!

Inkop av externa arbeten
Den externa bearbetningen kan ocksa bestillas via inkgpsrutinen. Vi kan dé antingen kopa in 1 st. bear-
betning fér en klumpsumma, eller antalet detaljer gdnger kostnaden for bearbetning per styck.

Vi kan inte enkelt i rutinerna f6r behov och planering, se hur minga obearbetade detaljer vi
skickat ivig for extern bearbetning eller nir de berdknas komma tillbaka bearbetade. Vi gor ju inte
inkopsorder pa den bearbetade detaljen utan pa arbetet, bearbetningen.

Det ar oftast battre att anvanda extern to eller extern operation &n inkdp. Med extern to eller extern operation kan vi
|att se hur manga detaljer som finns fardiga for bearbetning, hur manga som ar pa vag till bearbetning och hur manga
fardigbearbetade vi har i lager.
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Typfall

Inledning

Vi ska nu gé igenom ett antal typfall och diskutera flddet genom de olika rutinerna. Varje fall borjar
med en beskrivning av verksamheten, dérefter foljer ett flodesdiagram 6ver de vilka rutiner som kors,
och som avslutning, kommentarer och tips. Tanken 4r att med dessa typfall som grund, ska vi kunna
bygga ett specifikt flodesdiagram for de flesta foretag som kér Pyramid MPS.

Typfall

Verksamhet

A

I &6 m m O N w

- -

Kundorderstyrd tillverkning, tillverkning av reservdelar och egna
halvfabrikat.

Lagertillverkning med automatiska uttag och avvikelserapportering.
Lagertillverkning med storsta mojliga automatik.

Tillverkning med avancerad op.rapportering.

Tillverkning med automatisk operationsplanering.

Tillverkning med operationsplanering via dialog.
Lagerplats/Batchhantering i tillverkningen for sparbarhet.

Flerlager i tillverkningen.

Legotillverkning med extern TO.

Legotillverkning med extern operation.

Kundorderstyrd tillverkning med flera produkter per kundorder och med
anvandning av gruppdokument.
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Beredning (forarbete)

Beredning dr ett forarbete som lagger forutsittningarna for att vi ska kunna tillverka produkterna. Konstruk-
tionsavdelningen viljer komponenter och bygger upp produktens struktur. Ofta sker komponentvalet i samrad
med inkdpsavdelningen.

710 Artiklar

Nya produkter, halvfabrikat

och material registreras med
artikelnummer, bendmning, artikeltyp
och kategori.

710 Inkopspriser

Inkopspriset for material fran de olika
leverantorerna registreras.

570 Produkter

Halvfabrikat och fardigprodukter
registreras med sina ingaende
bestandsdelar.

571 Priskalkylering

Halvfabrikat och fardigprodukter
priskalkyleras.

8020 Produktlistor

Produkten dokumenteras med bestar
av-lista och produktkalkyl.

Fortlopande underhall

712/710/431/8016 Prisandringar
Inképs-, kalkyl- och férsaljningspriser
andras nar sa erfordras.

571 Priskalkylering

Halvfabrikat och fardigprodukter
priskalkyleras.

Fardigprodukter bér ha ett grundpris f6r att kunna séljas.
Material bér ha ett kalkylpris sa att vi kan priskalkylera och
ett inkdpspris sa att

inkép kan goras.

Ofta har man méjlighet att képa ett viss material fran olika
leverantérer. Om huvudleverantéren inte kan leverera, kan
vi vélja att képa fran nésta leverantér, som kanske &r dyrare,
men i gengéld kan leverera direkt.

Produktens struktur byggs nerifran och upp, dvs. strukturen
bérjar alltid med de ldgst liggande halvfabrikaten och slutar
med

den férdiga produkten.

Vid nyregistrering av produktfhalvfabrikat i 570 kan

om sa 6nskas priskalkylering ske med uppdaterande av
artikelregistrets priser. Priskalkylering fér en enskild produkt
kan dven géras med ett kommando i rutin 570.

Bestar av-listan &r en stycklista som kan visa produktens
uppbyggnad genom alla nivaer av halvfabrikat ner till lagsta
material.

Produktkalkylen &r var férkalkyl.

Prisandringar kan férutom i avtalspris- (712) och
artikelvardsrutinerna (710), dven gdras vid inleverans (431)
och leverantérsfakturakontering (8016).

Nér de inképta materialen fatt sina nya priser, kan
halvfabrikat och fardigprodukter priskalkyleras.
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Typfall A

Kundorderstyrd tillverkning
Vart forsta fall handlar om ett foretag som tillverkar mot kundorder. Det kan mycket vil vara fragan
om enstycks tillverkning. Innan order registreras, forutsitts att strukturen ar upplagd. Vid uppliggning
av produkten kan vi anvinda en befintlig struktur som mall.

Projekttypen (ordertypen) har en egenskap satt att den ska generera TO automatiskt. Vi har stallt
in strukturen sd att halvfabrikaten 4r kat. 1 och ingen automatik for att generera underliggande TO.

Registrering av kundorder genererar tillverkningsorder, som i sin tur genererar reservation av
ingdende material och halvfabrikat. Detta ger sedan ett behov av dessa ingdende delar. Om vi saknar
egentillverkade halvfabrikat, sd registrerar vi TO for limplig kvantitet av dessa. Oftast vill vi da till-
verka en storre mingd 4n vad som behovs for just denna tillverkning, och ligga de 6vriga firdiga
halvfabrikaten pa lager. Dessa TO genererar i sin tur behov av halvfabrikat och material i nista niva
osv.

Inkdpsavdelningen képer hem de saknade materialen, inleverans sker och tillverkningen kan
borja.

Fardiga halvfabrikat inlevereras till lager och kan i sin tur férbrukas av andra TO. Slutligen ater-
rapporteras den firdiga huvudprodukten och utleverans till kund kan ske. Darefter kors rutiner for
fakturering, betalning, pdminnelser, rantefakturor och bokforing.

Forsaljning av reservdelar
Forsiljning av reservdelar sker normalt frén lager. Genom att anvinda bestillningspunkt och optimal
kvantitet kan behovsanalysen ge indikation pa hur mycket vi bér tillverka.

Tillverkning av reservdelar

Om reservdelar ej finns i lager, kan de naturligtvis tillverkas d& kundordern kommer in. Vanligen till-
verkar man dd en storre kvantitet én vad kundordern avser och ligger 6vrigt pa lager for framtida for-
sdljning. Tillverkning kan naturligtvis ocksé baseras pa uppskattat behov, prognos.

Rapportering av tider
Tider (operationer) kan vi antingen rapportera i rutin 521 eller via tidrapporteringsmodulen. Dessa
produktrader har egenskapen Uttag avmarkerad.

TIPS! Om viinte vill rapportera tiderna kan vi istallet markera egenskapen Uttag pa produktraden, och med hjalp av egenskap i 791
Egenskaper Pyramid - Tillverkning - Rapportering “Uttag av tid vid totaluttag”, fa tiderna att automatisk rapporteras enligt
strukturen.
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Arbetsgang Pyramid MPS

Kundorder

410 Kundorder registreras

Onskad lev.vecka anges.

Setartikel kan anvandas.

Reservation av fardiga produkter.
Utskrift av orderkannande OERKW1.
Flera TO skapas automatiskt.
Ordernamn fors over till TO.
Reservation av ing. mtrl och halvfabr.

Tillv. av fardig
produkt

510 Tillv.order (behover ej koras)

Andringar och tillagg kan géras.
Verkstads order MVORW1 och
tillv.plocklista MPLOW1 kan skrivas.

515 Tillv.dokument

Dokument skrivs ut.
Aterutskrift kan goras.

Tillv. av egna
halvfabrikat
och reservdelar

8020 Behovslistor

Saldoprognos for egentillv. halvfabr.
skrivs. Urval "endast artiklar med
brist”.

510 Tillv.order

Reg. TO for egentillv. halvfabrikat.
Reservering av mtrl och halvfabr.

sker. Plocklista MPLOW1 skrivs ut.
Operationsfoljekort MEOFW1 skrivs ut.

8020 Behovslistor

Saldoprognos for material skrivs ut.
Urval "endast artiklar med brist”.

430 Inkop
Inkdpsorder registreras. INKOW1 skrivs.

431 Inleverans
Inleverans av hemkommet material.

Kundorderstyrd tillverkning dar TO genereras fran kundorder

Reserverat for fardig prod. rédknas upp. Bestallt for fardig
prod. réknas upp. Reserverat fér material réknas upp.
Beldggning skapas.

470 Behovsanalys

Behovet av produkter och halvfabrikat
att tillverka och material till detta att
képa in, kan redan nu analyseras och
TO, inkdpsorder och inképsanmodan
kan skapas

Det finns ytterligare dokument som kan skrivas ut om
egenskap pa dessa sétts i blankettset i 780.

Om dokument redan skrivits ut i rutin 110, 410 eller 510
behdéver nagon utskrift av samma dokument inte ske i rutin
515.

Om halvfabrikat férekommer i flera nivaer gérs en ny
behovsanalys. Dérefter registreras TO fér de halvfabrikat
som behdéver géras, f6ljt av en ny behovsanalys, féljt av reg.
av TO etc. tills ingen ytterligare brist av halvfabrikat finns.

Bestallt fér halvfabrikat. réknas upp. Reserverat fér material
réknas upp. Beldggning skapas.

| stéllet fér att anvénda listor kan behovet analyseras pa
skarmen med hjélp av rutin 470 Behovsanalys. | denna
rutin kan dven inképsorder eller inképsanmodan, samt
tillverkningsorder skapas.

Bestéllt antal fér material réknas upp.

Bestéllt antal fér material réknas ner. Aven material som det
inte finns ndgot inkdp for, kan inlevereras i rutin 431. Saldo
fér inlevererat material réknas upp.

fortséttning pa nésta sida ->
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-> fortséttning fran féregaende sida

530 Aterrapportering ;Z?Ve;asgld; Ii?); ?il;/lf“abr. réknas upp. Bestallt antal for

Egentillv. halvfabr. aterrapporteras. Lagersaldo fér material réknas ner. Reserverat fé6r material

Automatiskt uttag av material.

TO kan avslutas. réknas ner.
I
521 Materialuttag Lagersaldo fér material réknas ner.
Avvikelserapportering. Extra uttag av
material.
I
530 Aterrapportering Lagersaldo fér férdig prod. rdknas upp. Bestéllt antal fér

Aterrapportering av fardiga produkter. férdig prod. réaknas ner.

Automatiskt uttag av ingaende delar.
Tillverkningsorder kan avslutas.

I
531 Avsluta TO TO som avslutas i rutin 530 behéver inte avslutas har.

Tillverkningsordrar som inte
direktavslutats i rutin 530, kan avslutas
i denna rutin.

411 Utleverans Lagersaldo for fardig prod. rdknas ner. Reserverat fér fardig

Utleverans av fardig produkt till kund. prod. réknas ner.

Klar for fakturering.
Utskrift av foljesedel FSEDW1

210 Fakturering

Utskrift av fakturor FAKTW1, KFAKW1.
Uppdatering av reskontra och statistik.
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Arbetsgang Pyramid MPS

Kundorderstyrd tillverkning, beredning av kundorder

Kundorder

410 Kundorder registreras
Kundorder registreras pa samma satt

inte genererar TO.

som ovan, men med en projekttyp som

512 Tillverkningsorder

Kundorder bereds (hamtas). TO-
dokument kan skrivas ut.

Reserverat for fardig prod. rdknas upp.

Bestallt for fardig prod. rédknas upp.

fortsittning under avsnittet tillverkning av egna halvfabrikat

Reservdelsforsaljning, tillverkning av egna halvfabrikat

Kundorder

410 Kundorder registreras

Reservdelsorder registreras med egen
projekttyp och blankettset. Plocklista
PLOK skrivs ut.

411 Utleverans

Utleverans till kund. Om rest finns
skrivs plocklista PLOK for restantalet.

211 Fakturering

Skapande av journal och kontering.

Utskrift av fakturor FAKTW1, KFAKW1.
Uppdatering av reskontra och statistik.

Reservdelstillverkning
Behovsanalys reservdelar

8020 Lagerlistor

Bristlista och inkopsforslag visar
behov baserat pa saldo, reserverat,

kvantitet.

bestallt, bestallningspunkt och optimal

510 Registrera TO

Registrera TO for reservdelar med brist.

I ovrigt se tillverkning av halvfabrikat ovan.

Reserverat antal raknas upp.

Lagersaldo rdknas ner. Reserverat antal réknas ner.

Reservdelar skall normalt finnas i lager. Anvand
bestéllningspunkt och optimal kvantitet fér att hantera
minimilager. Aven saldoprognos kan anvéndas.

Reserverat fér material réknas upp. Bestallt antal for
produkt réknas upp.
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TIPS!

Kommentarer och tips
typfall A, kundorderstyrd tillverkning
Orderberedning

Virt att notera ér att kundorderstyrd tillverkning ofta dven genererar lagerstyrd tillverkning for egen-
tillverkade halvfabrikat och reservdelar.

Omvandlingen frén kundorder till tillverkningsorder kan goras pa tva sitt; antingen skapas TO
automatiskt dd kundordern registreras, eller s& himtar man (bereder) kundordern i 512 Bered kund-
order. I det forsta fallet skapas TO med automatik styrt av en egenskap i projekttypen. Antalsfriga
for under-TO, automatisk planering och direkt utskrift av dokument kan ske enligt egenskaper i till-
verkningstyp och blankettset bdde vid TO-skapande frdn 410/110 och 512.

Orderbekraftelse till kund

Ett alternativt sitt att orderberkifta till kund 4r att inte skriva ut ordererkidnnandet vid kundorderre-
gistreringen, utan betrakta leveransveckan som 6nskad vecka. Arbetsorder eller listor Orderéversikt,
Orderlista eller dylikt anvinds som planeringsunderlag for produktionen som bereder kundordern i
510 och da bestimmer leveransvecka. Denna meddelas till forsiljningavdelningen som bekriftar leve-
ransvecka pd kundordern och skriver ut ordererkdnnandet som skickas till kunden. Tillverkningsdoku-
menten kan dd skrivas vid beredningen i rutin 510.

Automatisk TO-generering

Genom att stilla in egenskaper pa tillverkningstypen kan filtet ordernamn fran kundordern automa-
tiskt kopieras till motsvarande filt pa tillverkningsordern. Numret fran kundordern kan automatiskt
kopieras till grupp pé tillverkningsorder. Om det finns flera kundorderrader med produkter som ska
tillverkas, blir varje sédan en egen TO som i sin tur kan generera under-TO. Samtliga TO mirks dd med
ordernummer, kundkod och kundnamn fran kundordern, men kan alltsa dven fi ordernumret auto-
matiskt ifyllt i faltet for grupp. Det dr dérefter enkelt att bestilla utskrifter selekterat pa grupp. Plock-
lista och verkstadsorder kan dven skrivas som gruppdokument med speciell rapportlayout. Det dr dd
mojligt att ackumulera samman artiklar frén flera TO pd samma grupplocklista.

Manuell upplaggning
Man kan dven registrera en TO i rutin 510 och ange ett ordernummer f6r en kundorder som regist-
rerats 1 410, utan att anvinda rutin 512 Bered kundorder. D4 sker ingen himtning av produkter frén
kundordern, men kundkod och kundnamn himtas. Kundkod och kundnamn kan dven sittas manuellt
pé TO. Det ér tilldtet att ange ordernummer, kundkod och/eller kundnamn som inte finns. Varnings-
meddelande visas i s fall, men kan forbigds efter kvittering.

P4 samma sitt kan dven TO-nummer, ordernamn, grupp, objekt och avdelning sittas manuellt.
Det idr ju dock en férdel om det gér att fa dessa filt med automatik. Om de kan fyllas i automatiskt,
ar det ocksa fordel att kunna dndra i dessa filt, nir filtviardet i avvikande fall ska vara annorlunda.

Behov och brist

Behov av material och halvfabrikat och analys av eventuell brist, kan gor vi enkelt med rutin 470
Behovsanalys. Fran denna rutin kan inkdpsorder, inképsanmodan och tillverkningsordrar skapas, ritt
placerade i tiden.

Tillverkningsorder behdver inte vara skapade for att vi ska se behovet; det racker med att det finns kundorder pa produkter sa
ser vi behovet av produkter och halvfabrikat att tillverka, samt behovet av material att kdpa hem.

Behov och brist kan dven tas fram med hjilp av listor, t.ex. saldoprognos, bristlistor och inképsforslag.
Saldoprognosen visas tidsférdelad i 10 kolumner som kan vara veckor eller dagar. Reservation behéver
ej vara gjord. Daremot behover tillverkningsorderar vara skapade for att se behov till dessa.

Tank pd att bristlistor och inképsforslag arbetar mot reserverat.
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Typfall B

Tillverkning mot lager, automatiska lageruttag, avvikelserapportering
Forsiljning av produkter sker fran lager. Vi behover darfor tillverka produkter for lagret.

Tillverkningsorder registreras, baserat pd antingen behov, eller prognoser. Behov baseras pa
inlagda kundordrar och analyseras lampligen med listan ”Saldoprognos” i rutin 8020.

Prognoser kan vara manuella uppskattningar, baserade pd kunskap om marknaden, men kan dven
ldggas in som order med status ”Prognos”. Saldoprognosen kan styras att ta hinsyn till prognos-
ordrarna.

Vid registreringen av TO reserveras allt ingdende material. Vid tillverkningsstarten skrivs TO-
plocklistan varvid materialuttag sker automatiskt.

Vi rapporterar i forekommande fall, extra materialuttag. Vid byte av material minusrapporte-
ras material som redan tagits ut och ersittningsmaterialet rapporteras. Material som inte dtgatt kan
minusrapporteras.

Tider betraktas i detta typfall generellt som avvikande fran forkalkyl och vi tidrapporterar den tid
som atgar. Om vi registrerat personpriser i personalregistret kan vi fa en bra efterkalkyl dar arbetad
tid vérderas till den kostnad som giller for varje person.

Arbetsgang Pyramid MPS

Tillverkning mot lager med automatik och avvikelserapportering

Beordring

510 Registrera TO Bestillt for férdig prod. réknas upp.
Utskrift av verkstadsorder MVORW1. Saldo fér material rdknas ner. Beldggning skapas.

Utskrift av tillv.plocklista MPLOW1.
Automatiskt uttag av ingdende mtrl.
I

Uttagsrapportering

521 Uttag Saldo fér uttaget material réknas ner. Observera att dven
minusrapporteringar kan géras i de fall ett automatuttaget
material ersdtts med ett annat. Tider (operationer)
rapporteras.

Rapportering av avvikande mtrl-uttag.
Tidrapportering.

|
Aterrapportering

530 Aterrapportering Saldo fér férdig produkt réknas upp.
Antal tillverkade produkter Bestallt for fardig prod. rédknas ner.

rapporteras. TO kan avslutas.

Kommentarer och tips
typfall B, tillverkning mot lager med automatiska uttag

Automatik

Man kan sjilvfallet sjilv bestimma vad som ska ske automatiskt. Genom egenskapen Uttag pé pro-
duktraden tilldts att automatiska uttag sker. Automatuttag for dessa artiklar kan ske vid utskrift av
TO-plocklista om egenskapen for detta ér satt i rutin 791 Egenskaper Pyramid - Tillverkning. Aven
reservationer kan styras med automatik.
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OBS!

TIPS!

Operationer

Operationer (tider) kan inte reserveras. Vanligen gor man inte automatiska uttag av operationer, utan
dessa betraktas som avvikelser och rapporteras i tidrapportering (eller med tidrapportering). Det

finns dock ett fall da det kan vara limpligt att géra automatuttag av tider. Om vi inte anvinder tidrap-
portering alls far vi en bittre efterkalkyl om vi later tiderna avrapporteras automatiskt. Aktivera d&
egenskapen ”Uttag av tid vid totaluttag” i rutin 791 Egenskaper Pyramid - Tillverkning. D4 kommer
operationerna (tiderna) i efterkalkylen att bli lika med férkalkylens tider, vilket bor ge en mer rittvi-
sande efterkalkyl &n om tiderna hade gatt in med virdet noll. Om man har denna instéllning den férsta
tiden, kan man sedan dndra egenskapen och bérja tidrapportera istillet.

For att automatiskt uttag ska ske enligt egenskapen i 791 Egenskaper Pyramid - Tillverkning, maste varje TO-rad vara markt
for Uttag, vilket den far fran motsvarande produktrad.

Om vissa artiklar (material) ska rapporteras med automatik och vissa manuellt, styrs detta med egenskapen Uttag
pa produktraden. For att halla reda pa vilka som ska manuellt rapporteras kan man redigera in ett specialfalt "Uttag/
reservation” i delformatet ART pa tillverkningsplocklistan, sa ser man hur rapportering férvantas ske.
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Typfall C

Tillverkning mot lager med stérsta méjliga automatik
Forsiljning av produkter sker fran lager. Vi behover dérfor tillverka produkter for lagret.
Tillverkningsorder registreras, baserat pd antingen behov, eller prognoser. Behov baseras pa
inlagda kundordrar och analyseras lampligen med listan ”Saldoprognos” i rutin 8020.
Prognoser kan vara manuella uppskattningar, baserade pa kunskap om marknaden, men kan
aven ldggas in som ordrar med status ”Prognos”. Saldoprognosen kan fés att ta hansyn till prognos-

ordrarna.

Vid registreringen av TO sker utskrift av verkstadsorder och TO-plocKklista, varvid materialuttag
sker automatiskt. Om vi inte anvdnder tidrapportering, stiller vi in egenskaperna sa att dven tider
automatiskt tas ut, dvs. avrapporteras. Vi far da tider/operationer i efterkalkylen lika med forkalkyle-

rat virde for dessa.

Arbetsgang Pyramid MPS

Tillverkning mot lager med storsta moéjliga automatik

Beordring

510 Registrera TO

Utskrift av verkstadsorder MVORW1.
Utskrift av tillv.plocklista MPLOW1.
Automatiskt uttag av ingaende mtrl.

I
Rapportering

530 Aterrapportering

Antal tillverkade produkter
rapporteras. TO kan avslutas.

Kommentarer och tips

Bestallt for fardig prod. rdknas upp. Saldo fér material
réknas ner. Om sa dnskas kan dven rapportering av tid ske
automatiskt.

Bestallt for fardig prod. rdknas ner. Saldo fér fardig produkt
réknas upp.

typfall C, tillverkning mot lager med storsta mojliga automatik

Automatik

Hir anvinds maximal automatik, vilket ger oss minsta mojliga rapportering.

Uttag

Uttag bor normalt ske vid tillverkningsstart, vilket i detta fallet blir liktydigt med registreringen av

TO. Det dr dock dven mojligt att istillet 13ta uttaget ske i samband med aterrapporteringen av firdiga

produkter. I sddana fall bor det dock vara korta ledtider (tid fran registrering till avrapportering firdig

produkt).
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Typfall D

Tillverkning mot lager med operationsrapportering
Forsaljning av produkter sker fran lager. Vi behover darfor tillverka produkter for lagret.
Tillverkningsorder registreras, baserat pd antingen behov, eller prognoser. Behov baseras pa inlagda
kundordrar och analyseras lampligen med listan ”Saldoprognos” i rutin 8020.
Prognoser kan vara manuella uppskattningar, baserade pa kunskap om marknaden, men kan dven
ldggas in som ordrar med status "Prognos”. Saldoprognosen kan styras att ta hinsyn till prognos-
ordrarna. Vid registreringen av TO reserveras allt ingdende material. Vid tillverkningsstarten skrivs TO-
plocklistan men inget materialuttag sker.

I produkten har vi kopplat material till operationerna. I rutin 791 Egenskaper Pyramid — Tillverk-
ning - Rapportering anger vi egenskapen for materialuttag vid start av operation.

P4 operationskorten skrivs dven tillhorande materialrader.
I rutin 522 rapporterar vi vid start av operation, hur méanga detaljer som pébérjas i denna operation
och samtidigt sker materialuttaget automatiskt for det material som kopplats till operationen.
P4 samma sitt rapporterar vi i 522, hur manga detaljer som blivit firdiga i operationen, hur mycket
tid som atgatt, samt om operationen ir avslutad.
Aven ev. kassation kan rapporteras.

TIPS! Streckkoder kan vara ett bra hjalpmedel fér att underlitta rapporteringen.

Arbetsgang Pyramid MPS

Tillverkning mot lager med avancerad op.rapportering

Beordring

510 Registrera TO Bestallt for férdig prod. rdknas upp.
Utskrift av verkstadsorder MVORW1. Material reserveras.

Utskrift av tillv.plocklista MPLOW1. Beldggning skapas.
Reservation av ingaende mtrl.
I
Operation paboérjas
522 Operationshantering Saldo for uttaget material réknas ner. Reserverat for uttaget

Rapportering av antal pabérjade material rédknas ner. Antal pabérjade detaljer rapporteras.

detaljer. Uttag av tillhérande material.

Operation rapporteras

522 Operationshantrering Belégg()ing ré{mas ner. Antal detal]:er som genomlépt
Rapportering av antal fardiga detaljer. operationen réknas upp. Ev. kassation raknas upp. Ev.

. " - ti lut | .
Rapportering av anvand tid. operationsavsiut lagras

Aterrapportering

530 Aterrapportering Bestallt fér férdig produkt réknas ner. Saldo fér fardig

Antal tillverkade produkter produkt raknas upp.

rapporteras. TO kan avslutas.
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Kommentarer och tips
typfall D, tillverkning mot lager med avancerad operationsrapportering

Automatik

I detta fallet anvander vi endast automatik for att ta ut material i ssamband med att vi rapporterar att
operationen paborjas.

Avvikelser

Avvikande material rapporteras i rutin 521. Tid kan rapporteras bade i rutin 521 och 522. Det ir tilldtet
att rapportera tid i 522 men med antalet firdiga lika med noll.
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Typfall E

Tillverkning med automatisk operationsplanering

Allméant

Genom planeringsegenskaper pa tillverkningstypen i 580 kan vi planera operationerna automatiskt. Vi
kan vilja att planera framdt, dvs frén startvecka/dag eller bakét fran fardigvecka/dag.

Genom egenskaper pd resursgrupper och operationer kan vi tillita 6verlappning, dvs. en operation kan
starta ndr foregdende ér fardig till en viss del. Vi kan ocksd ange tid fore och tid efter operation.

Om operationsordning anges i strukturen foljs denna, annars planeras enligt operationernas radnum-
mer.

For att kunna bearbeta halvfabrikat som ar kopplade till en operation, maste halvfabrikaten forst
bli firdiga. Planeringsrutinen kan planera en hel grupp av tillverkningsordrar, dir halvfabrikat till-
verkas for att anvindas i 6verliggande niva. Vid planeringen av operation som bearbetar halvfabrikat
(materialet tillhor operationen) tas da hansyn till planeringen av de operationer som ingar i TO:n for
halvfabrikatet.

Egenskap pa resursgruppen anger om overbeldggning ska tillatas.

OBS! Operationer kan inte delas (splittas).

Arbetsgang Pyramid MPS

Tillverkning med automatisk operationsplanering

Beordring

510 Registrera TO Bestéllt for fardig prod. réknas upp.

. Material reserveras.
Utskr!ft av v_erkstadsord_er MVORW1. Operationer planeras in och beldggning skapas.
Utskrift av tillv .plocklista MPLOW1.

Reservation av ingaende mtrl.

523 Kérplan Frénckorplansrutlnen kan operat{oner startas
] ] ) . och aterrapporteras, samt materialuttag och
Vid varje resursgrupp finns terminaler tidrapportering géras.

som, i prioritetsordning visar vilka
operationer som ska utféras.

Operation utfors

|

Samma hantering och rapportering av
operationer som i typfall D.

97



| Pyramid MPS Handbok

Kommentarer och tips
typfall E, automatisk operationsplanering

Automatik

Operationer kan inte splittas (delas). Om vi inte tilliter 6verbeliggning méste darfor tillricklig ledig
kapacitet finnas dér operationen planeras in. Nista operation kan sedan tidigast starta enligt egenska-
per for 6verlappning och kétider.

Start- och firdigvecka+dag i TO-huvudet synkroniseras automatiskt med forsta och sista operation.

Bakatplanering

Vid planering fran firdigvecka/dag kan det hdnda att starttidpunkten for forsta operation redan ar pas-
serad. Vid automatisk planering i bakgrunden ges ingen varning om att s skett. Ar detta en ofta fore-
kommande situation kan det vara bittre att arbeta med planeringsdialog som i typfall F.

Manuell justering av planeringen
Maojlighet finns att planera om operationer manuellt i rutin 513.
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Typfall F

Tillverkning med operationsplanering via dialog

Allmént

Genom egenskaper pa tillverkningstyper, resursgrupper och operationer ger Pyramid ett planerings-
forslag som kan modifieras och godkinnas i rutin 513. Egenskaperna stills in pd samma sitt som i
foregdende typfall, E, med skillnaden att egenskap pa tillverkningstypen anger att planering ska ske via
dialog. Rutin 513 startas dd TO registreras i rutin 510, d4 den bereds i rutin 512 eller dé den skapas frén
order/projekt i rutin 410 eller 110.

Planeringsrutinen 513 kan ocksa startas manuellt. Tidigare planering kan ocksa dndras.

Arbetsgang Pyramid MPS

Tillverkning med operationsplanering via dialog

Planering
510 Registrera TO Bestallt fér fardig prod. rdknas upp. Material
Utskrift av verkstadsorder MVORW1. reserveras.

Utskrift av tillv.plocklista MPLOW1.
Reservation av ingaende mtrl.

513 Planera TO startar autom. Operationer planeras in och beldggning skapas.
Operationernas start- och
fardigvecka+dag foreslas av
programmet. Planeringen kan
manuellt dndras fore godkdannande

(spara).
523 Kbrplan Fran kérplansrutinen kan operationer startas och

. . . . dterrapporteras, samt materialuttag och tidrapportering
Vid varje resursgrupp finns terminaler géiras,

som, i prioritetsordning visar vilka
operationer som ska utforas.

Operation utfors

Samma hantering och rapportering av
operationer som i typfall D och E.
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Kommentarer och tips
typfall F, tillverkning med operationsplanering via dialog

Automatik

Operationer kan inte splittas (delas). Om vi inte tilliter 6verbeliggning méste darfor tillricklig ledig
kapacitet finnas dér operationen planeras in. Nista operation kan sedan tidigast starta enligt egenska-
per for 6verlappning och kétider.

Start- och firdigvecka/dag i TO-huvudet synkroniseras automatiskt med forsta och sista operation.

Bakatplanering
Vid planering fran firdigvecka/dag kan det handa att tidpunkten for start av forsta operation redan ar
passerad. I s fall ges en varning och mojlighet att planera framét i stillet.

Manuell justering av planeringen
Maoijlighet finns att planera om operationer manuellt i rutin 513.
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Typfall G
Lagerplats/Batch for sparbarhet

Allmént

Lagerplats/Batchhantering kan vara ett effektivt hjalpmedel for sparbarhet i tillverkningen. Att tinka pé
ar dock att varje sparbarhet pé detta sitt krdver rapportering; dvs. ndgon maste rapportera i Pyramid
vilken batch eller lagerplats vi tog material fran. P4 samma sétt maste vi rapportera vilken batch eller
lagerplats vi ger den firdiga produkten.

Samma problematik giller med serienummerhantering, dock med den skillnaden att serienummer 4r
individuella, medan lagerplatser/batchar hanteras mera kollektivt, som en grupp av individer. Serie-
nummerhantering kan alltsé generera dnnu mer rapportering 4n lagerplats/batchhantering.

For att minimera antalet rapporteringar och kunna utnyttja stérsta mojliga automatik, bér man besluta
vilka artiklar som ska vara lagerplatsartiklar och inte ha sidana i onédan. Observera att filtet lagerplats
iartikelregistret gar att anvinda dven for icke-lagerplats-artiklar, och att vissa blanketter (plocklistor)
kan sorteras enligt detta filt.

Automatuttag

Grundidén med automatiska uttag ar att vi ska slippa rapportera de enskilda ingdende komponenterna
i en produkt (struktur). I stallet ska vi kunna géra gemensamt uttag for en hel tillverkningsorder (eller
flera) utan att behova ange varje ingéende artikel. Detta kan goras vid utskrift av plocklista i rutin 510
eller 515, totaluttag i rutin 521 eller i samband med dterrapportering i rutin 530.

Maojligheten att gora automatuttag styrs av en egenskap pa produktraden, Uttag . I rutin 791 Egen-
skaper Pyramid - Tillverkning - Plocklista kan sittas egenskap att plocklistan ska gora uttag. I till-
verkningstypen (rutin 580) kan sittas att uttag ska goras vid aterrapportering. Eftersom vi inte pekar
ut varje ingdende material vid denna typ av rapportering, kan vi alltsd inte anvinda automatuttag for
artiklar som ska hanteras per batch eller lagerplats. Dessa artiklar maste dd ha egenskap for Uttag pa
produktraden. Uttag av dessa sker da i rutin 521, Materialuttag ddr vi d4 far mojlighet att ange vilken
lagerplats/batch som materialet plockas fran.

For att veta vilka artiklar som ska uttagsrapporteras manuellt, finns en mojlighet att fi ut en mar-
kering pa plocklistan sa att man se vilka artiklar som det ska ske automatuttag for.

Aterrapportering av fardiga produkter
Batch- eller lagerplatshantering av firdiga produkter 4r normalt inte ndgot problem, eftersom vi dér
rapporterar pd artikeln. Pop-updialog for angivande av batch- och lagerplats startar dd som en sidodia-
log i de fall firdigprodukten dr mirkt for lagerplats/batchhantering.

Serienummerhanteringen fungerar pé snarlikt sitt med sidodialog dér vi anger vilka serienummer
den tillverkade produkten ska fa.

Sparr/frislappning

Inom vissa branscher maste man kvalitetsgodkénna varje leverans av inkommande material, liksom
varje aterrapportering av tillverkade firdigvaror. D4 kan man med hjilp av spirrkoder lita batcharna
vara spirrade for uttag eller utleverans tills kvalitetskontrollen har godkint varje batch. Godkdnnandet
innebdr att batcharna blir frislippta, varefter lageruttag och utleverans kan goras.

Installningar
Lagerplats/Batchegenskaperna stills in i rutin 791 Egenskaper Pyramid.

Arbetsgdng
Hir foljer ett exempel pa flodet for batchrapporterande tillverkning med spérbarhet.
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Arbetsgang Pyramid MPS

Tillverkning mot lager med batchhantering

510 Registrera tillv.order

Reservation av material.
Moijligt att skriva plocklista.

515 Skriv plocklista
MPLOW1

Behovsanalys
470 Behovsanalys
8020 Saldoprognos
8020 Bristlista
8020 Inkopsforslag

430 Inkop

Ingdende komponenter bestalls fran
leverantor.

431 Inleverans

Kan &ven géras utan féregdende
inkdp. Batchnummer anges.

435 Andra batch

Ta bort sparrkod for utlev. pa batch
("frislapp"”) for godkanda komp.

521 Materialuttag

Uttag av material med angivande av
batchnummer.

530 Aterrapportering

Fardig produkt inlevereras till lager.
Batchnummer anges.

435 Andra batch

Ta bort sparrkod for utlev. pa batch
("frislapp"”) for godkanda produkter.

férséljning av batchprodukt, se nésta sida ->

Reserverat antal f6r material réknas upp. Bestéllt antal fér
férdig produkt rdknas upp.

Automatiskt uttag kan ej géras pga batcharna dnnu ej ér
godkénda (frisldppta).

Behovsanalys berdknar behovet framat i tiden.
Saldoprognos visar berdknat lagersaldo framat i tiden.
Bristlista och inképsférslag kan berdkna behovet baserat pa
nuvarande saldo, reserverat, bestéllt, optimal kvantitet och
bestéllningspunkt.

Bestéllt antal fér material rdknas upp.

Saldo f6r material réknas upp. Bestéllt antal fér material
réknas ner.

Efter godkédnd ankomstkontroll frislépps batcharna fér
anvéandning.

Denna rutin &r inte nédvéndig, men vi har av kvalitetsskal
i detta fall valt att arbeta med spérrade batchar tills
kvalitetskontrollen godként dem.

Saldo fér material rdknas ner. Reserverat antal fér material
raknas ner.

Saldo fér fardig produkt rédknas upp. Bestallt fér fardig
produkt raknas ner.

Godkénda batchar frisldpps fér anvdndning.

Denna rutin &r inte nédvéndig, men vi har av kvalitetsskéal
i detta fall valt att arbeta med spérrade batchar tills
kvalitetskontrollen godként dem.
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-> fortséttning fran féregaende sida

Forsaljning av batchprodukt

410 Kundorder Reserverat antal fér fardig produkt réknas upp.
Kundorder laggs for produkter.

411 Utleverans Saldo fér férdig produkt rdknas ner. Reserverat antal fér

Fardig produkt utlevereras till kund. fardig produkt raknas ner.

Batchnummer anges.

211 Fakturering

Utskrift av fakturor FAKTW1, KFAKW1.
Uppdatering av reskontra och statistik.

Skapande av journal och kontering.

Kommentarer och tips
typfall G, Lagerplats/Batch for sparbarhet

Serienummer
Serienummer kan anvindas pd samma sitt som batchnummer; skillnaden 4r att serienummer &r indi-
viduella, medan batchnummer tilldelas en hel batch.

Etiketter

Produktionsetiketter kan skrivas en for varje TO, en per styck eller en for varje kolli, styrt av egenskap
i blankettsetet. Etiketter kan dven skrivas for halvfabrikat. Utskrift kan ske antingen vid registrering av
TO irutin 510, vid utskrift av produktionsdokument i rutin 515 eller vid dterrapportering i rutin 530.

TIPS! Streckkodslasare kan underlatta rapporteringen. For att 3 ut streckkoder pé blanketterna behévs redigering av formaten i
rapportgeneratorn. Se hjalp for rutin 840, formatering.
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Typfall H

Flerlager

Allmént

Flerlager 4r en anvindbar tillvalsmodul i de fall lagerhantering sker pé fysiskt olika platser. S& kan vara
fallet om man t.ex. har slutmontering pa annan plats 4n ovrig tillverkning, eller om man har flera till-
verkningsorter. Legotillverkning kan vara ett sidant fall, speciellt om vi tillhandahdller material.

Instéllningar

Lagerinstéllningarna gors i grundmodul 4, se dokumentation for flerlagermodulen. I rutin 791 Egen-
skaper Pyramid — Tillverkning stills in vilket lager som ska vara standardlager for tillverkningen. Lager
kan ocksa anges pa tillverkningstypen. Vid registreringen av TO foreslas lager frén tillverkningstypen.
Saknas detta anvinds standardlager frén rutin 791. Lager sparas i tillverkningshuvudet och kan éndras.

Reservering
Reservering av ingdende material kommer att ske mot det lager som &r angivet i TO-huvudet.

Uttag
Uttag g6rs normalt mot tillverkningsorderns lager, men vid materialuttag (avvikelserapportering) i
rutin 521 kan uttag géras mot annat lager.

Aterrapportering
Inrapportering av firdiga produkter kan goras mot annat lager 4n det som 4r angivet i TO-huvudet.

Kommentarer och tips
typfall H, flerlager

Lagerangivelse
Vid kundorderregistreringen anger vi vilket lager vi ska silja frdn, i vart exempel forsialjningslagret. Den
automatiskt skapade tillverkningsordern far sitt lager enligt egenskap i 791 Egenskaper Pyramid - Till-
verkning eller enligt tillverkningstypen.

Reserveringar, totaluttag och automatiska uttag kommer att goras mot detta lager. Vid avvikel-
serapportering foreslas detta lager, men annat lager kan anges. Vid aterrapporteringen av tillverkad
produkt foreslas produktionslagret, men vi dndrar till férsiljningslagret
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Arbetsgang Pyramid MPS

Tillverkning mot lager med Flerlagerhantering

410 Registrera kundorder

Utskrift av ordererkannande
Automatisk generering av TO

Behovsanalys produktionslager
470 behovsanaly

8020 Saldoprognos

8020 Bristlista

8020 Inkopsforslag

430 Inkop

Ingdende komponenter bestalls till
produktionslagret fran leverantor.

431 Inleverans

Kan aven goras utan féoregaende
inkop.

515 Tillv.dokument
Skriv ut TO-dokument.

521 Materialuttag

Avvikelseuttag av material fran
produktionslagret.

530 Aterrapportering

Fardig produkt inlevereras till
forsaljningslagret.

411 Utleverans

Fardig produkt utlevereras till kund
fran forsaljningslagret.

211 Fakturering

Skapande av journal och kontering.

Utskrift av fakturor FAKTW1, KFAKW1.
Uppdatering av reskontra och statistik.

Lageromforing

Reserverat antal f6r fardig produkt rdknas upp i
forséljningslagret. Material reserveras i produktionslagret.
Bestallt antal av férdig produkt réknas upp i
produktionslagret.

Behovsanalys och Saldoprognos visar berdknat lagersaldo
framat i tiden. Behovsanalys kan generera inkép och TO.
Bristlista och inképsférslag kan berdkna behovet baserat pa
nuvarande saldo, reserverat, bestéllt, optimal kvantitet och
bestéllningspunkt.

Bestallt antal fér material réknas upp i produktionslagret.

Saldo fér material réknas upp i produktionslagret. Bestallt
antal fér material rdknas ner i produktionslagret.

Uttag av material sker fran produktionslagret.

Saldo fér material réknas ner i produktionslagret. Anm.
uttag kan dven géras fran annat lager.

Saldo for fardig produkt réknas upp i férséljningslagret.
Bestallt for fardig produkt rdknas ner i produktionslagret.
Anm. Produktionslagret féreslas vid aterrapporteringen,
men dndras manuellt till férséaljningslagret.

Saldo fér fardig produkt réknas ner i férséljningslagret.
Reserverat antal fér fardig produkt réknas ner i
férséljningslagret.

Virt 4r att notera att man kan gora lageromforingar, dvs. flytta saker frin ett lager till ett annat, utan att behova

péverka order- eller TO-hanteringen.

Tidrapportering

Eftersom tider inte lagerfors paverkas inte tidrapporteringen av att vi har Flerlagerhantering. Tider rapporteras

som vanligt i rutin 521 Tidrapportering eller via tidrapporteringsmodulen eller automatiskt i samband med

totaluttag.
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Typfall |

TIPS!

Legotillverkning med extern TO

Inledning

Legoarbeten 4r extern bearbetning som utfors av ndgon annan. Skillnaden mot intern bearbetning 4r
att vi kommer att fa en faktura pé bearbetningen, foradlingen. Debiteringen kan vara baserad pa antal
detaljer som bearbetats, eller antal timmar som &tgétt. Forutom arbete kan det ocksa atga material.
Detta material kan antingen komma fran vart eget lager, eller frin ett lager pé den plats dir arbetet
utfors, men materialet kops in och dgs av oss. Materialet kan dven komma fran legoforetagets lager. I
det senare fallet kommer vi att debiteras materialet enligt 6verenskommelse.

I vért exempel dir vi tillverkar cyklar har vi ett halvfabrikat, en obearbetad ram som vi tillverkar
sjalv av ett par rorbitar som vi kapar till och svetsar ssmman enligt en ritning. Denna obearbetade
ram har ett artikelnummer och ett inkdps-/kalkylpris samt ev. ett saldo. Denna ram ska forzinkas.
Denna process kan vi inte sjilv utfora, utan skickar ramen till extern bearbetning hos férzinknings-
verkstaden. Efter hand kommer forzinkade ramar att levereras till oss. I vart lager kommer da att
finnas dels dnnu inte forzinkade ramar, och dels sédana som blivit forzinkade. Dessutom finns ett
antal ramar under bearbetning i forzinkningsverkstaden. Vi behéver kunna hélla reda pa dessa olika
antal (och deras virde). For detta krivs da att vi har olika artikelkod fér den obearbetade ramen och
den forzinkade.

Registerupplagg

I artikelregistret har vi lagt upp bdde den obearbetade ramen och den forzinkade med var sin artikel-
kod. For att se deras sldktskap har vi valt artikelkoder som visar detta. I produktregistret har vi byggt
upp en struktur dir den forzinkade ramen bestér av ett halvfabrikat, ndmligen den obearbetade ramen,
samt operationen forzinkning. I produkthuvudet for den bearbetade produkten markerar vi att pro-
dukten ska tillverkas externt, samt anger vilken leverantor som ska géra det. Dessa uppgifter kopieras
till TO da den skapas, men kan dar dndras.

Vi skulle ocksé kunna ha tillkommande material i strukturen. I cykeltillverkningen anviander vi
sedan ett halvfabrikat, komplett ram, som bestar av den forzinkade plus sadel och andra tillbehor.
I varje produktrad sitter vi bade den forzinkade och den obearbetade ramen som kategori 1, ¢j P,
eftersom de ska tillverkas separat.

Tillverkningsorder

Nir vi lagger TO pa den firdiga cykeln kommer vi att ha behov av underliggande halvfabrikat och
material. Vid behovsanalysen uppticker vi att vi behover forzinkade ramar for att kunna tillverka kom-
pletta ramar. Vi lagger da tillverkningsorder pa forzinkad ram med lampligt antal och tar d& héinsyn till
optimal kvantitet, bestdllningspunkt, saldo och behov.

For att producera lampliga dokument har vi lagt upp en speciell tillverkningstyp i rutin 580, for
legoarbeten. Denna tillverkningstyp knyter vi till ett speciellt blankettset dér vi har blanketter for
legotillverkning. P4 halvfabrikatets produkthuvud i rutin 570, anger vi tillverkningstyp.

Extern verkstadsorder skickas som inkdpsorder/bestillning till férzinkningsverkstaden. Plocklista
lego anvinder vi for att dels beordra vart lager att leverera ritt antal obearbetade ramar till f6rzink-
ning och dven for att gora automatiskt uttag av dessa fran lager. Med de obearbetade ramarna skickar
vi foljesedel lego (extern bestar av-kort). Nir forzinkade ramar anldnder inlevererar vi dessa genom
att aterrapportera i rutin 530.

Det finns som standard tva externa verkstadsorder, mvorel och mvore2, dar den férsta har leveransadress till oss sa att
legotillverkaren kan leverera den ratt. Den andra blanketten anvands i de fall legotillverkaren ska leverera den bearbetade
produkten direkt till kund. var kunds leveransadress visas darfor i blanketthuvudet. Detta kraver att TO ar kopplad till
kundorder.
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Arbetsgang Pyramid MPS

Tillverkning med utldaggning av legoarbeten

510 Registrera tillv.order

TO for bearbetad produkt registreras.
Underliggande obearbetat halvfabrikat,
har tillverkats pa egen TO.

Inkdpsorder lego (Extern TO), Extern
plocklista och Foljsedel lego skrivs ut.
Plocklistan gér automatiskt uttag av
halvfabrikat och material.

530 Aterrapportering

Bearbetade detaljer anlander fran
legotillverkaren och avrapporteras
efter godkénd ankomstkontroll. TO
kan avslutas.

8016 Lev.fakturor, kontering

Leverantorsfaktura fran legotill-
verkaren konteras. Kostnad for arbetet
pafores operationen i lego-TO:n.

Kommentarer och tips

Bestéllt antal fér bearbetad produkt réknas upp. Uttag gors
fér obearbetat halvfabrikat och material.

Bestallt antal bearbetat halvfabrikat raknas ner. Saldo fér
bearbetat halvfabrikat réknas upp.

Om artikel man rapporterar inte finns i TO:n, skapas en ny
rad automatiskt.

typfall |, legotillverkning med extern TO

Automatik

Det kan vara ekonomiskt lonsamt att samordna forzinkningen av ramar for flera TO. Dérfor anvinder

vi inte mojligheten att automatiskt generera halvfabrikats-TO.
Genom att skriva TO-plocklistan f6r forzinknings-TO:n nér vi skickar obearbetade ramar till for-
zinkning kan vi gora automatuttag fér de obearbetade detaljerna (halvfabrikaten) vi skickar ivig.
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Typfall J

TIPS!

TIPS!

Legotillverkning med extern operation

Inledning

Istillet for att gora en TO for den bearbetade produkten kan vi i stillet anvinda extern operation.
D4 laggs den externa bearbetningen som en operationsrad i strukturen och i en kryssruta markeras
denna rad som extern. Vi anger ocksé vilken leverantor som ska utféra bearbetningen. Dessutom
kan vi ange om priset pa operationen (i 710) avser per bearbetad enhet, fast kostnad eller
timkostnad. Dessa uppgifter kopieras vid TO-skapandet fran produktraden till tillverkningsraden.

Anvind externt operationskort MEOKEX i blankettsetet, med egenskap ”skriv endast for externa
operationer” och anvind det vanliga MEOKW!1 f6r de vanliga operationerna. Ingen speciell egen-
skap behover sittas for det senare.

Operationskort behover inte skrivas for alla operationer. Det styrs av en kryssmarkering “Op.kort" pa produktraden. Denna
markering kopieras till TO-raden.

Registerupplagg

I artikelregistret har vi lagt upp operation for extern bearbetning. Vi anger dir om vi ska ha kostnad per
producerad enhet, fast kostnad eller kostnad per timme. Dessa uppgifter kopieras till produktraden och
sedan till TO:n som skapas.

Tillverkningsorder

Nir vi lagger TO pa den firdiga cykeln kommer vi att behova gora ett eller flera arbetsmoment, ope-
rationer, externt. For att producera limpliga dokument har vi lagt till ett externt operationskort i
blankettsetet och méarkt upp legooperationerna som externa. Det externa op.kortet innehéller adress-
uppgifter, bade till oss och till leverantéren till vilken vi skickar detaljer for bearbetning.

Beldggning

Det dr mojligt att koppla dven externa operationer till en resursgrupp (legoverkstaden). Vi sitter en
uppskattad kapacitet pd denna resursgrupp och fér vid planeringen beliggning pa denna. Eftersom
vi inte vet 6vrig beldggning hos var legotillverkare kan vi inte se att sidan finns eller om tillginglig

kapacitet reduceras.

Kotid fore och efter kan anvandas som transporttid i planeringen.
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Arbetsgang Pyramid MPS

Tillverkning med utldaggning av legoarbeten

Planering

510 Registrera TO Bestallt for fardig produkt rdknas upp. Material reserveras.

. Beldggning skapas. Om extern operation &r kopplad till
Utskrift av verkstadsorder MVORW1. 8 A
Utskrift av tillv.plocklista MPLOWA. resursgrupp, skapas dven beldggning fér denna.

Reservation av ingaende mtrl.

Operation paborjas

522 Operationshantering Saldo fér uttaget material réknas ner. Reserverat fér uttaget

Rapportering av antal pabérjade material réknas ner. Antal pabérjade detaljer rapporteras.

detaljer. Uttag av tillhérande material.
Operationskort lego skrivs for extern
operation.

Operation rapporteras

522 Operationshantering Beldggning réknas ner. Antal detaljer som genomlépt
Rapportering av antal fardiga detaljer. operationen réknas upp. Ev. operationsavslut lagras.

Rapportering av anvand tid. For
externa operationer rapporteras
antalet bearbetade detaljer. Om
debitering sker per timme anges dven
antal timmar. Rapportering kan dven
goras i 8016 da lev.faktura konteras.

Aterrapportering

530 i\terrapportering Bestéllt for fardig produkt rédknas ner. Saldo fér férdig

Antal tillverkade produkter produkt raknas upp.

rapporteras. TO kan avslutas.

Kommentarer och tips
typfall J, legotillverkning med extern operation
Automatik

I detta fall vill vi inte ha automatik pd de externa operationerna, utan rapporterar dem i 522 eller
vid lev.fakturakonteringen i rutin 8116.

TIPS! Irutin 791 Egenskaper tillverkning finns en egenskap "Ingen kostnad for extern op.” Markeras denna genereras kostnad for
externa operationer endast vid paforing fran leverantorsreskontran.

109



| Pyramid MPS Handbok

Typfall K

TIPS!

Kundorderstyrd tillverkning med byggklotsar

Allmént
Vi ska silja en maskin som ska tillverkas speciellt f6r en viss kund. Maskinens uppbyggnad ir specifik
for detta tillfalle.

offert/forkalkyl
Séljaren offererar en grundmaskin plus ett antal tillval, byggklotsar. Grundmaskinen och tillvalen finns
som strukturer i produktregistret. Om sa behovs registrerar vi dven nya strukturer.

Produkter

Vid nyregistrering av produkt kan vi anvinda en tidigare tillverkad produkt som mall. Vi kan ocksé ha
registrerat mallprodukter som vi aldrig tillverkar utan bara anvinder dé vi registrerar nya produkter.
Materialrader kopplas till operationer.

Fast pris

Om maskinen ska sljas till ett fast, 5verenskommet pris kan vi ha en rad i offerten med en kategori 4-
artikel f6r ”Overenskommet pris”. Denna artikelrad har ingen kostnad. Artikelraderna fér grundmaskin
och tillval gors ej debiterbara. De ger da kostnader till forkalkylen, men inga intikter. De visas ej heller
pd kunddokumenten, offert, ordererkinnande, faktura etc.

Ej fast pris
Om vi inte anvénder fast pris later vi de enskilda artikelraderna f6r grundmaskin och tillval vara debi-
terbara. Vi far dd intidkten fran dem. De kan skrivas ut pa kunddokumenten.

Varianthantering med hjalp av setartiklar
Genom att gora en setartikel bestdende av grundmaskinen och de tillval som 4r rimliga kan vi lata pro-
grammet fraga efter antal genom att ha blankt i antalsfiltet i setartikelraden. Vid offert/orderregistre-
ringen anger vi setartikeln. De tillval (setartikelrader) som har blankt i antalsfltet kommer da att fraga
efter antal. Vi kan da vilja att hoppa 6ver de rader som vi inte vill ha med.

Setartikeln kan ocksé innehélla rader som ej dr produkter och da skapas inga TO utan dessa artik-
lar levereras ut pa kundordern. De ingdr med intikt och kostnad i férkalkylen f6r ordern.

Artiklar kan vara debiterbara i artikelregistret men sattas som ej debiterbara i setartikeln.

Order

Offerten omvandlas till order och TO skapas automatiskt, styrt av egenskap pa projekttypen. Tillverk-
ningstypen har egenskaper for att skapa grupptillhorighet med automatik. D4 kommer ordernumret
fran kundordern att anvindas som sammanhallande begrepp, grupp.

Planering

Operationsplaneringen kan ske automatiskt eller via planeringsdialog. Detta styrs av egenskaper p4 till-
verkningstypen som dven har egenskap for planeringsriktning, framét eller bakdt. Material som hor till
operation fir samma startvecka+dag som operationen och materialbehovet kan dirfor visas fordelat i
tiden.

Dokument
Genom att anvinda gruppdokument f6r verkstadsorder och plocklista kan vi sld samman alla ingdende
TO pé EN verkstadsorder och EN plocklista.

Rapportering
Vi gor operationsrapporteringen fran korplansdialogen, rutin 523. Tillhérande material tas dd ut. Nar
sista operationen avslutas sker aterrapportering av firdiga produkter styrt av egenskap p4 tillverknings-

typen.
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Arbetsgang Pyramid MPS
Kundorderstyrd tillverkning med byggklotsar

Forkalkyl och offertarbete

410 Registrera offert

Registrera offerten med textrader,
férséljningspris, grundmaskin och
tillval.

|
Omvandla offert till order

410 Registrera order

Offerten omvandlas till en order och
skapar tillverkningsordrar automatiskt.

Produktion

515 Skriv gruppdokument

Gruppdokument fér verkstadsorder
och plocklista skrivs.

Ovriga tillverkningsdokument skrivs
enligt blankettset.

523 Kérplan

| verkstaden rapporteras operationer
fran korplanen.

Uttag av material sker automatiskt da
den operation det tillhér rapporteras.
For operationen rapporteras atgangen
tid, liksom bearbetat antal detaljer och
ev. kassation.

Awvikande material rapporteras
manuellt.

Nar sista operationen avslutas
aterrapporteras ocksa fardiga
produkter och tillverkningsordern
avslutas.

Kommentarer och tips

Férséljningsprisraden ger intdkt men grundmaskin plus
tillval ger kostnad och TB kan beréknas.

Om sa behévs registreras nya “byggklotsar” i
strukturregsitret, 570.

Reserverat fér grundmaskin och tillval réknas upp.
Tillverkningsordrar skapas.

Bestallt antal fér grundmaskin och tillval réknas upp.
Operationer planeras och resursgrupper beldggs.

Grupplocklistan kan visa artiklarna ackumulerat och sorterat
per lagerplats.

Resursgruppens beldggning réknas ner.
Reserverat antal fé6r material réknas ner.
Saldo fér material réknas ner.
Beldggning réknas ner.

Saldo fér férdiga produkter rdknas upp.
Bestallt fér produkten réaknas ner.

typfall K, kundorderstyrd tillverkning med byggklotsar
I detta typfall sker forkalkylering och offerering i ordermodulen och i produktregistreringen i MPS.

Fordelen dr att nir offerten blir order har vi artiklar, strukturer och orderuppgifter redan klara. Kal-
kylerade priser pé nya byggdelar (strukturer) ér redan inlagda i systemet och har varit tillgingliga for

andra offerter under tiden.

Att anvinda 523 Korplan for all rapportering underlittar eftersom vi kan arbeta frén en dialog

och vi kan gora rapporteringarna ute i produktionen dir uttagen sker. Sjilvfallet kan vi fi samma
resultat genom operationsrapportering i 522 eller material- och tidrapportering i 521.
1 530 Aterrapportering finns mojlighet att rapportera grupp.
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Typfall L

Kundorderstyrd tillverkning med flera produkter per order och anvandning
av gruppdokument

Inledning

I de fall man har flera produkter pa en kundorder och bereder denna till TO, skapas en TO for varje
kundorderrad som dr en produkt. I de fall man vill samordna tillverkningen &r det 6nskvirt att kunna
samla allt ingdende material pa en enda plocklista.

Vi anvinder darfor utskrift av gruppdokument som ger majlighet att skriva verkstadsorder och
plocklista gruppvis. I blankettsetet kan vi for plocklistan, MPLOGR, ange att den ska ackumulera
artiklar. Det innebir att om ett material forekommer pa mer én ett stille, t.ex. cykelekrar i herrcykel
och dito i damcykel, kan vi fa dessa sammanslagna sa att endast en artikelrad med cykelekrar visas,
men med sammanlagda antalet.

I bdde herr- och damcykeln forekommer ekrarna pa tva stillen, framhjul och bakhjul. Om vi inte
hade satt egenskapen att ackumulera artiklar, sd skulle det da blivit fyra rader med ekrar, en for ekrar
till framhjulet i herrcykeln, en for bakhjulet i herrcykeln, en f6r framhjulet i damcykeln och ett for
bakhjulet i damcykeln.

Gruppdokumenten ér redigerbara i rapportgeneratorn. I rutin 515 finns speciella kommandon,
for utskrift av gruppdokument och dven omutskrift av dessa.

Arbetsgang Pyramid MPS
Kundorderstyrd tillverkning med gruppdokument

Kundorder registereras med flera
artikelrader som ar produkter som
sedan ska tillverkas. TO genereras
automatiskt. Styrt av egenskap i
tillv.typen far vi ordernumret som
gruppbeteckning.

410 Registrera kundorder Reserverat antal fér fardig produkt réknas upp. Bestéllt

antal fér fardig produkt rdknas upp. Material reserveras.

Gruppdokument skrivs.

515 Produktionsdokument MVORGR Verkstadsorder, grupp och MPLOGR TO-plocklista,

grupp. Ovriga dokument som vanligt.

Fortsattningen av tillverkningen sker
pa samma satt som i tidigare typfall.

Rapportering Rapportering kan ske per grupp, eller per TO, men med

urval grupp.

TIPS!

Kommentarer och tips
typfall L, flera produkter och gruppdokument

Man kan pa gruppdokumenten redigera in uppgifter fran TO-huvud i ett speciellt delformat som repeteras mellan varje
produkt man ska tillverka. Dar kan man da fa ut uppgifter om fardigprodukten man ska gora; artikelkod, bendmning antal
veckor mm Detta forutsatter att vi inte anvdnder egenskapen for ackumulering av artiklar pa plocklistan.

Anmarkning

Gruppdokument kan dven anvindas i de fall vi gor lagerstyrd tillverkning, dvs. registrerar TO i 510
utan koppling mot kundorder. I detta fall anger vi manuellt ett limpligt gruppbegrepp som inte beho-
ver vara identiskt med ordernumret pd kundordern. Observera att vi pa tillverkningstypen kan sitta en
egenskap som later gruppfiltet ligga kvar da vi gor flera TO i samma registreringsomgang.

12



MPS Handbok Dokument

Dokument

Blanketter

TIPS!

Allmént

I Pyramid MPS finns ett antal dokument som kan skrivas ut for varje tillverkning. Vanligtvis vill man
inte ha alla dessa papper, utan man stiller in vilka som normalt ska anvidndas. Dessa instillningar gors i
780 Blankettset och vilket set som ska anvindas foreslas fran 580 Tillverkningstyp. I blankettsetet anges
dven frén vilka rutiner varje dokument ska skrivas, samt egenskaper for dokumentet, t.ex. varifran
texter ska hdmtas. I Pyramidleveransen ingar ett antal standardlayouter; de som har namn som slutar
pd W1 ér avsedda for Windowsstyrda skrivare och de som slutar p& GR dr gruppdokument. Legodoku-
ment slutar pd EX, E1 eller E2.

Gruppdokument

Verkstadsorder och tillverkningsplocklista kan skrivas som gruppdokument med mgjlighet att sld
samman uppgifter fran flera TO om de har samma grupptillhorighet. Gruppdokument bestills med ett
eget kommando i rutin 515.

Redigering

Samtliga dokument ér redigerbara i rapportgeneratorn, 840. Observera speciellt mojligheten att skriva
ut rapportinformation for varje blankett i rapportgeneratorn (Arkiv - Rapportformat - Utskriftsverkty-
get pé bld knappen).

Med teckensnitt for streckkoder, kan man formatera lampliga falt till streckkod.

Anmérkning
Om man endast har MPL finns endast tvd dokument tillgingliga, Verkstadsorder och Tillverknings-
plocklista.

Textblock i tillverkningsblanketter
Texterna kan skrivas ut bade pé blanketter och listor.

Dokument Artikel Prod.huv Prod.rad Tillv.huv Tillv.rad Maskin Verktyg
Verkstadsorder Ja

Plocklista MPL Ja

Produktkort Ja

Op.kort B B Ja Ja
Foljekort op. B Ja Ja B Ja Ja
Materialkort B B

Foljekort mtrl B Ja Ja B

Bestar av-kort B Ja B

Inképskort

Produktetikett

B = styrs av egenskap i 780 Blankettset.
Anm. Textblock i produkthuvudet kopieras till TO-huvudet vid TO-registrering.
Inképskort och produktetikett saknar méjlighet att skriva ut textblock.
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Verkstadsorder (MVORW1)

1. Indikerar att detta &r
en aterutskrift.

2. Vad som ska
tillverkas.

3. Hur manga som ska
tillverkas.

4. Nar tillverkning ska
ske.

5. Uppgifter kopierade
till TO-huvudet fran
kundordern.

6. Anmérkningstext
som kommer frén TO-
huvudet (textblock).
Kopieras fran
produkthuvudet vid
registrering av TO.

PBS Pyramid MPS @ KOPIA VERKSTADSORDER
Traktorvagen 14
226 60 LUND Tillv.typ Reg.datum TO-nr
TK 040901 V90484
Produktkod Bestillt @ Startv. @ Férdigv. @
C31008 10 S | 04363 04373
@Benémning i\terrapp. Rapp.dat Uttagsdat
Ram/herr, komplett S
Info 1 Aterstar Res.datum
10 S | 040901
Info 2
Info 3 Partistorlek Sats Omrade
Ritn.nr Version Skapad av TOnr Skapad av TOrad
V90481 30
5 Ordernamn Status Avslutad Ansvarig
Vérpinge runt 2004 2 N DEMO

5 Kundkod
100

Avser ordernr

A40272

5 Kundnamn
Unikum datasystem ab

@Anmérkning

Verkstadsorder (MVORW1)

Detta dokument beskriver vad som ska tillverkas, hur ménga som ska tillverkas och nir tillverkningen
ska ske. For att undvika dubbelplanering, kan verkstadsordern bara skrivas ut en géng. Man kan dock
gora omutskrift i rutin 515 Produktionsdokument, och da f ut dokumentet en géng till, men da markt
med texten "KOPIA”. Verkstadsordern kan skrivas fran rutin 110, 410, 510, 512 eller 515.

Egenskaper i blankettset
Inga egenskaper att stilla in i blankettset.

14




MPS Handbok Dokument

Verkstadsorder MVORW1

Anvindbara delformat samt register och specialfilt i dessa.

Delformat
Listhuvud

Tillv.huvud
Textregister
Blankettfot

Listhuvud

Artiklar

Foretag

Foretagsdata

Personal
Produkthuvud

Projekt

Projektgrupp
Projektrader
Specialfilt 10071 Kopia
Specialfilt 10081 Enhet
Systemdata
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus

Tillv.huvud
Artiklar
Produkthuvud
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus

OBS!

OBS!

Textregister
Texttabell

Grundformat
MVOR

Blankettfot
Artiklar

Foretag
Foretagsdata
Personal
Produkthuvud
Projekt
Projektrader
Systemdata
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus

| standardformatet &r inte delformatet Tillv.huvud
aktiverat. Det anvandes istallet i gruppdokumentet
MVORGR. Man kan dock om sa dnskas anvanda det
aven i MVOR.

Uppgifter fran artikelregistret i delformaten Listhuvud
och Tillv.huvud visar data om produkten vi ska tillverka.
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Tillverkningsplocklista (MPLOW1)

1. Indikerar att detta &r
en aterutskrift.

2. Vad som ska
tillverkas.

3. Hur manga som ska
tillverkas.

4. Nar tillverkning ska
ske.

5. Text frdn TO
(fran produkt).

6. Ingaende material
som ska anvéndas.

7. Har bockas uttaget
material av, alternativt
skrivs avvikelser.

8. Signatur fér den som
plockat materialet.

9. Datum da materialet
plockats.

10. Text fran TO-rad
(fran produktrad) eller
fran artikeltext.

PBS Pyramid MPS

Traktorvégen 14

PLOCKLISTA TILLV.

226 60 LUND @ Sid
KOPIA 1
Ordernamn Info 1 Reg.datum Utskr.datum TO-nr
Ram/herr, komplett 040901 040901 T8052
Info 2 Info 3 Tillv.typ Omrade Ansvarig
T DEMO
2 Produktkod Benémning @ Antal @ Startv. Féardigv. 4
C31008 Ram/herr, komplett 10 04363 04373
Jyp ‘ Artikelkod Benamning Beordrat' Enhet ! Plockat
Ramens svetsfogar okularbesiktigas och kontrolleras m.a.p. ev. férekomst av oxidation. &
7
@ 1 ‘ C31004 ‘ Ram, herr ‘ 10 ‘ Styck ‘
1 ‘052001 ‘ Cykelsadel ‘ 10‘ Styck ‘
1 ‘065091 ‘ Ror for styre ‘ 10‘ Styck ‘
1 ‘062002 ‘ Handtag ‘ 20‘ Styck ‘
1 ‘065023 ‘ Framlykta ‘ 10‘ Styck ‘
1 T ces021 | Baklykta ‘ 10! styck |
1 ‘065022 ‘ Dynamo ‘ 10‘ Styck ‘
1 ‘037001 ‘ Kabelsats ‘ 10‘ Styck ‘
1 ‘ C65071 ‘ Vevparti for cykel ‘ 10 ‘ Styck ‘
1 ‘065010 ‘ Cykelkedja ‘ 10‘ Styck ‘
1 T ces5011 | Kedjeskydd ‘ 10! styck |
1 T ce8001 | Farg, bla ‘ 70 kvm |
1 ‘ C65201 Cykelskruvar M3x10 férnickl. 2130 ‘ 100-pack‘
ontrollera att skruvarna ar hégergéngade.
100 Kontroll k ar hégergangad
Datum@) Signatur 9
Plockat

TO-plocklista (MPLOW1)
Detta dokument anvindes som en materialrekvisition och visar vilka material och komponenter vi ska
himta ut fran lagret. TO-plocklistan kan skrivas frén rutinerna 110, 410, 510, 512, 515 eller 522. Reser-
vation eller uttag kan ske beroende pé instillda egenskaper i 791 Egenskaper Pyramid - Tillverkning

och 570 Produkter. Aven operationer kan skrivas ut om s& dnskas. P4 samma sitt som verkstadsorder

kan plocklistan skrivas ut som kopia med omutskrift. Vért att notera ér att man kan fa en restplocklista

markt "REST” om man gjort uttag fér en del av materialet. Kopia pd plocklistan kan skrivas ut i rutin
515 och marks dd med texten "KOPIA”

Egenskaper i blankettset
Sortering pé lagerplats.
Sortering pé artikelkod.

Text fran artikel.
Text fran tillv.rad.
Visa operationer.

Ackumulera artiklar.
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OBS!

Tillv.plocklista W1 (MPLOW1)

Anvindbara delformat samt register och specialfilt i dessa.

Alternativ layout i delformat Artikel
Allmin

Kategori 1

Kategori 2

Kategori 3

Kategori 4 anvandes inte.

Delformat
Listhuvud
Tillv.huvud
Artikel
Textregister
Delsummor
Blankettfot

Listhuvud

Artiklar

Foretag

Foretagsdata

Personal
Produkthuvud

Projekt

Projektgrupp
Projektrader
Specialfilt 10071 Kopia
Specialfilt 10081 Enhet
Systemdata
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus

Tillv.huvud
Artiklar
Produkthuvud
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus

Artikel

Artiklar

Enheter

Kalkyltyper

Lonearter

Maskiner
Produkthuvud
Produktrader
Produktstatus
Resursgrupper
Specialfilt 10042 Antal
Specialfilt 12871 Uttag/Reservation
Tillv.produkter
Tillv.rader

OBS!

OBS!

Grundformat
MPLO

Verktyg

Textregister
Texttabell

Delsummor
Ackumulatorer
Berdkningar

Blankettfot
Artiklar

Foretag
Foretagsdata
Personal
Produkthuvud
Projekt
Projektrader
Systemdata
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus

| standardformatet &r inte delformatet Tillv.huvud
aktiverat. Det anvénds istallet i gruppdokumentet
MPLOGR. Man kan dock om s dnskas anvanda det
aven i MPLO.

Uppgifter fran artikelregistret i delformaten Listhuvud
och Tillv.huvud visar data om produkten vi ska tillverka.
| delformat Artikel visas istéllet data om de ingdende
materialen. Aven operationer kan visas.
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Foljekort Material (MEMFW1)

1. Identifiering av
vilken tillverkning detta
kort tillhér.

2. Material som ska
anvéndas.

3. Textblock kan fas
frén tillv.rad ochl/eller
artikelregister, styrt

av egenskap i 780
Blankettset. Textblock
kan dven komma

fran produktraden.
Textblock i TO-huvudet
kan ocksa skrivas ut
forst.

Sid

®

®

PBS Pyramid MPS FOLJEKORT MATERIAL ]
;’;%ké%rvﬁgilnDM @ Grupp Tillv.typ | Utskr.datum | TO-nr
A40272 TK 040901 V90484

Rad ‘ T.op ‘ Artikelkod ‘ Bendmning ! Startv Antal
10 ‘ 150 ‘ C31004 @ ‘ Ram, herr @ ‘ 04363 @ 10 S
20 ‘ 150 ‘ C52001 ‘ Cykelsadel ‘ 04363 10 S
40 ‘ ‘ C65091 ‘ Ror for styre ‘ 04363 10 S
50 C62002 Handtag 04363 20 S
80 ‘ ‘ C65023 ‘ Framlykta ‘ 04363 10 S
90 ‘ ‘ C65021 ‘ Baklykta ‘ 04363 10 S
100 ‘ ‘ C65022 ‘ Dynamo ‘ 04363 10 S
110 ‘ ‘ C37001 ‘ Kabelsats ‘ 04363 10 S
120 ‘ 150 ‘ C65071 ‘ Vevparti for cykel ‘ 04363 10 S
130 ‘ 150 ‘ C65010 ‘ Cykelkedja ‘ 04363 10 S
140 ‘ 150 ‘ C65011 ‘ Kedjeskydd ‘ 04363 10 S
170 ‘ 160 ‘ C68001 ‘ Farg, bla ‘ 04363 7Q
180 ‘ 150 ‘ C65201 ‘ Cykelskruvar M3x10 férnic ‘ 04363 2130 H

Kontrollera att skruvarna ar hégergangade.

Foljekort material (MEMFW1)

Foljekortet kan skrivas ut antingen i 510 eller 515 och det dr tilldtet att skriva ut det flera gdnger om sd
Onskas. Foljekortet visar alla material som ingér i TO:n och kan redigeras och anvindas for rapporte-

ringsnoteringar.
Detta dokument finns bara i MPS.

Egenskaper i blankettset
Text frén artikel.
Text frén tillv.rad.
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Foljekort material W1 (MEMFW1)

Anvindbara delformat samt register och specialfilt i dessa.

Delformat
Listhuvud
Material i TO
Textregister
Blankettfot

Listhuvud
Artikeltyper
Artiklar
Foretag
Foretagsdata
Personal
Produkthuvud
Projekt
Projektgrupper
Projektrader
Systemdata
Tillverkningshuvud
Tillv.status

Material i TO
Artikeltyper
Artiklar
Kalkyltyper
Produktrader
Tillv.rader

OBS!

Grundformat
MEMEF

Textregister
Texttabell

Blankettfot
Foretag
Foretagsdata
Personal

Projekt
Projektgrupper
Projektrader
Systemdata
Tillverkningshuvud
Tillv.status

Uppgifter fran artikel- och artikeltypsregister i
delformatet Listhuvud visar data om produkten vi ska
tillverka. | delformat Material i TO visas istallet data om
material som ingar i produkten.
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Materialkort (MEMKW1)

1. Identifiering av .
vilken tillverkning detta PBS Pyramid MPS MATERIALKORT
kort tillhér. Traktorvagen 14
226 60 LUND 1 )Grupp T.typ Utskr.dat. TO-nr Q)
) . A40272 TK 040901 V90484
2. Material som behévs.
Artikelkod T.op Ansv. Radnr
C65201 150 DEMO 180
ghlzaalr ;(:;ir;s :;;i%itch @\Benémning Kat. Fardigv. Aterstar ant Q
! g Cykelskruvar M3x10 férnickl. 1 04373 2130 H
datum.
Ritningsnr Detalj Anmérkning
Anoljas vél
Anmarkning
Kontrollera att skruvarna ar hégergéangade.
Antal Datum Sign
() () Q
® ® 3

Materialkort (MEMKW1)

Materialkortet kan skrivas ut antingen i 510, 515 eller 522 och det r tillatet att skriva ut det flera ganger
om sd 6nskas. Ett kort for varje material skrivs ut och kan anvindas for rapporteringsnoteringar. Vid
utskrift i 522 skrivs endast kort for de material som &r kopplade till den operation som anges.

P& varje materialrad i strukturen och tillverkningsordern kan anges om materialkort ska skrivas for

raden.
Detta dokument finns bara i MPS.

Egenskaper i blankettset
Text frén artikel.
Text frdn tillv.rad.

TIPS! Denna blankett kan vara lamplig att skriva i A5-format. Lagg i s fall upp lampligt pappersformat i rutin 842 och en passande

skrivare i rutin 841.
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Materialkort W1 (MEMKW1)

Anvindbara delformat samt register och specialfilt i dessa.

Delformat Grundformat
Listhuvud MEMK
Material i TO
Textregister
Blankettfot
Listhuvud Textregister
Artikeltyper Texttabell
Artildar Blankettfot
Enheter .

N Artikeltyper
Foretag .

. Artiklar
Foretagsdata

Enheter

Personal Foret
Produkthuvud F?retag dat
Produktrader oretagscata
Proiekt Personal
PrOJ.ekt Produkthuvud

roje ST PPer Produktrader
Projektrader .

Projekt

Systemdata Projektgrupper
Tillv.produkter Je CTUPP

. Projektrader
Tillv.rader Systemdata
Tillverkningshuvud b4
Tillverkninesstat Tillv.produkter

illverkningsstatus Tillv rader
Material i TO Tillverkningshuvud
Artikeltyper Tillverkningsstatus
Artiklar
Enheter
Kalkyltyper
Produkthuvud
Produktrader

Specialfilt10042 Budget antal
Tillv.huvud
Tillv.rader
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Foljekort operationer (MEOFW1)

e PBS Pyramid MPS FOLJEKORT OPERATIONER
1. Identifiering av i
V”ken_ tillyerkning detta ;;aekts%wiailnD14 Grupp Tillv.typ Utskr.datum | TO-nr @
kort tillhér. A40272 | T 040901 T8052
Rad ‘ Ordn ‘ Artikelkod ‘ Bendmning Startv Fardigv Antal
2. fOperatIoner som ska Ramens svetsfogar okularbesiktigas och kontrolleras m.a.p. ev. férekomst av oxidation.
utféras.
2) 60 | | C821 | Bockning @ | 04363 | 04373 ‘@ 0
3. Material som tillhér 150 | 101 | €832 | Montering, cyklar | 04363 | 04373 | 0
operation C31004 Ram, herr 20 Styck
@ C52001 Cykelsadel 20 Styck
C65071 Vevparti for cykel 20 Styck
2 C65010 Cykelkedja 20 Styck
;" oTe);.tllI’l OCII: kan fasd C65011 Kedjeskydd 20 Styck
ran uliverkningsrac C65201 Cykelskruvar M3x10 f 12 100-pack
ochleller aﬂ:kelreg:ster, @ Kontrollera att skruvarna ar hégergéngade.
styrt av egenskap i 780 i i i i i i
Blankettset. Textblock 160 111 C882 Lackering, cyklar 04363 04373 0
kan dven komma frén C68001 Féarg, bla 4 Kvm
produktraden.

Foljekort operationer (MEOFW1)

Foljekortet kan skrivas ut antingen i 510 eller 515 och det #r tilltet att skriva ut det flera gdnger om s
onskas. Foljekortet visar alla operationer som ingér i TO:n och kan redigeras och anvindas for rappor-

teringsnoteringar. Foljekort operationer finns bara i MPS.

Egenskaper i blankettset
Visa tillhorande material.
Text fran artikel.

Text fran tillv.rad.
PBS Pyramid MPS FOLJEKORT OPERATIONER
Traktorvégen 14
S 11111 e B e e
A40272 T 040901 T8052
Rad | Ordn‘ Artikelkod | Bendmning Startv Fardigv Antal
Ramens svetsfogar okularbesiktigas och kontrolleras m.a.p. ev. férekomst av oxidation.

60 | C821 | Bockning 04363 | 04373 0
150 | 101 | C832 | Montering, cyklar | 04363 | 04373 | 0
C31004 Ram, herr 20 Styck
C52001 Cykelsadel 20 Styck
C65071 Vevparti for cykel 20 Styck
C65010 Cykelkedja 20 Styck
C65011 Kedjeskydd 20 Styck
C65201 Cykelskruvar M3x10 f 12 100-pack

Kontrollera att skruvarna &r hdgergangade.
160 | 111 | C882 | Lackering, cyklar | 04363 | 04373 | 0
C68001 Férg, bla 4 Kvm

Exempel pa féljekort operationer med streckkod.
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Foljekort operation W1 (MEOFW1)

Anvindbara delformat samt register och specialfilt i dessa.

Delformat
Listhuvud
Operation i TO
Textregister
Material i TO
Blankettfot

Listhuvud
Artiklar

Foretag
Foretagsdata
Personal
Produkthuvud
Projekt
Projektgrupper
Projektrader
Systemdata
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus

Operation i TO
Artikeltyper
Artiklar
Enheter
Kalkyltyper
Maskiner
Produkthuvud
Produktrader
Resursgrupper
Tillv.rader
Verktyg

Grundformat
MEOF

Textregister
Texttabell

Material i TO
Artikeltyper
Artiklar
Enheter
Kalkyltyper
Produktrader
Tillv.rader

Blankettfot
Foretag
Foretagsdata
Personal
Produkthuvud
Projekt
Projektgrupper
Projektrader
Systemdata
Tillv.produkter
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus
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Operationskort (MEOKW1)

1. Identifiering av
vilken tillverkning detta
kort tillhér.

2. Operation som ska
utféras.

3. Textrader som
ar kopplat till
operationen.

4. Text fran
artikelregister eller TO-
rad, styrs av egenskap i
blankettset 780.

5. Dessa félt anvédnds
fér operations-
rapporteringen.

6. Dessa falt anvdnds
speciellt for rutin 522.

TIPS!

PBS Pyramid MPS OPERATIONSKORT
Traktorvagen 14
226 60 LUND Tillv.typ Reg.datum TO-nr
TK 040901 V90484
Artikelkod Omrade Ansv. Radnr
C832 DEMO 150
@ Bendmning Startv. Fardigv. Aterstar ant (2
Montering, cyklar 04363 04373 8
Ritningsnr Det. Op.ordn. Tillhér op.nr
101
Resursgrupp Anmarkning
100 Montering
Maskin Verktyg
Anmarkning
@ F8lj monteringsanvisningar
All montering av cyklar och delar till cyklar, skall utféras av speciellt utbildad personal.
All tid skall rapporteras mot ratt TO.
@ C65021 Cykelskruvar M3x10 férnicklade 200 Styck
Kontrollera ytbehandlingen
Skruvarna atdrages med foreskrivet moment
Paborjat Rapp.
antal antal Datum Sign Avsluta J/N

©

O]

©

Operationskort (MEOKW1)
Operationskortet kan skrivas ut antingen i 510, 515 eller 522 och det ér tillatet att skriva ut det flera
gdnger om sd onskas. Ett kort for varje operation skrivs ut och kan anvindas for rapporteringsnote-
ringar. Material som hor till operationen kan skrivas ut. Textblock TO-rad och/eller artikel kan skrivas

ut.

P4 varje operationsrad i strukturen och tillverkningsordern kan anges om operationskort ska skrivas
for raden.Detta dokument finns bara i MPS

Egenskaper i blankettset

Visa tillhorande material.

Skriv for externa operationer.

Text fran artikel.
Text fran tillv.rad.

Denna blankett kan vara lamplig att skriva i A5-format. Lagg i sa fall upp lampligt pappersformat i rutin 842 och en passande

skrivare i rutin 841.
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Operationskort W1 (MEOKW1)

Anvindbara delformat samt register och specialfilt i dessa.

Delformat Grundformat
Listhuvud MEOK
Operation i TO
Textregister
Material i TO
Blankettfot
Listhuvud Textregister
iigﬁitryper Texttabell
Enheter Material i TO
Foretag Artikeltyper
Foretagsdata Artiklar
Kalkyltyper Enheter
Loneart Kalkyltyper
Maskiner Produkthuvud
Personal Produktrader
Produkthuvud Specialfilt 10042 Budget antal
Produktrader Tillv.produkter
Projekt Tillv.rader
Projektgrupper Tillverkningshuvud
Projektrader Tillverkningsstatus
Resursgrupper Blankettfot
Systemdata .
Tillv.rader Art%keltyper

: Artiklar
Tillv.produkter

: i Enheter
Tillverkningshuvud )

. . Foretag
Tillverkningsstatus .
Verktyg Foretagsdata

Kalkyltyper

Operation i TO Loneart
Artikeltyper Maskiner
Artiklar Personal
Enheter Produkthuvud
Foretagsdata Produktrader
Kalkyltyper Projekt
Lonearter Projektrader
Maskiner Resursgrupper
Produkthuvud Systemdata
Produktrader Tillv.produkter
Resursgrupper Tillv.rader
Specialfilt 10042 Budget antal (startat) Tillverkningshuvud
Tillv.produkter Tillverkningsstatus
Tillv.rader Verktyg
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus
Verktyg
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Produktkort (MEPOW1)

1. Identifiering av PBS Pyramid MPS PRODUKTKORT
vilken tillverkning detta Traktorvagen 14 -
kort tillhér. 226 60 LUND Tillv-typ Utskr.datum To-nr @
TK 040901 V90484
dord ift Ordernamn @ Grupp @ Startv. Féardigv.
2. Kundorder uppgifter Varpinge runt 2004 A40272 04363 04373
Produktkod Version Ansvarig
3. Identifiering av C31008 DEMO
produkten.
Benamning Info 1
Ram/herr, komplett
Ritn.nr Avser ordernr @
A40272
2 Kundkod Kundnamn @
100 Unikum datasystem ab
roduktkod Typ Enhet Version
C33101 HC Styck
enamning Partistl Satsstl
Cykelbel. komplett
Ritningsnr. Info 1
Anmarkning
Produktkort (MEPOW1)

Produktkortet kan skrivas ut antingen i 510 eller 515 och det r tillatet att skriva ut det flera gdnger om
sd onskas. Ett kort for varje produkt skrivs ut. Detta dokument finns inte med om man bara har MPL.

Egenskaper i blankettset
Inga egenskaper att stilla in i blankettset.

126




MPS Handbok Dokument

Produktkort W1 (MEPOW1)

Anvindbara delformat samt register och specialfilt i dessa.

Delformat
Listhuvud
Produkt i TO
Textregister
Blankettfot

Listhuvud
Artikeltyper
Artiklar

Enheter
Foretagsdata
Kalkyltyper
Produkthuvud
Projekt
Projektrader
Systemdata
Tillv.produkter
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus

Produkt i TO
Artikeltyper
Artiklar

Enheter
Foretagsdata
Kalkyltyper
Produkthuvud
Tillv.produkter
Tillv.rader
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus

Grundformat
MEPO

Textregister
Texttabell

Blankettfot
Artikeltyper
Artiklar

Enheter
Foretagsdata
Kalkyltyper
Produkthuvud
Projekt
Projektrader
Systemdata
Tillv.produkter
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus
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Bestar av-kort (MEBAW1)

1. Identifiering av
vilken tillverkning detta
kort tillhér.

2. Text fran
artikelregister eller TO-
rad, styrs av egenskap

i blankettset 780. Aven
textblock fran TO-
huvud kan skrivas ut.

3. Material som &r
kopplat till operationen

TIPS!

PBS Pyramid MPS

Sid

BESTAR AV-KORT

Kontrollera att skruvarna ar hégergangade.

Traktorvagen 14
226 60 LUND Tillv.typ Utskr.datum TO-nr @
TK 040901 V90484
Ordernamn Info 1 Grupp Ansvarig
Vérpinge runt 2004, herrar A40272 DEMO
Produktkod Benamning Antal Startv. Fardigv.
C31008 Ram/herr, komplett 10 04363 04373
Kat ‘ Artikelkod Bendmning Beordrat Enhet Lagerp.
3 (€821 Bockning 1.50 Timmar
3 (€832 Montering, cyklar 8 Timmar
@) All montering av cyklar och delar till cyklar, skall utféras av speciellt utbildad personal.
All tid skall rapporteras mot ratt TO.
3 (882 Lackering, cyklar 1 Timmar
1 C31004 Ram, herr 10 Styck B-03-1
1 C52001 Cykelsadel 10 Styck C-02-5
1 C65091 Ror for styre 10 Styck C-02-5
1 C62002 Handtag 20 Styck C-02-5
1 C65023 Framlykta 10 Styck C-02-5
@) 1 C65021 @ Baklykta @ 10 Styck C-02-5
1 C65022 Dynamo 10 Styck C-02-5
1 C37001 Kabelsats 10 Styck B-03-1
1 C65071 Vevparti for cykel 10 Styck C-02-5
1 C65010 Cykelkedja 10 Styck C-02-5
1 C65011 Kedjeskydd 10 Styck C-02-5
1 C68001 Farg, bla 7  Kvm C-02-5
1 C65201 Cykelskruvar M3x10 férnickl. 2130 100-pack C-02-5

Bestar av-kort (MEBAW1)

Bestdr av-kortet kan skrivas ut antingen i 510 eller 515.

Det dr tillatet att skriva ut det flera gdnger om sd 6nskas. Kortet blir som en bestar av-lista, men multip-
licerat med antalet som ska tillverkas. Detta dokument finns inte med om man bara har MPL.

Egenskaper i blanketts
Visa produkthuvud.

Text fran artikel.

Text fran tillv.rad.

Visa ej operationstider.
Visa ej operationsrader.
Sortera i brytordning.

et

Genom egenskap i 780 Blankettset, kan bestdr av-kortet skrivas i brytordning. Om vi inte markerar brytordning skrivs bestar
av-kortet sorterat med operationer och material var for sig.
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Bestar av-kort W1 (MEBAW1)

Anvindbara delformat samt register och specialfilt i dessa.

Delformat Grundformat
Listhuvud MEBA
Produkt i TO
Operation i TO
Material i TO
Textregister
Blankettfot
Listhuvud Material i TO
Artiklar Artikeltyper
Foretag Artiklar
Foretagsdata Enheter
Personal Foretagsdata
Produkthuvud Kalkyltyper
Projekt Produkthuvud
Projektrader Produktrader
Systemdata Tillv.rader
Tillv.produkter Tillverkningshuvud
Tillverkningshuvud Tillverkningsstatus
Tillverkningsstatus Textregister
Produkt i TO Texttabell
Artikdar Blankettfot
Enheter .
. Foretag
Foretagsdata .
Foretagsdata
Kalkyltyper
Personal
Produkthuvud
. Produkthuvud
Tillv.produkter .
. Projekt
Tillv.rader .
. . Projektrader
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus Systemdata
Tillv.produkter
Operation i TO Tillverkningshuvud
Artikeltyper Tillverkningsstatus
Artiklar
Enheter
Foretagsdata
Kalkyltyper
Maskiner
Produkthuvud
Produktrader
Resursgrupper
Tillv.rader
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus
Verktyg
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Inképskort (MEIKW1)
. .. sid
1. Identifiering av PBS Pyramid MPS INKOPSKORT 1
vilken tillverkning detta Traktorvégen 14
kort Hllh6r. 226 60 LUND Grupp T-typ Utskr.dat TO-nr @
A40272 TK 040901 V90484
2. Huvudleverantér Art.kod/Lev.kod Benamning/Namn Startv Antal
C31004 Ram, herr 04363 10
3. Material C37001 Kabelsats 04363 10
800 Elgrossisten
C65022 Dynamo 04363 10
833 Kalmar rorfabrik AB
C65091 Ror for styre 04363 10
43 @Pedalfabriken i Kalmar AB
C62002 Handtag 04363 20
C65071 Vevparti for cykel 04363 10
865 Kungsbacka Skruvfabrik AB
C65201 Cykelskruvar M3x10 férnickl. 04363 2130
866 Svenssons Sadelmakeri
C52001 Cykelsadel 04363 10
887 Fargspecialisten
C68001 Farg, bla 04363 7
892 Kedjefabriken, John Persson AB
C65010 Cykelkedja 04363 10
C65011 Kedjeskydd 04363 10
901 Reflexfabriken A/S
C65021 Baklykta 04363 10
C65023 Framlykta 04363 10
Inkopskort (MEIKW1)

Inképskortet kan skrivas ut antingen i 510 eller 515 och det ér tillatet att skriva ut det flera gdnger om
s& onskas. Kortet visar materialet som behévs f6r TO:n, sorterat per huvudleverantér. Detta dokument

finns inte med om man bara har MPL.

Egenskaper i blankettset
Endast artiklar med huvudlev.
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Inképskort W1 (MEIKW1)

Anvindbara delformat samt register och specialfilt i dessa.

Delformat Grundformat
Listhuvud MEIK
Material i TO
Foretag
Delsummor
Blankettfot
Listhuvud Foretag
Foretagsdata Foretag
Produkthuvud

. Delsummor
Projekt

. Ackumulatorer
Projektrader Berikninear
Systemdata 8
Tillverkningshuvud Blankettfot
Tillverkningsstatus Foretagsdata
Material i TO Pro.dukthuvud
Artikeltyper Projekt

. Projektrader
Artiklar

Systemdata

Enheter .

. Tillv.produkter
Foretagsdata . .
Kalkvltvber Tillverkningshuvud

Y YP, . Tillverkningsstatus
Leverantorspriser
Produkthuvud
Produktrader
Tillv.rader
Tillverkningshuvud

Tillverkningsstatus

131



| Pyramid MPS Handbok

Produktetikett (MEPE)

1. TO-nummer V90452 : 1
2. Produkt 035002

3. Lépnummer

TIPS!

TIPS!

Framhjul, komplett

Produktetikett (MEPE)

Produktetiketten kan skrivas ut antingen i 110, 410, 510, 512, 515 eller 530 och det ir tilldtet att skriva
ut den flera gdnger om sa onskas. Styrt av egenskap i blankettsetet kan antalet etiketter skrivas antingen
for en per TO, en per styck, en per kolli och dven for halvfabrikat.

Om man viljer att skriva per kolli, berdknas antal nodvindiga etiketter med hjilp av antalet i TO och
faltet ”Antal/kolli” i artikelregistret. Detta dokument finns inte med om man bara har MPL.

Egenskaper i blankettset
En per styck.

En per kolli.

Aven halvfabrikat.

Falten formateras for streckkod, om ett sadant teckensnitt &r installerat.

Logotyp kan lidggas in med rapportgeneratorn. Forutsittning for detta r utskrift pd Windowsstyrd
skrivare och logotypen i BMP-format med maximalt 256 fiarger. Om man inte har fargskrivare bor man
naturligtvis ha logotypen i svart/vitt f6r minsta minnesforbrukning.

( N

Framhjul, komplett

N

Exempel pa etikett med streckkod.

Etikettformat
Etiketten kan skrivas i 6nskad storlek. Stills in dels i skrivare i windows, och dels i rutin 842. Med rap-
portgeneratorn kan etiketten ges 6nskat utseende.

Uppgifter fran transaktionsregistret kan med rapportgeneratorn redigeras in pa etikettformatet. Detta kan anvandas for att
visa batchnummer om man skriver etiketterna i rutin 530.
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Produktetikett (MEPE)

Anvindbara register och specialfilt.

Delformat
ProduktiTO

Produkt i TO
Artikeltyper
Artiklar

Enheter
Foretagsdata
Kalkyltyper
Produkthuvud
Projekt
Projektrader
Specialfilt 10041 Lopnummer
Tillv.produkter
Tillverkningshuvud
Tillverkningsstatus
Transaktioner

Grundformat
MEPE
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Gruppdokument — Verkstadsorder grupp (MVORGR)

1. Indikerar att detta ar
en omutskrift.

2. Vad som ska
tillverkas.

3. Hur manga som ska
tillverkas.

4. Nér tillverkning ska
ske.

OBS!

PBS Pyramid MPS VERKSTADSORDER GRUPP
Traktorvagen 14
226 60 LUND Utskr.datum | Grupp Sid
KOPIA 040901 A40272 1
TO-nr Produktkod Beniamning Aterstar antal  Start - Fardig
n\
@ @
V90479 @ C11001 @ Herrcykel m/pyramid @ 10 S 04363 - 04373
V90480 C11001 Herrcykel m/pyramid 10 S 04363 - 04373
V90481 C11002 Cykel BMX 10 S 04363 - 04373
V90482 C35002 Framhjul, komplett 10 S 04373 - 04373
V90483 C35001 Bakhjul, komplett 10 S 04363 - 04373
V90484 C31008 Ram/herr, komplett 10 S 04363 - 04373

Verkstadsorder grupp (MVORGR)

Gruppdokumentet for verkstadsorder har samma delformat, register och filt tillgéingliga som verk-
stadsordern (MVORW1).

Den vanliga verkstadsordern MVORW!1 skriver en blankett per TO, men sjilvfallet kan utskrift goras
for en hel grupp, varvid det blir flera verkstadsorder-blanketter. Gruppdokumentet skriver flera TO
pé samma blankett. Omutskrift av verkstadsorder grupp sker med speciellt kommando i rutin 515, for
aterutskrift av gruppdokument.

Gruppdokument kan bara skrivas ut i rutin 515 Produktionsdokument!

Egenskaper i blankettset
Inga egenskaper att stilla in i blankettset.

Grundformat, delformat och register
Samma som Verkstadsorder MVORW1
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Gruppdokument — Tillv.plocklista grupp (MPLOGR)

1. Indikerar
PBS Pyramid MPS PLOCKL. TILLV.GRUPP att detta ar en
aterutskrift.
Traktorvégen 14
226 60 LUND Utskr.datum Grupp Sid .
KOPIA 040901 A40272 | 1 2. Material som ska
| | anvéndas.
Typ ' Artikelkod Bendamning Beordrat' Enhet Plockat
1 ‘ C65002 @ ‘ Falg, 26" @ ‘ @ 60 ‘ Styck ‘ @ 3. Kvantitet av
\ \ \ ‘ i materialet.
1 C65001 Eker 2160 ' Styck
1 ‘ C52011 ‘ Nav, fram ‘ 30‘ Styck ‘ 4. Text fran TO-rad
I I - I I I (fran produktrad)
1 ' C65018 Slang, 26 60 ' Styck eller fran artikel.
1 ‘ C53001 ‘ Dack, 26" ‘ 60‘ Styck ‘
1 ‘ C65201 ‘ Cykelski M3x10 férnickl ‘ 12970‘ 100 k‘ 5. Har bockas
@ yKelskruvar X ornicki. -pac uttagetmaterial
Kontrollera att skruvarna &r hdgergéangade. av, alternativt skrivs
1 | cs2010 | Nav, bak ‘ 30! styok | awvikelser.
1 ‘ C31004 ‘ Ram, herr ‘ 30‘ Styck ‘
1 ‘ C52001 ‘ Cykelsadel ‘ 30‘ Styck ‘
1 ‘ C65091 ‘ Ror for styre ‘ 30‘ Styck ‘
1 ‘ C62002 ‘ Handtag ‘ 60‘ Styck ‘
1 ‘ C65023 ‘ Framlykta ‘ 30‘ Styck ‘
1 ‘ C65021 ‘ Baklykta ‘ 30‘ Styck ‘
1 ‘ C35002 ‘ Framhjul, komplett ‘ 10‘ Styck ‘
1 ‘ C35001 ‘ Bakhjul, komplett ‘ 10‘ Styck ‘
1 ‘ C31008 ‘ Ram/herr, komplett ‘ 10‘ Styck ‘
C:: Datum Signatur
Plockat

TIPS!

OBS!

TO-plocklista grupp (MPLOGR)

Grupplocklistan anvidnds for att ssmmanslaget visa materialet for TO som ingar i en grupp.

Samma delformat, register och filt som i Tillv.plocklistan (MPLOW1) finns tillgingliga. Medan den
vanliga tillv.plocklistan skriver en (ev. flersidig) blankett per TO, kan gruppdokumentet anvindas for att
fa allt som tillh6r samma grupp pé en blankett (ev. flersidig).

Egenskaper i blankettset
Sortering pé lagerplats.
Sortering pé artikelkod.
Text frén artikel.

Text frén tillv.rad.

Visa operationer.
Ackumulera artiklar.

Om vi inte anvander ackumulering av artiklar, kan vi med rapportgeneratorn aktivera delformatet TILLVHUV i blanketten
MPLOGR. Da kan vi som en rubrik fa ut information fran varje TO fore dess material (och operationer om dessa ocksa skrivs).

Gruppdokument kan bara skrivas ut i rutin 515 Produktionsdokument!

Grundformat, delformat och register
Samma som TO-plocklista MPLOW1
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Legodokument — Inkopsorder lego E1 (MVORE1)

1. Indikerar att detta - | PBS Pyramid MPS @ KOPIA INKOPSORDER LEGO
en §terutskrift.
TO-nr Lev.kod Datum
®E40004 800 040901

2. TO-nummer, lev.kod
och datum fér lego-TO .

Leveransadress

Unikum datasystem AB Elgrossisten
3. Vaér leveransadress. Traktorvagen 14 Strémvagen 14

226 60 LUND 228 44 SKABERSJO
4. Legotillverkaren. Vér referens Er referens

Anders Bengtsson Berit Carlsson
5. Viér bestallare. (ARTIKELKOD SPECIFIKATION LEVV ANTAL

_ @01 1001 Ram/herr, komplett 04373 @ 100
6. Legotillverkarens Mont. enl. ISO 45500
referens. Spec. enk. DIN 45000
Kontr.instr. skrives

7. Vad som ska RITN.NR: R0004-8212.256/AA3.4
tillverkas/bearbetas.

Anmaérkning
8. Nér leverans énskas [ Cyklarna ska levereras férpackade
till oss. i skyddsplast.

9. Hur manga som ska
tillverkas/bearbetas.

10. Anmérkningstext
som kommer frén TO-
huvudet (textblock), till
vilket det kopierats fran
produkthuvudet.

11. Adress- och tele-

uppgifter till vart BETALNINGSVILLKOR

féretag.
30 dagar netto
Traktorvagen 14 Telefon Telefax Godsadressnr
226 60 LUND 046-2802000 046-2802001 A-1327

Inképsorder lego E1 (MVORE1)

Inkopsorder lego E1 ér en verkstadsorder med leverantdrs- och leveransadressuppgifter for att bestilla
extern tillverkning. Leveransadressuppgifterna avser var den firdigbearbetade produkten ska levereras
till oss.

Dokumentet anvinds f6r TO som 4r mérkta som lego i TO-huvudet (kryssruta).

Egenskaper i blankettset
Inga egenskaper att stilla in i blankettset.

TIPS! Gorett eget blankettset, LEGO, for legotillverkning.

Grundformat, delformat och register
Samma som Verkstadsorder MVORW 1
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Legodokument — Inkdpsorder lego E2 (MVORE2)

PBS Pyramid MPS @ KOPIA  INKOPSORDER LEGO
TO-nr Lev.kod Datum
E40004 800 040901
Leveransadress
Lilla Handekstradgarden Elgrossisten
Tradgardsgatan 3 Stromvagen 14 .
226 61 LUND 228 44 SKABERSJO
Var referens Er referens
Anders Bengtsson Berit Carlsson
( ARTIKELKOD SPECIFIKATION LEVV ANTAL
@01 1001 Ram/herr, komplett 04373 @ 100

Mont. enl. ISO 45500
Spec. enk. DIN 45000
Kontr.instr. skrives

RITN.NR: R0004-8212.256/AA3.4

@

Anmaérkning

Cyklarna ska levereras forpackade
i skyddsplast.

BETALNINGSVILLKOR
30 dagar netto

Traktorvagen 14 Telefon
226 60 LUND 046-2802000

Telefax
046-2802001

Godsadressnr
A-1327

Inképsorder lego E2 (MVORE?2)

1. Indikerar att detta ar
en omutskrift.

2. TO-nummer, lev.kod
och datum fér lego-
TO.

3. Slutkundens
leveransadress.

4. Legotillverkaren.

5. Var bestiéllare.

6. Legotillverkarens
referens.

7. Vad som ska
tillverkas eller
bearbetas.

8. Nar leverans énskas
till oss.

9. Hur manga som ska
tillverkas/bearbetas.

10. Anmérkningstext
som kommer frén TO-
huvudet (textblock),
till vilket det kopierats
fran produkthuvudet.

11. Adress- och tele-
uppgifter till vart
féretag.

Inkopsorder lego E2 ér en verkstadsorder med leverantdrs- och leveransadressuppgifter for att bestilla
extern tillverkning. Leveransadressuppgifterna avser var den firdigbearbetade produkten ska levereras

till slutkunden. Dokumentet anvinds f6r TO som dr markta som lego i TO-huvudet (kryssruta).

Egenskaper i blankettset
Inga egenskaper att stilla in i blankettset.

TIPS! Gor ett eget blankettset, LEGO, for legotillverkning.

Grundformat, delformat och register
Samma som Verkstadsorder MVORW 1
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Legodokument — Tillv.plocklista lego (MPLOEX)

1. TO-nummer, lev.kod
och datum fér lego-TO .

2. Legotillv. lev.adress.

3. Legotillverkaren.

4. Vaér bestéllare.

5. Legotillverkarens
referens.

6. Information om
tillverkningsordern.

7. Indikerar att detta ar
en omutskrift.

8. Vad som ska tillverkas
eller bearbetas.

9. Hur manga som ska
tillverkas/bearbetas.

10. Nér leverans 6nskas.

11. Ingdende detaljer.

12. Adress- och tele-
uppgifter till vart
féretag

TIPS!

PBS Pyramid MPS

PLOCKLISTA LEGO

TO-nr Lev.kod Datum
E40004 800 040901
Leveransadress
Elgrossisten Elgrossisten
Stréomvéagen 14 . Stromvégen 14 .
228 44 SKABERSJO 228 44 SKABERSJO
Var referens Er referens
Anders Bengtsson Berit Carlsson
Ordernamn Sid
Hoéstkampanj KOPIA 1

Info 1 Info 2
Mont. enl. ISO 45500 Spec. enl. DIN 45500

Info 3
Kontr.instr. skrives

Produktkod Benamnin
8 'C11001 Herrcyk:I m/pyramid @ ::):I ;:‘2183
ARTIKELKOD SPECIFIKATION [ ANTAL " enneT | PLOCKAT
QW65002 ‘ Falg, 26" ‘ 100 | Styck ‘
C65001 I Exer I 3600 | Styck |
C52011 | Nav, fram ‘ 100 ‘ Styck ‘
C65018 ‘ Slang, 26" ‘ 100 ‘ Styck ‘
53001 [ Dack, 26" I 100 I styck |
C65201 I Cykelskruvar M3x10 frmickl. I 1000 | styck |
Datum Signatur
Plockat
Telefon Telefax Godsadressnr

\Traktorvégen 14
226 60 LUND

046-2802000

046-2802001 A-1327

TO-Plocklista lego (MPLOEX)

Detta dokument anvinds som en materialrekvisition. Det visar vilka material och komponenter som vi

ska hamta ut fran lagret for att skicka till en extern legotillverkare som ska sammansitta eller bearbeta

dessa. TO-plocklista lego kan skrivas frén rutinerna 510, 515 eller 522. Reservation eller uttag kan ske

beroende pé instillda egenskaper i 791 Egenskaper Pyramid - Tillverkning och 570 Produkter. Aven

operationer kan skrivas ut om s& 6nskas. P4 samma sitt som verkstadsorder kan plocklistan skrivas ut

som kopia med omutskrift. Virt att notera dr att man kan fa en restplocklista markt "REST” om man

gjort uttag for en del av materialet. Restplocklistan skrivs ut med det normala utskriftskommandot i

515. Dokumentet anvinds f6r TO som 4r mirkta som lego i TO-huvudet (kryssruta).

Egenskaper i blankettset
Sortering pé lagerplats.
Sortering pa artikelkod.
Text frén artikel.

Text fran tillv.rad.

Visa operationer.
Ackumulera artiklar.

Gor ett eget blankettset, LEGO, for legotillverkning.

Grundformat, delformat och register
Samma som TO-plocklista MPLOW1
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Legodokument — Operationskort lego (MEOKEX)

PBS Pyramid MPS OPERATIONSKORT LEGO 1. TO-nummer, lev.kod
och datum fér lego-
TO-nr Lev.kod Datum TO.
E40004 800 040901
2. Legotillv. lev.adress.
Leveransadress
Elgrossisten Elgrossisten i
Strémvagen 14 Strsmvagen 14 3. Legotillverkaren.
228 44 SKABERSJO 228 44 SKABERSJO
Var referens Er referens 4. Var bestéllare.
Anders Bengtsson Berit Carlsson
Artikelkod Fardigv. Aterstar ant 5. Legotillverkarens
C832 04373 8 referens.
Benamning Anmirkning
Montering, cyklar 6. Arbete (op) som ska
Ritningsnr Det. utféras.
6 32-00025-6
Anmiirkning 7. Onskad lev. till oss.
F&lj monteringsanvisningar
All montering av cyklar och delar till cyklar, skall utféras av speciellt utbildad personal. .
All tid skall rapporteras mot ratt TO. 8. Antal timmar.
065021 Cykelskruvar M3x10 fomicklade 200  Styck 9. Textblock fran TO-
Kontrollera ytbehandlingen rad eller artikel.
Skruvarna atdrages med féreskrivet moment
Traktorvé Telefon Telefax Godsadressnr 10. Tillhérande
gen 14 material.
26 60 LUND 046-2802000 046-2802001 A-1327 :
11. Adress- och tele-
. uppgifter till vart
Operationskort lego (MEOKEX) féretag

Detta dokument anvinds for externa operationer och kan skickas tillsammans med ett
halvfabrikat som ska bearbetas externt. Operationskort lego kan skrivas frén rutinerna 510, 515
eller 522.

P& varje operationsrad i strukturen och tillverkningsordern kan anges om operationskort ska skrivas
for raden. Detta dokument finns bara i MPS.

Egenskaper i blankettset
Visa tillhérande material.
Skriv for externa operationer.
Text frén artikel.

Text frén tillv.rad.

OBS! 1780 Blankettset ska markeras att blanketten ska skrivas for externa operationer.

Grundformat, delformat och register
Samma som Operationskort MEOKW 1

139



| Pyramid MPS Handbok

Legodokument - Foljesedel lego (MEBAEX)

och datum fér lego-TO .
TO-nr Lev.kod Datum
®E40004 800 040901
2. Legotillv. lev.adress.
i Leveransadress
3. Legotillverkaren. Elgrossisten Elgrossisten
Stromvégen 14 . Strémvagen 14 )
. . 228 44 SKABERSJO 228 44 SKABERSJO
4. Var bestillare.
Var referens Er referens
5 Legotillverk 'Anders Bengtsson Berit Carlsson
. illverkaren
re feerz(r)':s € ens Leveranssitt Transportsatt
: Fritt Ert lager Budbil
6 \Ordernamn Info 1
) i Héstkampanj Mont. enl. ISO 45500
Information om lev- —
och transp.satt. @P’°"“"“‘°d Be"""““'"g _ ntal @ ew.
C11001 Herrcykel m/pyramid 00 04383
7. Uppgifter frén TO- ARTIKELKOD SPECIFIKATION ANTAL ENHET
huvudet. q1 31004 Ram, herr 100 Styck
52001 Cykelsadel 100 Styck
C65091 Ror for styre 100 Styck
8. Vad som ska tillverkas g62002 ﬁﬁndltas 200 ggz::
65023 ramlykta 100
eller bearbetas. C65021 Baklylilta 100 Styck
C65022 Dynamo 100 Styck
9. Hur manaa som ska C37001 Kabelsats 100 Styck
- 9 C65071 Vevparti fér cykel 100 Styck
tillverkas/bearbetas. C65010 Cykelkedja 100  Styck
C65011 Kedjeskydd 100  Styck
C68001 Farg, bla 70 Kvm
10. Nér leverans 6nskas. C65201 Cykelskruvar M3x10 férnickl. 2300  Styck
N 3 Traktorvagen 14 Telefon Telefax Godsadressnr
11. Ingdende detaljer. @226 60 LUND 046-2802000 046-2802001 A-1327

12. Adress- och tele-

uppgifter till vart Foljesedel lego (MEBAEX)

féretag.
Detta dokument anviands som f6ljesedel for externa tillverkningsordrar dér vi vill skicka material
eller komponenter till en legotillverkare som ska bearbeta eller ssmmansitta dessa till en produkt.
Foljesedel lego kan skrivas fran rutinerna 510 och 515. Dokumentet dr baserat pa ett bestdr av-kort.
Detta dokument finns bara i MPS.

Egenskaper i blankettset
Visa produkthuvud.

Text fran artikel.

Text fréan tillv.rad.

Visa ej operationstider.

Visa ej operationsrader.
Sortera i brytordning.

TIPS! Gorett eget blankettset, LEGO, for legotillverkning.

Grundformat, delformat och register
Samma som Bestar av-kort MEBAW1
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Sammanfattning MPS-blanketter

TIPS!

TIPS!

OBS!

Nér och var skrivs blanketter ut?
Dokument kan skrivas i rutin 110, 410, 510, 512, 522 och 530 styrt av blankettset, samt manuellt
bestillda i rutin 515. 1 rutin 515 kan dven dokument som redan skrivits ut, skrivas ut pa nytt.
Observera att Verkstadsorder och Tillverkningsplocklista hanteras lite speciellt. Om tillverknings-
plocklistan skrivs igen, blir det en restplocklista markt med ”"REST” som visar vad som &terstar att ta
ut. Om allt 4r uttaget skrivs ingen plocklista. Genom att vilja kommandot f6r omutskrift kan verk-
stadsorder och plocklista skrivas ut pd nytt miarkta med "’KOPIA”. Detta for att undvika att man av
misstag gar till forrddet med en kopia och tar ut materialet en gang till i tron att det 4r originalet
man haller i handen.

Vanligen stravar vi efter s fa blanketter som majligt. Da vill vi ha bade material och operationer pa samma blankett. Lampligt
for detta ar tillv.plocklista, foljekort operationer, och bestar av kort. Vi redigerar d& dessa i rapportgeneratorn. Dessutom
behover vi stélla in egenskaper for plocklistan i rutin 791 Egenskaper Pyramid — Tillverkning - Plocklista, samt ev. andra
egenskaper pa produktraderna i 570. For plocklistan behéver vi ocksa stélla in en egenskap i blankettsetet.

Grupputskrift
Om man vill gora utskrift for alla TO i en grupp, kan man selektera pé gruppbegreppet vid utskriftsbe-
stillningen.

Om man vill s1& samman utskriften av verkstadsorder eller plocklista f6r en hel grupp, kan man
anvianda gruppdokument. Dessa kan redigeras och kan ha avvikande utseende jamfort med den
vanliga plocklistan och verkstadsordern. Genom en egenskap i blankettsetet kan man vilja att sla
samman, ackumulera artiklar pa grupplocklistan.

P& gruppdokumenten kan man redigera in ett delformat for TILLVHUV sa att man far en rubrik for varje under-TO. Detta ar
speciellt anvandbart d& man tillverkar flera produkter mot samma kundorder.

Gruppdokument kan bara skrivas ut i rutin 515 Produktionsdokument!
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Utskrifter
I rutin 780 Blankettset kan vi ange vilka rutiner som ska ge direktutskrift av varje blankett. Alla blanket-
ter som ér upplagda i blankettsetet, kan alltid skrivas fran rutin 515.

Dokument Rutiner Res. Uttag Format
Verkstadsorder 510, 515, 521 MVORW1, MVOR
-grupp 515 MVORGR
-inképsorder lego 510, 515, 521 MVORE1, MVORE2
TO-plocklista 510, 515, 521,522 x X MPLOW1, MPLO
-grupp 515 X X MPLOGR
-extern (lego) 510, 515, 521,522 x X MPLOEX
Foljekort mtrl 510, 515 MEMFW1, MEMF
Materialkort 510, 515, 522 MEMKW1, MEMK
Foljekort op. 510, 515 MEOFW1, MEOF
Op.kort 510, 515, 522 MEOKW1, MEOK
-op.kort lego 510, 515, 522 MEOKEX
Produktkort 510, 515 MEPOW1, MEPO
Best. av-kort 510, 515, 521 MEBAW1, MEBA
-foljesedel lego 510, 515, 521 MEBAEX
Inképskort 510, 515 MEIKW1, MEIK
Prod.etikett 510, 515, 530 MEPE

xxxxGR = Gruppdokument

xxxxW1 = Windowsdokument

xxxxEy = Legodokument

Anm. fér uttag vid utskrift av operationskort krédvs att material dr kopplat till operation,
samt att egenskaper for uttag ar satta i rutin 570 och 791.

Egenskaper
I rutin 780 Blankettset, kan vi sitta egenskaper pa varje blankett.
Dokument Egenskaper
Verkst.order Inga egenskaper att stélla in i blankettsetet
TO-plocklista Sortering pa lagerplats, sortering pa artikelkod, Text fran artikel,
Text fran tillv.rad, Visa operationer och Ackumulera artiklar
Foljekort mtrl Text fran artikel och Text fran tillv.rad.
Materialkort Text fran artikel och Text fran tillv.rad.
Foljekort op. Text fran artikel, Text fran tillv.rad och Visa tillhérande material
Op.kort Text fran artikel, Text fran tillv.rad, Visa tillhérande material och
Skriv for externa operationer.
Produktkort Inga egenskaper att stélla in i blankettsetet
Best.av-kort Visa produkthuvud, Text fran artikel, Text fran Tillv.rad, Visa ej
operationstider, Visa ej operatonsrader och Sortera i brytordning.
Inkopskort Endast artiklar med huvudleverantor.
Prod.etikett En per styck, En per kolli och Aven halvfabrikat
Redigering

Om man redigerar format bor de sparas ner med ett eget namn bestdende av formatets fyra forsta bok-
staver plus ett eller tvd tecken till. I blankettsetet dndras sedan till 6nskad blankett. Skilet till att und-
vika dndringar i grundformaten dr att vi saknar kontroll 6ver ev. dterstéllningar, t.ex. vid uppgradering
av version.

Det kan vara en god idé att sikerhetskopiera alla rapporter till diskett eller till lokal harddisk. Rappor-
terna kan ju forstoras inte bara vid haveri, utan kanske dnnu littare genom att man oavsiktligt rade-
rar eller fordndrar ndgot visentligt pd dem och dé &r det littare och snabbare att aterstilla ett enstaka
format frén denna sikerhetskopia dn fran en backup fran server.
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Listor

Allmént
Pyramid MPS har ett antal

listor grupperade enligt foljande:

Egna varianter av listorna kan redigeras fram i rapportgeneratorn.

Listor

Beskrivning

Artikellistor
Behovslistor
Lagerlistor
Planeringslistor
Produktlistor
Tillverkningslistor

Transaktionslistor

Registerlistor MPS

innehaller artikellistor som visar material, operationer,
halvfabrikat och produkter.

innehaller listor som visar prognoser och behov.

innehaller bl.a. bristlistor och inképsforslag.

innehaller belaggnings- och planeringslistor.

innehaller listor rérande produkterna och deras uppbyggnad
samt forkalkyl.

innehaller listor 6ver tillverkningsordrar med rapporterat och
efterkalkyl.

innehaller transaktionslistor med transaktioner for in- och
utleveranser, samt differenser.

innehaller registervardslistor for avbrott, fridagar, maskiner,
resursgrupper och verktyg

Produktlistor

Produktlistorna visar information om produkter p4 olika sitt.

Lista

Beskrivning

Ingar i produkt
Produktlista
Produktoéversikt
Produktkalkyl

Bestar av-lista

Bestar av-grafiskt
Bestar av-support

visar vilka produkter en viss artikel ingar i. Till skillnad fran
ingar i-analys kan vi inte goéra utbyte av artiklar i listan.
visar detaljerat hur en produkt ar uppbyggd. Endast 1 niva
visas.

visar oversiktligt vilka produkter som finns upplagda.
anvands som forkalkyl.

visar produktens uppbyggnad (struktur). Anvands som
dokumentation 6ver hur vi byggt upp strukturen.

ar en variant av bestar av-listan.

ar en variant av bestar av-listan och anvéandes vid felsékning
av produkter.

Tillverkningslistor
Tillverkningslistorna visar

information om TO p4 olika sitt.

Lista

Beskrivning

Efterkalkyl TO

Efterkalkyl TO L1
Efterkalkyl TO 2
Kalkylsammandrag TO
Produkter i arbete

Rapporterat per TO

TO/artikel

TO-lista

TO-lista operation
TO-lista support
TO-6vers kassation
TO-6versikt

visar hur en TO utfallit jamfort med forkalkylen (budgeterat).
Kan skrivas ut dven om TO inte ar fardigrapporterad och visar
da hur mycket som rapporterats.

ar en variant av efterkalkyl TO for utskrift pa liggande papper.
ar en variant av efterkalkyl TO som dven kan visa debiterbart.
visar efterkalkyl sorterat med delsummor per kalkyltyp.
PIA-lista baserad pa hur mycket som tagits ut och hur mycket
som aterrapporterats for TO.

visar vilka rapporteringar av tid (op.) och material vi gjort for
TO.

visar i vilka TO som specificerade artiklar ingar.

ar en lista 6ver lagda tillverkningsordrar.

TO-lista sorterad i operationsordning.

anvandes for felsékning och support.

visar éversiktligt hur mycket kassation vi har fér TO.

visar oversiktligt vilka TO som finns.
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Planeringslistor
Beldggnings- och planeringslistor saknas i de fall vi endast har MPL.

Lista Beskrivning

Belaggning/art. visar belaggningen sorterat per artikel.

Planeringsoversikt ger oss en oOversiktlig bild 6ver tillverkningen, sorterat per
produkt.

Belaggning/resurs visar belaggningen sorterat per resursgrupp, kan visa

operationer.
Belaggningsoversikt  visar en oversikt 6ver belaggningen.

Behovslistor
Behovslistor baseras pa TO.

Lista Beskrivning

Prognos operationer  visar behovet av operationer (tid) for lagda TO.

Prognos produkter visar férvantad inleverans fran tillverkningen av fardiga
produkter.

Saldoprognos visar berdknat lagersaldo per intervall av veckor/dagar,

baserat pa lagda TO, inkdpsordrar, kundordrar och
lageromféringar.

Bruttobehovslista visar bruttobehovet av artiklar (material och komponenter) for
utvalda TO.

Nettobehovslista visar behovet av artiklar for ett visst veckointervall pa samma
satt som saldoprognosen, men ej tidsuppdelat i flera
kolumner.

Transaktionslistor
Transaktionslistor visar transaktioner fran tillverkning, projekt, fakturering och lagermodulerna. Pro-
jektdagbok anvinds inte i MPS-modulen.

Ovriga listor
1530 finns en dterrapporteringsjournal och i 571 finns mojlighet att skriva ut kalkylunderlag.

Registerlistor MPS
18020 Utskriftscentralen — Registerlistor MPS finns registerlistor for avbrott, fridagar, maskiner, resurs-
grupper och verktyg (finns bara i MPS).

Lista Beskrivning

Avbrottslista visar vilka avbrott som rapporterats.
Fridagar skriver ut vilka fridagar vi lagt in.
Maskinlista visar vilka maskiner vi registrerat.
Resursgrupper visar vilka resursgrupper vi registrerat.
Verktyg visar vilka verktyg vi registrerat.

Listor i order/lager/inkdpsmodulen

I grundmodul 4 Order/lager/inkép, finns dven listor som kan vara anvindbara vid behovsanalysen.

I rutin 8020 Utskriftscentralen - Artikellistor finns listor 6ver artiklar, dvs. material, operationer, halvfa-
brikat och produkter.

I rutin 8020 Utskriftscentralen - Lagerlistor hittar vi bl.a. bristlistor och inkopsforslag som kan anvin-
das som komplement till saldoprognosen som finns i behovslistor.
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Produktlistor

Produktoversikt (MLPL)

PRODUKTOVERSIKT PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN PRODUKT: C11 PRODUKTTYP:
TILL PRODUKT: C11 OMRADE:
PRODUKTKOD BENAMNING TYP VERS ENH DATUM KALKYLPRIS
C11001 Herrcykel m/pyramid FC 3.03 S 040802 1,560.27
C11002 Cykel BMX FC S 040802 2,913.03
C11003 Damcykel, komplett FC S 040802 2,912.69
C11004 Cykel, modell Britt FC S 040802 1,167.41
C11010 Cykel, junior FC 3.03 S 040802 1,560.27
C11011 Tandemcykel FC S 040802 4,553.61
C11014 Unisex cykel FC S 040802 3,058.80
SLUT PA PRODUKTOVERSIKT
Beskrivning

Denna lista visar en 6versikt 6ver vilka produkter som finns upplagda. En produkt skrivs per rad.

Anvéndning
Detta ér en lista som snabbt och med liten pappersétging kan ge oss en forteckning 6ver vilka produk-
ter vi har registrerat.

Kriterier

Listan kan skrivas ut sorterat for ett intervall av produktkoder eller -bendmningar.

Urval kan goras per produkttyp, produktstatus och omrade.

Genom sprakkod kan vi fa utlindska bendmningar pa de artiklar for vilka sddana finns upplagda.

Texttyp

Text fran ’kommentar — info), och/eller ’tillverkningsdokument block’ kan skrivas ut.

Text fran
Text kan hdmtas frén artikeln och/eller produken.

Grundformat
MLPL
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Produktlista (MLPR)

PRODUKTLISTA PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN PRODUKT: C31008 KATEGORIER: PRODUKTTYP:

TILL PRODUKT: C31008 PRODUKTSTATUS: OMRADE:
PRODUKTKOD BENAMNING TYP VERS ENH DATUM KALKYLPRIS
KAT ARTIKELKOD BENAMNING ANTAL E FK AU
C31008 Ram/herr, komplett HC S 040802 824.12

1 C31004 Ram, herr 18 N J

1 C52001 Cykelsadel 18 N J

P C32201 Styre, komplett 18 N N

P C33101 Cykelbel. komplett 18 N N

1 C65071 Vevparti fér cykel 18 N J

1 C65010 Cykelkedja 18 N J

1 C65011 Kedjeskydd 18 N J

3 C832 Montering, cyklar 80 T N J

All montering av cyklar och delar till cyklar, skall utféras av speciellt utbildad personal.
All tid skall rapporteras mot ratt TO.

3 C882 Lackering, cyklar 010 T N J

1 C68001 Farg, bla 70 Q N J

1 C65201 Cykelskruvar M3x10 férnickl. 213 H N J
Kontrollera att skruvarna ar hégergéngade.
SLUT PA PRODUKTLISTA

Beskrivning

Denna lista visar hur vi byggt upp produkterna. Ingen brytning av halvfabrikaten dger rum.

Anvandning
Denna lista dr limpligt att anvdnda for att dokumentera och korrekturldsa uppliggningen av produkter.

Kriterier

Listan kan skrivas ut sorterat for ett intervall av produktkoder eller -bendmningar.

Urval kan goras per produkttyp, produktstatus och omréde.

Genom sprakkod kan vi fa utlindska benimningar pa de artiklar for vilka sddana finns upplagda.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Det finns ddr dven ett val P fér produkter, dvs.
halvfabrikat. Flera kategorier kan kombineras.

Texttyp

Text frdn ’kommentar — info) och/eller ’tillverkningsdokument block’ kan skrivas ut.

Text fran
Text kan hidmtas fran artikeln och/eller produktraden.

Grundformat
MLPR
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MPS Handbok Dokument

Bestar av-lista (MBPL)

TIPS!

BESTAR AV-LISTA PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN PRODUKT: C11001 KATEGORIER: S/P: S PRODUKTTYP:

TILL PRODUKT: C11001 BRYT KAT 1:J NIVA: OMRADE:
PRODUKTKOD BENAMNING VERS TYP ENH KALKYLPRIS/ SATS
NIVA/KAT ARTIKELKOD BENAMNING FK ANTAL ENH INKOPSPRIS
c11001 Herrcykel m/pyramid 3.03 FC S 1,560.27 1
-P C35002 Framhijul, komplett N 1 S

-1 C65002 Falg, 26" N 1 S 33.60
-1 C65001 Eker N 36 S 68.04
-1 C52011 Nav, fram N 1 S 23.10
-3 C832 Montering, cyklar N 020 T 58.44

All montering av cyklar och delar till cyklar, skall utféras av speciell personal
All tid skall rapporteras mot ratt TO.

-1 C65018 Slang, 26" N 1 S 8.40

-1 C53001 Dack, 26" N 1 S 31.50

-3 C832 Montering, cyklar N 015 T 43.83

All montering av cyklar och delar till cyklar, skall utféras av speciell personal

All tid skall rapporteras mot ratt TO.

-1 C65201 Cykelskruvar M3x10 6 N 19 H 0.10

-1 C65201 Cykelskruvar M3x10 6 N 21 H 0.12

-P C35001 Bakhjul, komplett N 1 S

-1 C65002 Falg, 26" N 1 S 33.60

-1 C65001 Eker N 36 S 68.04

-1 C52010 Nav, bak N 1 S 105.00

-3 C832 Montering, cyklar N 020 T 58.44
SLUT PA BESTAR AV-LISTA

Beskrivning

Bestar av-listan beskriver hur vi lagt upp strukturen. De ingdende delarna flyttas &t hoger med hjilp av
ett streck (minustecken) for varje nivé ner i strukturen.

Anvéndning
Kan anviindas som stycklista for t.ex. reservdelskatalog e. dyl. Bestar av-listan 4r en viktig del av bered-
ningen dd vi bygger strukturen. Kan dven anvindas som en forenklad forkalkyl, ev. efter redigering.

Kriterier

Listan kan skrivas ut sorterat for ett intervall av produkter.

Urval kan goras per produkttyp, produktstatus och omrade.

Vi kan vilja att skriva ut listan for en sats, ett parti eller for en styck av produkten.

Genom att ange hur ménga nivéer, maximalt 10, som ska brytas, eller om lagerartiklar ska brytas, kan
vi fé olika utseende p4 listan.

Begreppet “Bryt lagerartiklar” betyder att halvfabrikat som &r kat 1 eller 2 i produkten (strukturen), bryts och visas som om
de hade varit kat = P. Vi behéver alltsd inte andra pé& produkten om vi vill visa bestdr av listan bruten hela vagen ner till lagsta
niva.

Sprékkod ger oss mojligheten att fd utlindska benamningar pa de artiklar for vilka sddana finns upp-
lagda.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Det finns dér dven ett val P for produkter, dvs.
halvfabrikat. Flera kategorier kan kombineras.

Texttyp

Text fran ’kommentar — info), och/eller ’tillverkningsdokument block’ kan skrivas ut.

Text frén
Text kan hdmtas fran artikeln och/eller produktraden.

Grundformat
MBPL
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Bestar av grafiskt (MBPLGR)

0BS!

TIPS!

TIPS!

BESTAR AV GRAFISKT PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN  PRODUKT: C11001 KATEGORIER: S/P: 1 PRODUKTTYP:
TILL PRODUKT: C11001 BRYT KAT 1:J NIVA: OMRADE:
PRODUKTKOD BENAMNING
NIVA/KAT ARTIKELKOD BENAMNING
c11001 Herrcykel m/pyramid
+-- C35002 Framhijul, komplett
! + - C65002 Falg, 26"
! + -- C65001 Eker
! + - C52011 Nav, fra m
| ! + - C53011 Framaxel
l ! - C73011 Mutter for axel
! ! + - C73012 Lasbricka
1 ! + - C73013 Planbricka
! ! + - C53012 Smérjkopp
! ! ! +-  C73015 Nippel
! ! ! +--  C73016 Kopp
| | | - c832 Montering, cyklar
SLUT PA BESTAR AV GRAFISKT
Beskrivning

Detta dr en variant av Bestar av-listan dér vi grafiskt ser hur strukturen dr uppbyggd.
Artikelkoderna visas forskjutna olika mycket i sidled beroende pé vilken nivd i strukturen de befinner
sig pa. Eftersom detta tar mer plats har vissa andra filt, t.ex. prisfilt redigerats bort.

Denna lista skrivs bast ut med teckensnittet Courier 10.

Kriterier

Listan kan skrivas ut sorterat for ett intervall av produkter.

Urval kan goras per produkttyp, produktstatus och omrade.

Vi kan vilja att skriva ut listan fér en sats, ett parti eller for en styck av produkten.

Genom att ange hur ménga nivéer, maximalt 10, som ska brytas, eller om lagerartiklar ska brytas, kan
vi fa olika utseende p4 listan.

Begreppet “Bryt lagerartiklar” betyder att halvfabrikat som ar kat 1 eller 2 i produkten (strukturen), bryts och visas som om
de hade varit kat = P. Vi behdver alltsa inte andra pa produkten om vi vill visa bestar av listan bruten hela vagen ner till ldgsta
niva.

Sprakkod ger oss mojligheten att fd utlindska benamningar pa de artiklar for vilka sddana finns upp-
lagda.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Det finns ddr dven ett val P for produkter, dvs.
halvfabrikat. Flera kategorier kan kombineras.

Texttyp
Text fran ’kommentar — info), och/eller ’tillverkningsdokument block’ kan skrivas ut.

Text fran

Text kan himtas frén artikeln och/eller produktraden.

Vi kan fa olika utseende pa de olika nivaerna. Detta gor vi i rapportgeneratorn med “Alternativ layout” i delformatet
PRODRAD.

Grundformat
MBPL
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Bestar av support (MBPLSU)

TIPS!

BESTAR AV SUPPORT PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
PRODUKT: C11001 - C11001 BRYT KAT 1:J
Prodkod: C71001 Kundkod: Kalk.dat: 040802 /4
Prodtyp: FC Sigill: Kalkp.m: 849.71
Ben: Herrcykel m/pyr Reg.dat: / Kalkp.op: 710.56
Enh: S Styck 1 Reg.tid: Paslag-% mtr:
Omrade: V123456789 Andr.dat: 040727 /DEMO Pasl-% op:
Vers: 3.03 Andr.tid: 09.55 Parti: 200
TO-typ: Max.rad: 70 Sats: 1
-P Rad: 10 Reg.dat: /
Art.kod: C35002 Antal: 1 Reg.tid:
Art.ben: Framhijul, komple | prod: 1 Andr.dat: 040827 /DEMO
Kat: P Op/mtrl: M Beredn: Andr.tid: 09.32
Enhet: S Styck 1 Fast.k: N Art.typ:
Resursgr: Plockl: N Kalk.typ: M
Maskin: Uttag: N Op: /
Verktyg: Reserv: N Kalkylpris:
-1 Rad: 10 Reg.dat: /
Art.kod: C65002 Antal: 1 Reg.tid:
Art.ben: Falg, 26" 1 prod: 1 Andr.dat: /
Kat: 1 Op/mtrl: M Beredn: Andr.tid:
Enhet: S Styck 1 Fast.k: N Art.typ:
Resursgr: Plockl: J Kalk.typ: M
Maskin: Uttag: J Op: /
Verktyg: Reserv: N Kalkylpris: 33.60
SLUT PA BESTAR AV SUPPORT
Beskrivning

Detta dr en variant av Bestar av-listan dér vi kan skriva ut allt om en produkt for att litt kunna felsoka.

Anvandning

Vid problem med en produkts parametrar kan vi skriva ut denna lista for just den produkten och sedan
faxa (eller e-posta) den till Unikum support.

Med hjélp av sortering ('fran och med’ - 'till och med’) véljer vi ut den produkt vi har problem med, och behdver da inte fylla
i ndgot av urvalsfalten. Textblock kan vi ev. vara intresserade av. Vi skriver lampligen denna lista till 10 nivaer och med bryt

lagerartiklar.
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Produktkalkyl (MKPL)

OBS!

TIPS!

PRODUKTKALKYL PBS Pyramid MPS 2004-09-01 1412 DEMO Sid 1
FRAN PRODUKTKOD : C11002 KAT: 123P  TYP: FC  STATUS: 2
TILL PRODUKTKOD : C11002 BRYT: J OMRADE: VERKSTADEN
PRODUKTKOD BENAMNING DATUM KALKYLPRIS PROD.ANT
RORLIGT FAST ENH RORLIG FAST TOTAL
ARTIKELKOD KAT ANTAL ANTAL KOSTNAD KOSTNAD KOSTNAD
C11002 Cykel BMX 990802 2913.03 200
MATERIAL
C31004 1 200 0 S 8,400.00 0.00 8,400.00
C37001 1 200 0s 2,286.00 0.00 2,286.00
C52001 1 200 0 S 9,030.00 0.00 9,030.00
C53001 1 400 0s 12,600.00 0.00 12,600.00
C821 3 30 0T 23,595.00 0.00 23,595.00
c832 3 360 0T 105,195.60 0.00 105,195.60
C882 3 20 0T 6,860.80 0.00 6,860.80
C891 3 20 0T 4,828.00 0.00 4,828.00
SUMMA MATERIAL 89,531.68 0.00 89,531.68
SUMMA OPERATIONER 430 3 140,479.40 1,361.25 141,840.65
TOTALSUMMA 230,011.08 1,361.25 231,372.33
PRIS PER STYCK 1,150.06 6.81 1,156.86
SLUT PA PRODUKTKALKYL
Beskrivning

Produktkalkylen visar kostnaderna for en produkt uppdelat i fast och rorlig del. Material och operatio-
ner visas och summeras var for sig. Totalsummering f6r produkten beridknas och darefter kostnad per
styck. Som kostnad anviands de ingdende delarnas kalkylpris.

Anvandning

Produktkalkylen anvinds som forkalkyl da vi lagt upp en produkt. D4 de ingdende delarnas kalkylpri-
ser forandrats, eller da vi gjort forandringar i produkten (strukturen), dr det lampligt att skriva ut en ny
produktkalkyl.

Vid utskrift av produktkalkylen gors ingen uppdatering av produktens kostnad i artikelregistret. Vi kan inte heller vélja vilket
pris vi vill kalkylera fran. Vill vi uppna ndgot av detta ska vi istallet anvanda 571 Kalkylering.

Kalkylpris pa produkthuvudsraden visar senast kalkylerade pris i 570 eller 571 och kan darfor skilja sig frén totalsumman
langre ner i listan i de fall vi andrat i strukturen eller dndrat priser pa material eller operationer i artikelregistret och inte gjort
en ny priskalkylering. Kalkylpriset kan dven vara berdknat inklusive material- och/eller operationspaslag i rutin 570 eller 571.

Kriterier

Listan kan skrivas ut sorterat for ett intervall av produkter. Urval kan goras per produkttyp, produktsta-
tus och omrade. Vikan ange hur ménga nivaer produkten ska brytas ned. Maximalt 10 nivéer kan anges.
Genom att ange partistorlek for produkten, kan de fasta kostnaderna fordelas. Genom att ange en spréak-
kod, skrivs utlindsk bendmning for de artiklar som har sddan registrerad. Vi kan ocksa ange om fore-
kommande lagerartiklar ska brytas ned.

Begreppet bryt lagerartiklar, innebar att halvfabrikat av kategorierna 1 eller 2 i produkten eller strukturen bryts ned och visas
i sina bestandsdelar, som om de hade varit av kategori P. Detta medfér att listan kan visa produkten hela vagen fran hégsta
till Iagsta niva, utan att ndgon forandring behéver géras pa sjalva produkten.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Det finns dir 4ven ett val P for produkter, dvs.
halvfabrikat. Flera kategorier kombineras.

Grundformat
MKPL
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MPS Handbok Dokument

Ingadr i produkt (MLIP)

INGAR | PRODUKT PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN  ARTIKEL: C65201 KATEGORIER: PRODUKTTYP:
TILL ARTIKEL: C65201 PRODUKTSTATUS: OMRADE:
ARTIKELKOD BENAMNING ENH

PRODUKTKOD BENAMNING ANTAL E FK KAT
C65201 Cykelskruvar M3x10 férnickl. H

C11001 Herrcykel m/pyramid 200 H N 1

Felaktiga skruvar aterlamnas till férradet.
Ange d& TO-nummer.

C11010 Cykel, junior 200 H N 1
C31008 Ram/herr, komplett 213 H N 1
C35001 Bakhjul, komplett 23 H N 1
C35001 Bakhjul, komplett 23 H N 1
C35002 Framhijul, komplett 19 H N 1
C35002 Framhjul, komplett 21 H N 1
SLUT PA INGAR | PRODUKT
Beskrivning

Denna lista beskriver vilka produkter de utvalda artiklarna ingdr i. Funktionen &r snarlik den i rutin
572 Ingdr i-analys, men med ett par viktiga skillnader. Ingdr i produktlistan dr snabbare 4dn ingar i-ana-
lysen, men visar i gengild bara vilka produkter artikeln direkt ingdr i, dvs. bara nivan ovanfor.

EXEMPEL:

TIPS!

En artikel ingar i ett halvfabrikat som i sin tur ingar i en férdig produkt. Listan ingar i produkt visar da halvfabrikatet, medan
'ingdr i-analysen’ i 572 visar aven den férdiga produkten.

1572 Ingér i-analys kan vi dessutom ange ersittning och byta ut komponenter i produkterna. Denna
funktion finns inte vid utskrift av ingér-i produktlistan.

Anvéandning
Ingér i produkt anvinds for att snabbt identifiera vilka produkter de sokta artiklarna ingar i.

Kriterier

Listan kan skrivas ut for intervall av artikelkoder.

Urval kan goras per produkttyp, produktstatus och omrade.

Genom sprakkod i sidodialogen kan vi f& utlindska bendmningar pé de artiklar for vilka sddana finns
upplagda.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Det finns ddr dven ett val P for produkter, dvs.
halvfabrikat. Flera kategorier kan kombineras.

Texttyp

Text fran ’kommentar — info), och/eller ’tillverkningsdokument block’ kan skrivas ut.

Text fran
Text kan hiimtas fran artikeln och/eller produktraden.

Denna lista kan anvandas bade for material och f6r operationer.

Grundformat
MLIP
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Tillverkningslistor

TO-oversikt (MDTO)

TO-OVERSIKT PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12  DEMO Sid 1
FRAN  GRUPP: A40272 TYP:
TILL  GRUPP: A40272 OMRADE:
TILLV.NR ORDERNAMN START FARDIG PRODUKT ANTAL  FARDIGA SA
A40272 Vérpinge runt 2400, herrar
V90479 Varpinge runt 2400 04363 04373 C11001 10 10 9J
V90480 Varpinge runt 2400 04363 04373 C11001 10 10 9J
V90481 Varpinge runt 2400 04363 04373 C11002 10 3 4N
V90482 Varpinge runt 2400 04363 04373 C35002 10 10 4N
V90483 Vérpinge runt 2400 04363 04373 C35001 10 10 9J
V90484 Vérpinge runt 2400 04363 04373 C31008 10 10 4N

SLUT PA TO-OVERSIKT
Beskrivning

Visar oversiktligt information om utvalda TO. Listan visar en rad per TO.

Anvéndning
Anvinds for att kortfattat fi en dverblick over vilka tillverkningsorder vi har igang, eller vilka vi har
gjort under en viss tidsperiod.

Kriterier
Vi kan ange intervall av TO-nr, ordergrupp, produkt, startvecka eller firdigvecka.
Urval kan goras per TO-typ, omrade, TO-status och per startvecka, firdigvecka eller avslutsdatum.

Urval
Vi kan ocksé gora urval pa avslutade TO, ej avslutade, endast TO med kassation. Flera val kan kombine-
ras.

Texttyp
Text fran ’kommentar — info), och/eller ’tillverkningsdokument block’ kan skrivas ut.

Text fran
Text kan himtas fran artikeln och/eller produktraden.

Grundformat
MDTO
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MPS Handbok Dokument

TO-oversikt, kassation (MDTOKA)

TO-OVERS KASSATION PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN  TILLV.NR: V90481 TYP:
TILL  TILLV.NR: V90484 OMRADE:
TILLV.NR GRUPP PRODUKT BEST. ANTAL FARDIGA KASSERADE KASS%S A
V90481 A40272 C11002 10 3 0 4 N
V90482 A40272 ©35002 10 10 1 91 4 N
V90483 A40272 C35001 10 10 0 9 J
V90484 A40272 €31008 10 10 0 4 N
SLUT PA TO-OVERS KASSATION

Beskrivning

Visar 6versiktligt information om utvalda TO. Listan visar en rad per TO med kassationsprocent utrik-

nad.

Anvéndning

Anvinds for att fa statistik pa kassation fér TO.

Kriterier
Vi kan ange intervall av TO-nr, ordergrupp, produkt, startvecka eller fiardigvecka.
Urval kan goras per TO-typ, omrade, TO-status och per startvecka, firdigvecka eller avslutsdatum.

Urval
Vi kan ocksé gora urval pd avslutade TO, ej avslutade, endast TO med kassation. Flera val kan kombine-
ras.

Texttyp

Text fran ’kommentar — info), och/eller ’tillverkningsdokument block’ kan skrivas ut.

Text fran
Text kan hidmtas frén artikeln och/eller tillverkningsordern.

Grundformat
MDTO
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TO-lista (MDTL)

TO-LISTA PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN  TILLV.NR: V90484 TYP:

TILL TILLV.NR: V90484 OMRADE:

TILLV.NR ORDERNAMN PRODUKT

RAD ARTIKELKOD BENAMNING KAT BUDGET UTTAGET ATERSTAR
V90484 Vérpinge runt 2000, herrar C31008 Ram/herr, komplett

10 C31004 Ram, herr 1 10 10 0
20 C52001 Cykelsadel 1 10 10 0
30 C32201 Styre, komplett P

40 C65091 Ror for styre 1 10 10 0
50 C62002 Handtag 1 20 20 0
60 C821 Bockning 3 1.5 0.50 1
70 C33101 Cykelbel. komplett P

80 C65023 Framlykta 1 10 10 0
90 C65021 Baklykta 1 10 11 0
100 C65022 Dynamo 1 10 10 0
110 C37001 Kabelsats 1 10 10 0
120 C65071 Vevparti for cykel 1 10 10 0
130 C65010 Cykelkedja 1 10 10 0
140 C65011 Kedjeskydd 1 10 10 0

SLUT PA TO-LISTA
Beskrivning

P& TO-listan kan vi se vilka material och operationer som ingér som rader pa TO, samt med vilken
kvantitet de ingdr. Aven halvfabrikat visas. Budgeterat, rapporterat och aterstdende visas for material
och operationer.

Anvéndning

TO-listan anvinder vi for att detaljerat kunna se vilka material och operationsrader som ingar i TO. Vi
kan latt identifiera vad som aterstdr att ta ut. Listan kan anvindas for historik och sparbarhet for att se
vad och hur mycket som atgétt till en TO.

Kriterier

Vi kan ange intervall av TO-nr, ordergrupp, produkt, startvecka eller fardigvecka.

Urval kan goras per TO-typ, omrade, TO-status och per startvecka, fardigvecka eller avslutsdatum,
samt for intervall av artiklar.

Kategorier

Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Det finns ddr dven ett val P for produkter, dvs.
halvfabrikat. Flera kategorier kan kombineras.

Urval

Vi kan ocksé gora urval pa avslutade TO, ej avslutade, i operationsordning och endast planerade opera-
tioner. Flera val kan kombineras.

Texttyp

Text fran ’kommentar — info) och/eller ’tillverkningsdokument block’ kan skrivas ut.

Text fran
Text kan himtas fran artikeln och/eller tillverkningsraden.

Grundformat
MDTL
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MPS Handbok Dokument

TO/artikel (MDTA)

TIPS!

TO/ARTIKEL PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN ART.KOD: C65201 ARTIKELTYP:
TILL ART.KOD: C65201 URVAL:
ARTKOD BENAMNING ) .
TILLV.NR ORDERNAMN S VECKA BUDGET UTTAGET ATERSTAR
C65201 Cykelskruvar M3x10 férnic
V90480 Varpinge runt 2004, herrar 4 04363 190 190 0
V90480 Varpinge runt 2004, herrar 4 04363 210 210 0
V90480 Varpinge runt 2004, herrar 4 04363 230 230 0
V90480 Vérpinge runt 2004, herrar 4 04363 230 230 0
V90480 Varpinge runt 2004, herrar 4 04363 2130 2130 0
V90480 Varpinge runt 2004, herrar 4 04363 2000 2000 0
V90482 Vérpinge runt 2004, herrar 4 04363 190 190 0
V90482 Varpinge runt 2004, herrar 4 04363 210 210 0
V90484 Varpinge runt 2004, herrar 4 04363 2130 2130 0
SUMMA 7520 7520 0

SLUT PA TO/ARTIKEL
Beskrivning

TO per artikel visar i vilka TO de utvalda artiklarna (material och tid) forekommer.

Anvéndning

Denna lista anvinds dé vi behover veta i vilka TO ett visst material eller en viss operation ingdr. Om vi
far brist pa ett material, eller problem med kvaliteten vill vi kanske snabbt analysera och fé reda pa vilka
TO som anvinder detta material. Aven operationer kan analyseras pa detta sitt.

Genom att skriva listan for artiklar som ar operationer, t.ex. kapning och selektera per vecka, kan vi fa reda pa vilka TO som
ska genomga operationen kapning den har veckan och da samkéra dessa.

Kriterier

Vi kan ange intervall av artikelkoder.

Urval kan goras per artikeltyp, omrdde, TO-status och per startvecka, firdigvecka eller avslutsdatum.
samt for intervall av TO-nummer. Urval kan dven goras per tillverkningstyp

Kategorier

Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Det finns dér dven ett val P for produkter, dvs.
halvfabrikat. Flera kategorier kan kombineras.

Urval

Vikan ocksa gora urval pé avslutade TO, ej avslutade och endast planerade operationer. Flera val kan
kombineras.

Grundformat
MDTA
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TO-lista operation (MDTLOP)

TIPS!

TO-LISTA OPERATION PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN  TILLV.NR: V90484 TYP:
TILL TILLV.NR: V90484 OMRADE:
TILLV.NR ORDERNAMN PRODUKT
OPERATION BENAMNING
ARTIKELKOD BENAMNING KAT BUDGET UTTAGET ATERSTAR
V90484 Vérpinge runt 2004, herrar C31008 Ram/herr, komplett
C31004 Ram, herr 1 10 10 0
C52001 Cykelsadel 1 10 10 0
C65091 Ror for styre 1 10 10 0
C62002 Handtag 1 20 20 0
C821 Bockning 1.5 0.50 1
C65023 Framlykta 1 10 10 0
C65021 Baklykta 1 10 11 0
C65022 Dynamo 1 10 10 0
C37001 Kabelsats 1 10 10 0
C65071 Vevparti for cykel 1 10 10 0
C65010 Cykelkedja 1 10 10 0
C65011 Kedjeskydd 1 10 10 0
C832 Montering, cyklar 8 0.80 7.20
C882 Lackering, cyklar 1 0 1
C68001 Farg, bla 1 7 7 0
C65201 Cykelskruvar M3x10 férnic 1 2130 2130 0
10-100 Hdgtalare 1 0 2 0
SLUT PA TO-LISTA OPERATION
Beskrivning

Detta dr en variant av TO-listan, men kan sorteras i operationsordning och med material tillhérande
operation insorterat efter varje operation.

Anvéndning

Vi anvinder denna lista dé vi vill se operationer och material sorterat enligt operationsordning. Om halvfabri-
katen brytes (kat = P) kommer 4ven operationer och material frén dessa att bli TO-rader. Kopplingen material
tillhorande operation kommer att bildas mellan TO-rader enligt uppliagget i produkterna. Eftersom TO-raderna
mirks med operationsordning, kan man om sé 6nskas styra ordningen som operationerna genomlépes, oavsett i

vilket halvfabrikat de ingar i.

Aven om denna lista kan sortera operationerna i ratt ordning oavsett var de ligger i produkten och halvfabrikaten,
rekommenderas att bygga upp produkterna sé att man anda har dverblick dver strukturen. Detta med tanke pa évriga listor
och blanketter.

Kriterier

Vi kan ange intervall av TO-nr, ordergrupp, produkt, startvecka eller fardigvecka.

Urval kan goras per TO-typ, omrade, TO-status, samt per startvecka, firdigvecka eller avslutsdatum,
samt for intervall av artiklar.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Det finns ddr dven ett val P for produkter, dvs.
halvfabrikat. Flera kategorier kan kombineras.

Urval
Vi kan ocksé gora urval pa avslutade TO, ej avslutade, i operationsordning och endast planerade opera-
tioner. Flera val kan kombineras.

Texttyp

Text fran ’kommentar — info) och/eller ’tillverkningsdokument block’ kan skrivas ut.
Text fran
Text kan hiamtas fran artikeln och/eller tillverkningsraden.

Grundformat
MDTL
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TO-lista support (MDTLSU)

TO-LISTA SUPPORT PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
TILLV.NR: V90484 - V90484
TO-nr: V90484 Veckor: 04363 - 04373 Reg.dat: 040901 /DEMO
T.status: 4 Aterrappor Kalkylpr: 800.00 Reg.tid: 14.06
Prod.kod: C31008 Budg.kost: 6,328.97 Andr.dat: /
Prod.ben: Ram/herr, kompl Rapp.kost: 4,010.51 Andr.tid:
Grupp: A40272 Budg.tim : 10.50 Max.rad: 190
T.typ: TK Rapp.tim : 1.30 Sprak:
O.namn: Vérpinge runt 2004 Omrade: Fran TO: V90481 /30
Enhet: S Styck 1 Version: Sen.op: 150
Avslutad: N/ 0 Parti: Sigill:
Budg.ant: 10 Sats: TO-ansv: DEMO
Aterstar: 0 Lager: TO-datum: 040901
Uttaget: 10 Rapp.dat: 040901 Avser order: A40272
Aterrapp: 10 Aterrapp.dat: 040901 Hamtad: J
Kasserat: 0 Obj.avd: TK . A402 Fran KO: A40272 /40
Ant.tra: 2 Bla.set: 1 Kundkod: 100
Res: N 000406 Skrivna.bla: VP Kundnamn: Unikum datasys
SLUT PA TO-LISTA SUPPORT
Beskrivning

Denna variant av TO-listan skriver ut alla filt som kan ha betydelse for felsékningen. Bdde TO-huvud
och -rader skrivs ut.

Anvandning
Denna lista anvindes for felsokning d& man behover se alla filt och parametrar pa TO-huvudet och -
raderna. Listan kan alltsa bli ganska omfattande.

Kriterier

Vi kan ange intervall av TO-nr, ordergrupp, produkt, startvecka eller fardigvecka.

Urval kan goras per TO-typ, omrade, TO-status och per startvecka, fardigvecka eller avslutsdatum,
samt for intervall av artiklar. Flera kategorier kombineras.

Kategorier

Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Det finns dir dven ett val P f6r produkter, dvs.
halvfabrikat. Flera kategorier kan kombineras.

Urval

Vi kan ocksa gora urval pd avslutade TO, ej avslutade, i operationsordning och endast planerade opera-
tioner. Flera val kan kombineras.

Texttyp

Text frdn "kommentar — info) och/eller tillverkningsdokument block kan skrivas ut.
Text fran
Text kan hdmtas fran artikeln och/eller tillverkningsraden.

Grundformat
MDTL
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Produkter i arbete (MDIA)

PRODUKTER | ARBETE PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN GRUPP: A40272 OMRADE: METOD: RAPPORTERAD KOSTNAD
TILL GRUPP: A40272 TYP: PER DATUM:

TILLV.NR ORDERNAMN PRODUKT o

KALKYLTYP ANTAL TIMMAR PAGAENDE ARBETE
V90481 Vérpinge runt 2004, herrar Cc11002 Cykel BMX

Eget material 18,047.20
Upparbetad tid 3.80 0.00
RAPPORTERAT 3.80 18,047.20
ATERRAPPORTERAT 9,000.00
PAGAENDE ARBETE 9,047.20
V90482 Vérpinge runt 2004, herrar C35002 Framhjul, komplett

Eget material 1,647.41
Upparbetad tid 5 0.00
RAPPORTERAT 5 1,647.41
ATERRAPPORTERAT 10 2,000.00
PAGAENDE ARBETE -352.59
V90484 Viérpinge runt 2004, herrar C31008 Ram/herr, komplett

Inkdpta varor och tjanster 196.00
Eget material 3,421.26
Upparbetad tid 1.30 393.25
RAPPORTERAT 1.30 4,010.51
ATERRAPPORTERAT 10 8,000.00
PAGAENDE ARBETE -3,989.49
Inkdpta varor och tjanster 196.00
Eget material 23,115.87
Upparbetad tid 10.10 393.25
SUMMA RAPPORTERAT 10.10 23,705.12
SUMMA ATERRAPPORTERAT 19,000.00
SUMMA PAGAENDE ARBETE 4,705.12

SLUT PA PRODUKTER | ARBETE
Beskrivning

Produkter i arbete, dven bendmnt PIA, visar hur mycket som dr upparbetat, dvs. vi berdknar for pabor-
jade TO virdet av hur mycket material vi tagit ut plus vérdet av den tid vi rapporterat minus virdet av
aterrapporterade, firdiga produkter.

Anvéndning
PIA-listan anvands dd vi i samband med lagervirdering behover veta virdet av pagdende TO for att
kunna korrigera vért lagervirde. Normalt ska vi virdera enligt rapporterad kostnad, se nedan.

Kriterier

Vi kan ange intervall av TO-nr, ordergrupp eller produkt.

Urval kan goras per TO-typ, omrade, TO-status, pagdende per datum och hur PIA-virde ska beriknas.
PIA kan beriknas frdn rapporterad kostnad, aktuellt inkdpspris, aktuellt kalkylpris eller aktuellt lager-
pris.

Grundformat
MDIA
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Efterkalkyl TO (MDEK)

EFTERKALKYL TO PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN GRUPP: A40272 TYP:

TILL GRUPP: A40272

TILLV.NR ORDERNAMN PRODUKT

ANTAL KOSTNAD

RAD  ARTIKELKOD BENAMNING BUDGET RAPP. BUDGET RAPP.
V90479 Vérpinge runt 2004, 10 10

c11001 Herrcykel m/pyramid

MATERIAL

20 C65002 Félg, 26" 10 10 336 336
30 C65001 Eker 360 360 680 680
40 C52011 Nav, fram 10 10 231 231
60 C65018 Slang, 26" 10 10 84 84
70 C53001 Dack, 26" 10 10 315 315
90 C65201 Cykelskruvar M3 190 190 1 0
100 C65201 Cykelskruvar M3 210 210 1 1
120 C65002 Falg, 26" 10 10 336 336
130 C65001 Eker 360 360 680 680
140 C52010 Nav, bak 10 10 1,050 1,050
160 C65018 Slang, 26" 10 10 84 84
170 C53001 Dack, 26" 10 10 315 315
OPERATIONER

50 C832 Montering, cykl 2 2 584 0
80 C832 Montering, cykl 2 2 438 0
150 C832 Montering, cykl 2 2 584 0
180 C832 Montering, cykl 2 1 438 0
210 C850 Stalltid, cykel 3 2 1,361 1,044
220 C832 Montering, cykl 3 2 877 0
290 C821 Bockning 2 1 1,180 787
420 C891 Avsyning/lev.te 1 2 241 0
SUMMA MATERIAL 4,112 4,111
SUMMA OPERATIONER 15 13 5,704 1,831
TOTALSUMMA 9,816 5,942
KOST. PER STYCK 981,60 594,20

SLUT PA EFTERKALKYL TO
Beskrivning

TIPS!

Efterkalkylen visar utfallet (rapporterat) jamfort med budgeterat (forkalkylerat) f6r TO.

Anvéndning
Efterkalkylen anvindes speciellt av produktionen for att se hur TO avlopt jamfort med forkalkylerat,
béde i tid, antal och kostnad.

| vissa fall kan det vara relevant att ta med vérden fran kundordern. Detta kan goras genom att projektregistret (orderhuvud)
finns tillgangligt i delformat TILLVHUV, TILLVFOT och DELTOT. | delformat TILLVHUV och TILLVFOT finns &ven registret dver
projektrader tillgangligt. Observera ocksa att i dessa delformat finns méjlighet att gora berakningar. Listan kan skrivas ut for
intervall av TO-nummer, produktkoder eller ordergrupper.

Kriterier
Vi kan ange intervall av TO-nr, ordergrupp eller produkt. Urval kan géras per TO-typ, omréde, TO-
status och per startvecka, fardigvecka eller avslutsdatum, samt for intervall av artiklar.

Kategorier

Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Flera kategorier kan kombineras.

Urval

Vikan ocksa gora urval pé avslutade TO, Ej avslutade TO och Ej rader med under-TO. Flera val kan
kombineras.

Grundformat
MDEK
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Efterkalkyl TO L1 (MDEKL1)

EFTERKALKYL TO L1 PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN PRODUKT: C31008 TYP:
TILL PRODUKT: C31008
--- MTRL.KOSTN. --- ---- OP.KOSTN. ---- ---- TOT.KOSTN. ---- -- KOSTN. PER ST --
TILLV.NR BUDGET RAPP. BUDGET RAPP. BUDGET RAPP. BUDGET RAPP.
C31008 Ram/herr, komplett
S10 21,903.54 21,903.54 19,302.35 17,791.09 41,205.89 39,694.63 824.12 793.89
S5 21,903.54 13,350.40 19,302.35 19,302.35 41,205.89 32,652.75 824.12 1,306.11
V90478 2,468.50 0.00 3,860.47 0.00 6,328.97 0.00 632.90 0.00
V90484 2,468.50 3,617.26 3,860.47 393.25 6,328.97 4,010.51 632.90 401.05
SUMMA: 48,744.08 38,871.20 46,325.64 37,486.69 95,069.72 76,357.89 792.25 803.77
TOTALT: 48,744.08 38,871.20 46,325.64 37,486.69 95,069.72 76,357.89
SLUT PA EFTERKALKYL TO L1
Beskrivning

Denna lista dr en variant av Efterkalkyl TO, men redigerad for utskrift pa liggande papper. Efterkalkylen
visar utfallet (rapporterat) jamfort med budgeterat (forkalkylerat) for TO.

Anvéndning

Denna lista anvinds istillet for, eller som komplement till Efterkalkyl TO. Eftersom en TO per rad visas
ar denna lista speciellt limplig i de fall vi vill kora efterkalkyl 6ver ett antal TO, t.ex. intervall av TO,
ordergrupp eller produkt.

Kriterier
Vi kan ange intervall av TO-nr, ordergrupp eller produkt. Urval kan goras per TO-typ, omrade, TO-
status och per startvecka, firdigvecka eller avslutsdatum, samt for intervall av artiklar.

Kategorier

Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Flera kategorier kan kombineras.

Urval

Vi kan ocksé gora urval pa avslutade TO, Ej avslutade TO och Ej rader med under-TO. Flera val kan
kombineras.

Grundformat
MDEK
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Efterkalkyl TO 2 (MDEK2)

EFTERKALKYL TO 2 PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1

FRAN GRUPP: A1275 TYP:

TILL  GRUPP: A1275

PRODUKT ORDERNAMN ---- ANTAL ---- ---- KOSTNAD ---- -- DEBITER -- -TB --

ARTIKELKOD BENAMNING BUDGET RAPP. BUDGET RAPP. BART

TILLV.NR V1487  Viarpinge runt 2005 100 100
C11001 Herrcykel m/Pyramid

ORDERNR A1275

RAD 10 Herrcykel m/Pyramid 100 100 280,950 280,950 421,425 140,775

MATERIAL

20 C65002 Falg, 26" 100 100 3,360

30 C65001 Eker 3600

\/\

OPERATIONER
50 C850 Montering, cyklar 20 21 5,800 6,090
80 C851 Montering, halvfabrikat 15 14

SUMMA MATERIAL 76,926 79,926
SUMMA OPERATIONER 371 375 141,323 142,847
TOTALSUMMA 218,249 222,773 421,425 198,652
KOST. PER STYCK 2,182.49 2,227.73
TOTALT 674,288 670,626 1,249,950 579,324
SLUT PA EFTERKALKYL TO 2
Beskrivning

Denna lista dr en variant av Efterkalkyl TO, men visar dven debiterbart (intidkter) fran kundorder i de
fall sddan dr kopplad till TO. Utskriften gors lampligen pé liggande papper.

Anvandning

Denna lista anvinds istillet for, eller som komplement till Efterkalkyl TO, speciellt dd man har kundor-
derstyrd tillverkning.

Kriterier
Vi kan ange intervall av TO-nr, ordergrupp eller produkt. Urval kan goras per TO-typ, omrade, TO-
status och per startvecka, firdigvecka eller avslutsdatum, samt for intervall av artiklar.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Flera kategorier kan kombineras.
Urval

Vi kan ocksa gora urval pd avslutade TO, Ej avslutade TO och Ej rader med under-TO. Flera val kan
kombineras.

Grundformat
MDEK
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Kalkylsammandrag TO (MDKA)

KALKYLSAMMANDRAG TO PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1

FRAN  TILLV.NR: V1487 TYP:

TILL TILLV.NR: V1487

KALKYLTYP KALKYLTEXT PRODUKT

R ANTAL KOSTNAD

ARTIKELKOD BENAMNING BUDGET RAPP. BUDGET RAPP.

V1478 Vérpinge runt 2004, 10 10

c11001 Herrcykel m/pyramid

T Upparbetad tid
C832 Montering, cykl 10 10 315 315
C850 Stélltid, cykel 3 2 1,361 1,044
C832 Montering, cyk! 3 2 877 587
C821 Bockning 2 1 1,180 787
C891 Avsyning/lev.te 1 2 241 482

DELSUMMA 3,974 3,215

M Eget material
C52011 Nav, fram 360 360 680 680
C52010 Nav, bak 10 10 1,050 1,050

DELSUMMA 1,730 1,730

1 Inkdpta varor och tjdnster
C65002 Falg, 26" 10 10 336 336
C65001 Eker 360 360 680 680
C65018 Slang, 26" 10 10 84 84
C53001 Dack, 26" 10 10 315 315
C65201 Cykelskruvar M3 190 190 19 19

DELSUMMA

SUMMA 1,434 1,434

TOTALT 7,138 6,379

SLUT PA KALKYLSAMMANDRAG TO
Beskrivning

Denna lista ger en efterkalkyl sorterad med delsummor per kalkyltyp.

Anvandning
Denna lista anvinds d& man vill se hur kostnader férdelats per kalkyltyp.

Kriterier
Vi kan ange intervall av TO-nr, ordergrupp eller produkt. Urval kan goras per TO-typ, Kalkyltyp, TO-
status och per startvecka, firdigvecka eller avslutsdatum.

Kategorier

Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Flera kategorier kan kombineras.
Urval

Vi kan ocksé gora urval pa endast avslutade TO och/eller dven orapporterade rader.

Grundformat
MDKA
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Rapporterat per TO (MDTR)

RAPPORTERAT PER TO PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN  TILLV.NR: V90484 TYP:
TILL TILLV.NR: V90484 OMRADE:
TILLV.NR ORDERNAMN PRODUKT
RAD  ARTIKELKOD BENAMNING KAT BUDGET BUDGET RAPP. RAPP.
SIGN DATUM ANTAL KOSTNAD ANTAL KOSTNAD
V90484 Vérpinge runt 2004, herrar C31008 Ram/herr, komplett
100 Unikum datasystem ab

10 C31004 Ram, herr 1 10 420.00

DEMO 040901 Ram, herr 10 420.00
20 C52001 Cykelsadel 1 10 451.50

DEMO 040901 Cykelsadel 10 451.50
30 C32201 Styre, komplett P
40 C65091 Ror for styre 1 10 63.60

DEMO 040901 Ror for styre 10 52.50
50 C62002 Handtag 1 20 127.20

DEMO 040901 Handtag 20 105.00
60 C821 Bockning 3 1.5 1,179.75

cC 040901 Bockning .50 393.25
70 C33101 Cykelbel. kompl P

SLUT PA RAPPORTERAT PER TO
Beskrivning

Denna lista beskriver vad vi rapporterat i uttag for varje TO-rad, bide material och operationer.

Anvandning

Vi anvinder denna lista dé vi detaljerat vill se alla delrapporteringar per material- och operationsrad i
TO:n. TO-rader visas och under varje rad de rapporteringar vi gjort med signatur och datum, antal och
kostnad.

Kriterier

Vi kan ange intervall av TO-nr, ordergrupp, produkt, startvecka eller firdigvecka.

Urval kan goras per TO-typ, omrade, TO-status, intervall av rapporteringsdatum, samt for intervall av
artiklar.

Kategorier

Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Flera kategorier kan kombineras.

Urval

Vi kan ocksé gora urval pa avslutade TO, Ej avslutade TO och Endast rapp.rader. Flera val kan kombi-
neras.

Grundformat
MDTR
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Planeringslistor

Planeringséversikt (MPOV)

OBS!

PLANERINGSOVERSIKT PBS Pyramid MPS 2004-09-01 1412  DEMO Sid 1
FRAN PRODUKT: FR. VECKA: 0436 TYP:
TILL PRODUKT: OMRADE:
ORDER

PRODUKTKOD TILLV.NR ANTAL 436 437 438 439 440 441 442 443
C11001 T8041 10
C11001 T8053 10
C11001 T8054 15
C11001 T8055 20
C11001 T8056 35
C11001 T8057 20
C11001 T8058 75
Cc11002 T8059 25 <
C11002 T8063 30
31008 T8062 25
31008 T8066 30

SLUT PA PLANERINGSOVERSIKT
Beskrivning

Planeringsoversikten visar grafiskt vilka veckor olika tillverkningsorder upptar. Eftersom varje order
omfattar en produkt, kan vi se beldggningen bade som produkt och tillverkningsorder. Denna lista
finns bara i MPS

Anvandning

Denna lista ger en enkel 6versikt 6ver vilka produkter och TO som ér planerade och vilken tid de
upptar fran startvecka till firdigvecka. Tillverkning som borjar tidigare dn forsta listans forsta vecka
markeras med <—.

Denna lista skrivs bast ut med teckensnittet Courier 10.

Kriterier
Vi kan ange intervall av produkter.
Urval kan goras per produkttyp, omrade och startvecka (forsta vecka att visa).

Grundformat
MPOV

164




MPS Handbok Dokument

Beldaggningsoversikt (MGBO)

BELAGGNINGSOVERSIKT PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12  DEMO Sid 1
FRAN GRUPP:
TILL GRUPP:
RESURSGRUPP  KAPACITET
BENAMNING BELAGGNING
LEDIG KAPACITET
BELAGGNING %
ACK LEDIG KAPACITET
0436 0437 0438 0439 0440 0441 0442
0436 0437 0438 0439 0440 0441 0442
R100 160 160 160 160 160 160 160
Map 36 69.60 86.40 77.40 73.80 36.10 27
124 90.40 73.60 82.60 86.20 123.90 133
22,50 43.50 54.00 48.38 46.13 22.56 16.88
124 214.40 288 370.60 456.80 580.70 713.70
R110 100 100 100 100 100 100 100
Bock 2 2.20 4.80 4.30 4.10 2.20 1.50
98 97.80 95.20 95.70 95.90 97.80 98.50
2.00 2.20 4.80 4.30 4.10 2.20 1.50
98 195.80 291 386.70 482.60 580.40 678.90
R200 80 80 80 80 80 80 80
Svets 2.60 12.80 5.40 5.50 4.70 2.80 2.10
77.40 67.20 74.60 74.50 75.30 77.20 77.90
3.25 16.00 6.75 6.88 5.88 3.50 2.63
77.40 144.60 219.20 293.70 369 446.20 524.10
R300 60 60 60 60 60 60 60
Hjulsammanséttning 3 3.30 7.20 6.45 6.15 3.30 2.25
57 56.70 52.80 53.55 53.85 56.70 57.75
5.00 5.50 12.00 10.75 10.25 5.50 3.75
57 113.70 166.50 220.05 273.90 330.60 388.35
SLUT PA BELAGGNINGSOVERSIKT
Beskrivning

Vi kan for varje resursgrupp se ledig kapacitet och beldggning per ett antal intervall. Vi kan ange hur
manga veckor varje intervall ska omfatta, samt hur manga intervall som ska visas. Vi kan ocksd ange
frén vilken vecka vi vill se beldggningen. Listan bor skrivas pa liggande papper. Denna lista finns bara i
MPS

Anvéndning

Detta ér en viktig planeringslista for att dversiktligt kunna se beldggning jamfort med ledig kapacitet
och ackumulerad ledig kapacitet for véra resursgrupper. Oftast anger vi innevarande eller nista vecka
att utgd fran. Pa denna lista kan vi inte visa de enskilda operationerna.

Kriterier
Vi kan ange intervall av resursgrupper.
Ange startvecka som forsta vecka att visa, samt antal veckor per intervall och antal intervall (kolumner).

Urval
Urval kan goras for endast planerade operationer.

Grundformat
MGBO
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Beldaggning/Resurs (MGBE)

BELAGGNING/RESURS PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN GRUPP:
TILL GRUPP:
RESURSGRUPP 0436 0437 0438 0439 0440 0441 0442
TILLV.NR RAD 0436 0437 0438 0439 0440 0441 0442
R100 Kap
KAPACITET 160 160 160 160 160 160 160
BELAGGNING 36 69.60 86.40 77.40 73.80 36.10 27
R110 Bock
KAPACITET 100 100 100 100 100 100 100
BELAGGNING 2 2.20 4.80 4.30 4.10 2.20 1.50
R200 Svets
KAPACITET 80 80 80 80 80 80 80
BELAGGNING 2.60 12.80 5.40 5.50 4.70 2.80 2.10
R300 Hjulsammansattning
KAPACITET 60 60 60 60 60 60 60
BELAGGNING 3 3.30 7.20 6.45 6.15 3.30 2.25
SLUT PA BELAGGNING/RESURS
Beskrivning

Vi kan for varje resursgrupp se kapacitet och beldggning per ett antal intervall. Vi kan ange hur manga
veckor varje intervall ska omfatta, samt hur ménga intervall som ska visas. Vi kan ocksa ange fran
vilken vecka vi vill se beldggningen. Listan bor skrivas pé liggande papper. Denna lista finns bara i MPS

Anvandning
Detta dr en viktig planeringslista for att kunna se beldggning jamfort med kapacitet for vira resurs-
grupper. Oftast anger vi innevarande eller nésta vecka att utga fran.

Kriterier
Vi kan ange intervall av resursgrupper.
Ange startvecka som forsta vecka att visa, samt antal veckor per intervall och antal intervall (kolumner).

Urval
Urval kan goras for enskilda operationer och endast planerade operationer.

Grundformat
MGBE
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Beldaggning/Artikel (MPBE)

BELAGGNING/ART. PBS Pyramid MPS 2004-09-01 1412 DEMO Sid 1
FRAN  ARTIKEL: FR. VECKA: 0436 TYP:

TILL ARTIKEL: OMRADE:

0436 0437 0438 0439 0440 0441
ARTIKELKOD 0436 0437 0438 0439 0440 0441 SUMMA
C31004 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C37001 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C52001 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C52010 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C52011 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C53001 40.0 44.0 96.0 66.0 82.0 24.0 352.0
62002 40.0 44.0 96.0 66.0 82.0 24.0 352.0
65001 14400 15840 34560 23760 29520 864.0 12672.0
C65002 40.0 44.0 96.0 66.0 82.0 24.0 352.0
C65010 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C65011 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C65018 40.0 44.0 96.0 66.0 82.0 24.0 352.0
C65021 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C65022 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C65023 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C65071 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C65091 20.0 22.0 48.0 33.0 41.0 12.0 176.0
C65201 9980.0 10978.0 23952.0 16467.0 20459.0 5988.0 87824.0
C68001 14.0 15.4 33.6 231 28.7 8.4 123.2
Cc821 3.0 3.3 7.2 5.0 6.2 2.8 27.4
c832 36.0 39.6 86.4 59.4 73.8 30.5 325.7
C850 3.6 3.6 3.6 3.6 3.6 3.6 21.6
C882 2.0 2.2 4.8 3.3 41 2.2 18.6
C891 2.0 2.2 4.8 3.3 41 1.2 17.6
SUMMA: 11880.6 13068.3 28508.4 19600.7 24351.5 7140.7 104549.8
SLUT PA BELAGGNING/ART.
Beskrivning

Listan visar behovet per artikelkod och vecka i sex veckokolumner samt slutligen en summerad
kolumn. Vi kan ange hur manga veckor varje kolumn ska omfatta.

Anvandning
Listan &r speciellt anvindbar for kategori 3 artiklar, dvs. operationer, men kan dven anvindas for 6vriga
artikelkategorier.

Kriterier

Vi kan ange intervall av tillverkningsnummer, ordergrupp eller artikelkod.
Urval kan goras per TO-typ och omréde.

Ange startvecka som forsta vecka att visa och antal veckor per intervall.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Flera kategorier kan kombineras.

Urval
Urval kan goras for endast planerade operationer.

Grundformat
MPBE
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Behouvslistor

Saldoprognos (MCMB)

SALDOPROGNOS PBS Pyramid MPS 2004-09-01 1412  DEMO Sid 1
FRAN ARTIKELKOD: C65 ART.TYP: KC FRAN PRODUKT: FR.O.M VECKA:
TILL  ARTIKELKOD: PROD.TYP: TILL PRODUKT: KATEGORIER: 1
ARTIKEL KAT 0437 0438 0439 0440 0441 0442 0443 0444 0445
ENHET LED NUV.SALDO - 0436 - 0437 - 0438 - 0439 - 0440 - 0441 - 0442 - 0443 - 0444-
C65001 1 uT 51288 2052 7092 720 2520 3600 0 360
Eker IN 40000 0 8000 0 7000 0 7500 8000
Styck 28 11844 DISP 556 -1496 -588 -1308 3172 -428 -428 7072 7072 14712
C65002 1 uT 1438 57 197 20 70 100 17
Filg, 26" IN 0 0 0 0 0 0 0
Styck 28 70 DISP -1368 -1425 -1622 -1642 -1712 -1812 -1812 -1812 -1812 -1829
65010 1 ut 674 a7 90 10 35 50 10
Cykelkedja IN 0 0 0 0 0 0 0
Styck 28 117 DISP -557 -594 -684 -694 -729 =779 =779 =779 =779 -789
SLUT PA SALDOPROGNOS
Beskrivning

OBS!

TIPS!

Denna lista visar berdknat lagersaldo per vecka (eller annat angivet intervall). For varje artikel tas
hinsyn till tillverkningsorder, kundorder och inképsorder. Reservering behover inte vara gjord, listan
raknar fram ritt saldo dnda. Listan bor skrivas pa liggande papper.

Onm tillvalet Flerlager ér installerat kan listan skrivas ut per lager och da tas hidnsyn 4ven till
lageromforingar.

Anvandning

Detta dr en av de viktigaste listorna vid behovs- och bristanalysen. Ofta viljer man denna lista ist4l-

let for bristlista eller inkopsforslag. Saldoprognosen kan ocksa vara ett bra underlag dd man analyserar
behovet av halvfabrikat.

Listan ska skrivas pa liggande papper for att alla kolumnerna ska komma med.

Vi lagger upp en papperstyp i rutin 842, med bredd 120 och hojd 48. | arkiv-skrivarkoder kryssar vi sedan for “liggande”.
Vélj endast artiklar med brist eller brist inom ledtid, sa blir listan inte s 1ang, och lattare att lasa.

Kriterier

Vi kan ange intervall av artikelkod, artikelbenimning, leverantérskod (huvudleverantér), lagerplats,
artikeltyp eller kalkyltyp.

Urval kan goras per artikeltyp, TO-status, intervall av produkter, produkttyp, och intervall av artiklar.
Ange startvecka som forsta vecka/vecka+dag att visa.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Flera kategorier kan kombineras.

Urval
Urval kan goras for endast artikel med brist och endast brist inom ledtid.

Produkturval
Urval kan goras for att visa produkt, bryta lagerartiklar och inklusive prognos.
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TIPS!

Om vi anger ett intervall av produkter (eller en produkt) visas endast de artiklar som ingar i de/den produkten/-erna.

Genom att ange inklusive prognos kan vi fa med de TO och kundorder vars status vi har angett vara prognos enligt egenskap i
791 Egenskaper Pyramid - Planering - Saldoprognos.

OBS! Istallet fr 1 vecka per kolumn kan vi ha upplsningen en dag per kolumn. Vi kan &ven I4ta vissa kolumner besta av mer 4n en
dag eller vecka.
Exempel pa anvandningsomraden
Inkoparen anvinder listan for att bade kortsiktigt och langsiktigt se behovet av komponenter/mate-
rial som behéver kopas in. Genom att behovet for varje vecka visas separat kan inkoparen genom att
samordna inkop for flera veckor ibland férhandla fram bittre priser. Inkdparen skriver ofta listan sor-
terat per leverantor (huvudleverantor) och med urval “endast artiklar med brist”. Dessutom anvinds
ofta kategori och/eller artikeltyp i urvalet. Genom att ange annan startvecka for listan kan vi analysera
behovet lingre fram i tiden.
Inkoparen kan gora langsiktiga behovsbeddmningar genom att anvinda prognos-TO och kéra listan
“inklusive prognos”.
SALDOPROGNOS PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN LEVERANTOR: 800 ART.TYP: KC FRAN PRODUKT: FR.O.M VECKA: 0439
TILL LEVERANTOR: 800 PROD.TYP: TILL PRODUKT: KATEGORIER: 1
ARTIKEL KAT 0440 0441 0442 0443 0444 0445 0446 0447 0448
ENHET LED NUV.SALDO - 0439 - 0440 - 0441 - 0442 - 0443 - 0444 - 0445 - 0446 - 0447 -
Elgrossisten
€65001 1 uT 61152 2520 3600 0 360 0
Eker IN 48000 7000 0 7500 6000 2000
Styck 28 11844 DISP  -1308 3172 -428  -428 7072 7072 7072 12712 12712 14712
€65002 1 uT 1712 70 100 6 11
Filg, 26" IN 0 0 0 0 0
Styck 28 70 DISP  -1642  -1712 1812 -1812  -1812  -1812  -1818  -1829  -1820  -1829
C65010 1 ut 811 35 50 10
Cykelkedja IN 0 0 0 0
Styck 28 117 DISP -694 -729 779 779 779 779 779 789 -789 -789
SLUT PA SALDOPROGNOS

Saldoprognos sorterad per leverantér med urval endast arttyp KC, endast artiklar med brist och
fran vecka 0439.

Produktionsansvarig kan anvinda listan for att se behovet av halvfabrikat. Beroende pé hur artikelko-
der och -typer dr upplagda kan ha god hjilp av urval per dessa filt.
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SALDOPROGNOS PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1

FRAN ARTIKELKOD : C ART.TYP: HC  FRAN PRODUKT: FR.O.M VECKA:

TILL  ARTIKELKOD : C PROD.TYP: TILL PRODUKT: KATEGORIER: 123

ARTIKEL KAT 04366 04367 04371 04372 04373 04374 04375 04376 04377

ENHET LED NUV.SALDO -04365 -04366 -04367 -04371  -04372 -04373 -04374 -04375 -04376 -

€31004 1 utT 525 20 17 195

Ram, herr IN 0 0 0 0

Styck 14 34 DISP -491 -491 -491 -511 -528 -528 -528 -528 -528 723

C31005 1 uT 134

Ram, dam IN 0

Styck 14 17 DISP M7 117 17 17 117 117 117 117 117 117

€37001 1 uT 659 20 17 195

Kabelsats IN 0 0 0 0

Styck 14 17 DISP 642  -642 642  -662 -679 679 -679 -679 -679 -874
SLUT PA SALDOPROGNOS

Saldoprognos sorterad per artikelkod med urval per artikeltyp, endast artiklar med brist och

med 1 dag per kolumn.

Forsiljningsavdelningen anvinder listan for att analysera tillging och behov av firdiga produkter.
SALDOPROGNOS PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN ARTIKELKOD : C ART.TYP: KC FRAN PRODUKT: FR.O.M VECKA:

TILL ARTIKELKOD : C PROD.TYP: TILL PRODUKT: KATEGORIER: 1
ARTIKEL KAT 04366 04367 04371 04372 04375 04385 04395 04415 04455
ENHET  LED NUV.SALDO - 04365 -04366 - 04367 -04371 -04374 -04384 -04394 -04414 -04454 -
€52001 1 uT 674 20 17 90 10 85 10
Cykelsadel IN 0 0 0 0 0 0 0
Styck 28 813 DISP 139 139 139 119 102 12 -83 -83 93
C52010 1 utT 704 20 107 10 85 10
Nav, bak IN 0 0 0 0 0 0
Styck 28 767 DISP 63 63 63 43 43 -64 -74 -159 -159 -169
c52011 1 ut 704 20 107 10 85 10
Nav, fram IN 0 0 0 0 0 0
Styck 28 732 DISP 28 28 28 8 8 -99 -109 -194 -194 -204
€53001 1 ut 1438 40 214 20 170 20
Déck, 26" IN 0 0 0 0 0 0
Styck 28 14 DISP -1424  -1424 -1424 1464  -1464  -1678  -1698  -1868  -1868  -1888
SLUT PA SALDOPROGNOS

Saldoprognos med olika kolumnintervall.

Har har vi stdllt in kolumnintervallen i rutin 791 Egenskaper - Planering - Saldoprognos sa att kolumn-

typen ér dagar. De fyra forsta kolumnerna omfattar en dag vardera, femte kolumnen 3 dagar, sjitte
och sjunde kolumnen 7 dagar vardera, dttonde kolumnen 14 dagar och slutligen nionde kolumnen 28
dagar. Kolumn tio visar alltid vad som ligger ytterligare lingre bort i tid.

Genom att indela listan pé detta sitt och genom att vid listutskrift ange vecka for start, kommer

kolumn ett till fyra att omfatta mindag, tisdag onsdag och torsdag. Kolumn fem blir fredag, 16rdag
och sondag. Kolumn sex och sju omfattar vardera sju dagar och blir d& nista resp. nést-nista vecka.

Kolumn &tta omfattar ytterligare tvd veckor och kolumn nio slutligen 4 veckor. Kolumn tio visar allt

som ligger senare dn detta.

Grundformat
MCMB
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Bruttobehovslista (MFBL)

BRUTTOBEHOVSLISTA PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12  DEMO Sid 1
FRAN TILLV.NR: V90485 VECKOR:
TILL  TILLV.NR: V90485 TYP:

NUVARANDE DISPO- BEST. BRUTTO
ARTIKELKOD BENAMNING SALDO NIBELT PUNKT BEHOV
C31004 Ram, herr 20 20 10
C37001 Kabelsats 153 153 10
©52001 Cykelsadel 3 3 100 10 *
©62002 Handtag -194 -194 100 20 *
C65010 Cykelkedja 3 3 100 10 *
C65011 Kedjeskydd 3 3 100 10 *
65021 Baklykta 3 3 100 10 *
©65022 Dynamo 71 71 100 10 *
©65023 Framlykta 3 3 100 10 *

SLUT PA BRUTTOBEHOVSLISTA

Beskrivning

Bruttobehovslistan visar behovet av material samt disponibelt saldo for detta. Listan skrivs for ett inter-
vall av tillverkningsorder, ordergrupp eller produkt. Det dr mojligt att definiera disponibelt saldo for
varje enstaka lista, det sker i filtet tillval, se nedan.

Bruttobehovet ér det antal av ingdende komponenter som behovs for tillverkning, enligt tidigare gjort
urval.

Anvandning

Bruttobehovslistan anvinds for att analysera bruttomaterialbehovet for ett intervall av tillverknings-
order, ordergrupp eller produkt. I vissa fall kan saldoprognosen vara ett bittre alternativ eftersom den
visar behovet i tiden.

Kriterier
Vi kan ange intervall av tillverkningsnummer, ordergrupp eller produkt.
Urval kan goras per tillverkningstyp, TO-status, omrdde och intervall av startveckor.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Flera kategorier kan kombineras.

Urval
Urval kan goras for endast artikel med brist.

Disponibelt

Ange hur disponibelt ska beriknas; efter saldo, saldo - reserverat eller saldo - reserverat + bestillt.

Grundformat
MFBL
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Nettobehovslista (MFNL)

OBS!

NETTOBEHOVSLISTA PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN ART.KOD: c VECKOR: -
TILL ART.KOD: C ENDAST BRIST LISTAS: N
NUVARANDE PROGNOS PROGNOS PROGNOS
ARTIKELKOD BENAMNING SALDO INLEV UTLEV BALANS
C11001 Herrcykel m/pyramid 71 241 215 97
C11002 Cykel BMX 96 17 225 -112
C11003 Damcykel, komplett 10 0 119 -109 *
C11004 Cykel, modell Britt 10 0 15 5 *
C31004 Ram, herr 20 0 251 -231 *
C31008 Ram/herr, komplett 627 10 0 637
C37001 Kabelsats 153 0 251 -98 *
C52001 Cykelsadel 3 0 251 -248 *
C52010 Nav, bak 28 0 241 213 *
C52011 Nav, fram 38 0 241 -203 *
C53001 Dack, 26" -134 0 482 -616 *
C62002 Handtag -194 0 502 -696 *
C65001 Eker -11,824 0 17,352 -29,176 *
C65002 Falg, 26" -134 0 482 -616 *
C65010 Cykelkedja 3 0 251 248 *
C65011 Kedjeskydd 3 0 251 -248 *
C65018 Slang, 26" -209 0 482 -691 *
C65021 Baklykta 2 0 251 -249 *
C65022 Dynamo -71 0 251 -322 *
C65023 Framlykta 3 0 251 -248 *
SLUT PA NETTOBEHOVSLISTA
Beskrivning

Nettobehovslistan visar behovet av material for ett intervall av artikelkoder. Nir behovet berdknas tas
hénsyn till nuvarande saldo, registrerade inkops-, kund- och tillverkningsordrar. Nuvarande saldo,
prognos for inleverans och utleverans, balansprognos och disponibelt visas. Artiklar med brist marke-
ras med *.

Produkter pa kundorderrader bryts inte ner; ingen analys sker av ingdende material i sddana rader vid detta tillfalle utan forst
nar en tillverkningsorder ska skapas, dvs. vid beredning av kundorder.

Anvandning
Nettobehovslistan anvindes for att analysera materialbehovet for ett intervall av artiklar. I vissa fall kan
saldoprognosen vara ett bittre alternativ eftersom den visar behovet i tiden.

Kriterier
Vi kan ange intervall av artikelkoder.
Urval kan goras per artikeltyp och intervall av leveransveckor.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Flera kategorier kan kombineras.

Urval
Urval kan goras for endast artikel med brist.

Grundformat
MFNL
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Prognos operationer (MCOL)

OBS!

PROGNOS OPERATIONER PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN GRUPP: A40272 VECKOR:

TILL GRUPP: A40272 OMRADE:

TILLV.NR ORDERNAMN AVSLUTAD INFO ANSV REG.DAT
ARTIKELKOD TYP BENAMNING ANTAL ENH A-PRIS SUMMA
V90481 Vérpinge runt 2000, N DEMO 040901

C832 TT  Montering, cyklar 120 T 292.21 351
TOTALT: 351

SLUT PA PROGNOS OPERATIONER
Beskrivning

Listan visar for varje TO vilka operationer som forvintas dtgd, med timantal, a-pris och kostnad.
Mellan varje TO gors sidbrytning. Denna lista finns bara i MPS

Anvéndning

Detta ér ett alternativt sitt att visa beldggningen relaterat till operationer i varje TO.

Mark vél att denna lista inte relaterar till beldggning per resursgrupp, utan denna lista visar tidsatgédngen per operation och

TO.

Kriterier

Vi kan ange intervall av tillverkningsnummer, ordergrupp eller produkt.
Urval kan goras per tillverkningstyp, omréade, TO-status och intervall av startveckor.

Urval

Urval kan goras for endast planerade operationer.

Grundformat
MCOL
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Prognos produkter (MCPL)

TIPS!

PROGNOS PRODUKTER PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN PRODUKTKOD: C TYP: VECKOR:

TILL PRODUKTKOD: C OMRADE:

NUVARANDE PROGNOS PROGNOS PROGNOS
PRODUKTKOD BENAMNING SALDO INLEV UTLEV BALANS
C11001 Herrcykel m/pyramid 71 241 215 97
C11002 Cykel BMX 96 17 225 -112 *
C11003 Damcykel, komplett 10 0 119 -109 *
C11004 Cykel, modell Britt 10 0 15 5
C11010 Cykel, junior -20 0 0 20 *
C11011 Tandemcykel 10 0 0 10 *
C11014 Unisex cykel 10 0 0 10 *
C31001 Cykelram tandem komp 45 0 0 45
C31007 Ram/dam, komplett 6 0 0 6
C31008 Ram/herr, komplett 627 10 0 637
C32001 Bakbroms komplett 125 0 0 125
C32201 Styre, komplett 244 0 0 244
SLUT PA PROGNOS PRODUKTER
Beskrivning

Lista som visar forvintade saldoférandringar per produkt baserat péd lagda TO och gjorda reservationer
for fardigprodukter och med utgdngspunkt fran nuvarande saldo. Till skillnad fran saldoprognos kan

denna lista skrivas pd stdende format.

Anvandning

Anvinds speciellt dd vi har lagerstyrd tillverkning och ger oss d& mojlighet att analysera brister och
behov av firdiga produkter och halvfabrikat.

Saldoprognosen utskriven for produkter, ger motsvarande information, men tidsférdelat i 10 kolumner.

Kriterier

Vi kan ange intervall av produkter.
Urval kan goras per produkttyp, omrade och intervall av leveransveckor.

Urval

Urval kan goras f6r endast produkt med brist.

Grundformat
MCPL
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Transaktionslistor

Transaktionslista (TALI)

0OBS!

TRANSAKTIONSLISTA PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN  TILLV.NR: TV9048 FRAN DATUM :

TILL  TILLV.NR: TV9048 TILL DATUM :

ORDERNR ARTIKELKOD DATUM  TRANSAKTIONSTEXT ANTAL KOSTNAD
V90484 C31008 040901 Ram/herr, komplett 4.00 | 3,200
V90484 C31008 040901 Ram/herr, komplett 6.00 | 4,800
V90484 C31004 040901 Ram, herr -10.00 U -420
V90484 C52001 040901 Cykelsadel -10.00 U -452
V90484 65091 040901 Ror for styre -10.00 U -53
V90484 62002 040901 Handtag -20.00 U -105
V90484 c821 040901 Bockning -0.50 U -393
V90484 65023 040901 Framlykta -10.00 U 0
V90484 65021 040901 Baklykta -10.00 U 0
V90484 65021 040901 Baklykta -1.00 U 0
V90484 65022 040901 Dynamo -10.00 U 0
V90484 C37001 040901 Kabelsats -10.00 U 0
V90484 C65071 040901 Vevparti for cykel -10.00 U -305
V90484 C65010 040901 Cykelkedja -10.00 U -189
V90484 C65011 040901 Kedjeskydd -10.00 U -189
V90484 C832 040901 Montering, cyklar -0.80 U 0
V90484 C68001 040901 Farg, bla -7.00 U -1,704
V90484 65201 040901 Cykelskruvar M3x10 f -2130.00 U 5
V90484 10-100 040901 Hogtalare -2.00 U -196
SUMMA............... -1.30 3,989
TOTALT -1.30 3,989

SLUT PA TRANSAKTIONSLISTA
Beskrivning

Transaktionslistan loggar fordndringar av saldon, sdsom in- och utleveranser samt inventeringsdif-
ferenser. Till de senare riknas ocks4 saldojusteringar i registervirden. Aven tidrapporteringar skapar
transaktioner.

Anvéndning

Vi kan anvinda transaktionslistan for felsokning, dé vi litt kan se vilka transaktioner som skett for viss artikel, order,
inkop, TO och saldojusteringar under ett visst datumintervall. Vi kan ocksé se vilka signaturer som gjort detta, samt

till vilken kostnad resp. transaktion ska virderas. Vi kan ocksé anvinda listan i kvalitetsarbetet for att dokumentera
vilka saldoférdndringar som skett. Transaktionslistan 4r ett utmirkt sparbarhetsverktyg eftersom vi kan se vilka in-
och utleveranser som gjorts fér en viss TO, order eller inkdp, samt vem som gjort dem och nr.

Kriterier
Vi kan ange intervall av artikelkod, signatur, datum, ordernr, inkdpsnr eller tillverkningsnr.
Urval kan goras per artikeltyp, projekttyp (anvinds ej for TO) och intervall av transaktionsdatum.

Kategorier
Vi kan vilja vilka artikelkategorier som ska skrivas ut. Flera kategorier kan kombineras.

Ovriga kostnader anvands ej i TO.

Urval
Urval kan goras for utleveranser, inleveranser och saldojusteringar.

Ursprung
Urval pa transaktionsursprung kan goras for orderpaforda, inkopspaforda, inleverans vid lev.faktura,
transaktioner utan paféring och tillverkning.

Grundformat
TALI
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Ovriga listor

Aterrapportering - skriv journal (MARA)

ATERRAPPORTERING PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
--ATERRAPPORTERAT--

TILLV.NR RAD PRODUKTKOD SIGN DATUM ANTAL BELOPP
BENAMNING

T8031 C11001 DEMO 040901 50 78,025.00
Herrcykel m/pyramid

T8032 C11002 DEMO 040901 20 58,260.00
Cykel BM X

T8033 C35002 DEMO 040901 25 6,675.00
Framhjul, komplett

T8034 C35001 DEMO 040901 26 44,460.00
Bakhjul, komplett

T8035 C31008 DEMO 040901 5 4,120.00
Ram/herr, komplett

T8036 C11001 DEMO 040901 20 31,210.00
Herrcykel m/pyramid

T8037 C11002 DEMO 040901 75 218,475.00
Cykel BMX

T8037 C11002 DEMO 040901 25 72,825.00
Cykel BMX

T8039 C35001 DEMO 040901 25 42,750.00
Bakhjul, komplett

T8042 C11001 DEMO 040901 200 312,100.00
Herrcykel m/pyramid

V90447 C11002 DEMO 040901 15 43,695.00
Cykel BMX

SUMMA : 912,595.00

SLUT PA ATERRAPPORTERING
Beskrivning

Vid aterrapportering av firdiga produkter i rutin 530, skapas en journal 6ver vilka produkter som

inrapporterats, nir och hur ménga, samt till vilket virde. Vid godkdnnande av utskriven journal, rade-

ras journalposterna. Journalen kan alltsa inte skrivas ut pa nytt da den vil dr godkind.

Anvandning

Journalen anvinds som en loggning 6ver vilka firdiga produkter som dterrapporterats = inlevererats.

Kan ocksé i vissa fall anvindas som manuellt bokféringsunderlag.

Grundformat
MARA
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Priskalkylering - skriv underlag (MIPI)

OBS!

KALKYLPRISER PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN PRODUKT:

TILL PRODUKT: DATUM: 040901
PRODUKTKOD GAMMALT NYTT PASLAG-
BENAMNING NETTOPRIS KALKYLPRIS KALKYLPRIS PROCENT PROCENT
C11001 Mat 657.66 849.71 683.95 -19.5 4.0
Herrcykel m/pyramid Op 710.56 710.56 802.94 13.0 13.0

Tot 1,368.22 1,560.27 1,486.89 -4.7 8.7
C11002 Mat 657.34 849.39 683.62 -19.5 4.0
Cykel BMX Op 2,063.64 2,063.64 2,331.92 13.0 13.0
Tot 2,720.98 2,913.03 3,015.54 3.5 10.8
C11003 Mat 657.00 849.05 683.27 -19.5 4.0
Damcykel, komplett Op 2,063.64 2,063.64 2,331.92 13.0 13.0
Tot 2,720.64 2,912.69 3,015.19 3.5 10.8
C11004 Mat 589.31 781.36 612.89 -21.6 4.0
Cykel, modell Britt Op 386.05 386.05 436.23 13.0 13.0
Tot 975.36 1,167.41 1,049.12 -10.1 7.6
SLUT PA KALKYLPRISER
Beskrivning

Vid priskalkyleringen i rutin 571 kan vi skriva ut underlaget for kalkyleringen. Listan kan dven skrivas
detaljerat.

Anvéndning

Vi kan skriva ut listan som ett underlag 6ver vad vi priskalkylerat. Som felsékningshjilpmedel kan vi
anvinda listan om vi skriver den med tillvalet “Visa ingdende artiklar”. Vi kan da se hur kalkyleringen
gétt till for varje artikel.

Kriterier
Vi kan ange intervall av produkter.
Urval kan goras for att visa ingdende artiklar.

KALKYLPRISER PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN PRODUKT:

TILL PRODUKT: DATUM: 040901
PRODUKTKOD GAMMALT NYTT PASLAG-
BENAMNING NETTOPRIS KALKYLPRIS KALKYLPRIS PROCENT PROCENT
C11001 Mat 753.57 849.71 783.71 7.8 4.0
Herrcykel m/pyramid Op 126.15 710.56 142.54 -79.9 13.0

Tot 879.72 1,560.27 926.25 -40.6 5.3
C65002 M Fast: N Enhet: S 1 33.60 1 33.60
Falg, 26" Ant: 1 Parti: 200 Sats: 1
C65001 M Fast: N Enhet: S 1 1.89 36 68.04
Eker Ant: 36 Parti: 200 Sats: 1
C52011 M Fast: N Enhet: S 1 23.10 1 23.10
Nav, fram Ant: 1 Parti: 200 Sats: 1

SLUT PA KALKYLPRISER

Ténk pa att listan kan bli mycket lang om vi skriver den detaljerat for flera artiklar. Detaljerad utskrift kan dstadkommas
genom tillvalet "Visa ingaende artiklar”.

Ténk pa att i en komplicerad struktur med manga nivaer, kan inverkan av paslagsprocent sparade i halvfabrikatens
produkthuvud, vara svar att verblicka.

Grundformat
MIPI
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Ingdr i-analys - skriv underlag (MIAN)

INGAR I-ANALYS PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1

FRAN ARTIKEL:

TILL ARTIKEL:
ARTIKELKOD/

KAT PRODUKT BENAMNING ANTAL ENHET SATSSTORLEK

1 C65001 Eker INGAR |
C11001 Herrcykel m/pyramid 36 Styck 1
C11002 Cykel BMX 36 Styck 1
C11003 Damcykel, komplett 36 1
C11004 Cykel, modell Britt 40 Styck 1
C11010 Cykel, junior 36 Styck 1
C11011 Tandemcykel 36 Styck 1

1 C65101 Eker, kromad INGAR |
C11001 Herrcykel m/pyramid 36 Styck 1
C11002 Cykel BMX 36 Styck 1
C11003 Damcykel, komplett 36 1
C11010 Cykel, junior 36 Styck 1
C11011 Tandemcykel 36 Styck 1
C11014 Unisex cykel 36 Styck 1
C35002 Framhijul, komplett 36 Styck 1
SLUT PA INGAR I-ANALYS

Beskrivning

Vid ingdr i-analys i rutin 572 kan vi skriva ut underlaget for analysen.

Anvéndning

Listan visar vilka produkter de analyserade artiklarna ingdr i. Aven éverliggande nivéer visas.

Kriterier
Ingen kriterier kan anges.

Grundformat
MIAN
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Ingdr i-analys - ersattningsjournal (MIER)

ERSATTNINGSJOURNAL PBS Pyramid MPS 2004-09-01 1412  DEMO Sid 1
FRAN ARTIKELKOD:
TILL ARTIKELKOD:
ERSATT MED
ARTIKELKOD BENAMNING ARTIKELKOD BENAMNING
C65101 Eker, kromad C65001 Eker
SLUT PA ERSATTNINGSJOURNAL
Beskrivning

Da vi gor ersdttning av artiklar i rutin 572, skrivs en journal.

Anvandning

Journalen anvindes for loggning av vilka artiklar bytts ut i rutin 572.

Kriterier
Ingen kriterier kan anges.

Grundformat
MIER
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Registerlistor MPS

Avbrottslista (MEAV)

AVBROTTSLISTA PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid
FRAN  TILLV.NR:
TILL  TILLV.NR:
TILLV.NR KOD MASKINKOD ANTAL DATUM  SIGN INFO
V90481 o R100 1.50 040901 DEMO Justering av stavar
V90482 o R110 1 040901 DEMO Oplanerat stopp,
V90483 O  R110 .50 040901  DEMO Oplanerat
V90484 M R100 1 040901 DEMO Verktygsfel
V90484 P RI100 2 040901  DEMO Manadsservice
V90484 S R100 .50 040901  DEMO Stopp i utblas
V90485 (0] R100 .50 040901 DEMO Byte av underldgg
SLUT PA AVBROTTSLISTA
Beskrivning
Avbrottslistan visar vilka noteringar vi gjort om avbrott och andra driftsstérningar under produktio-
nen.
Anvandning

Avbrottsrapporteringsrutinen anvinder vi som en dagbok for att notera da vi haft avbrott eller drifts-
storningar, och noterar dé vilken TO och maskin som berdrs. Dessutom noteras med en kod vilken typ
av avbrott det handlar om, samt i klartext info om avbrottet. Aven signatur och datum for avbrottet

registreras.

P4 avbrottslistan kan vi sedan skriva ut dessa uppgifter.

Kriterier

Vi kan ange intervall av tillverkningsnummer, maskinkod, datum, avbrottskod eller signatur.
Urval kan goras pd intervall av avbrottsdatum.

Grundformat
MEAV
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Fridagar (MEFI)

TIPS!

FRIDAGAR PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN VECKA: 0436
TILL VECKA: 0453
KAPACITET %
VECKA RESURSGRUPP BENAMNING Méan Tis Ons Tor Fre Lor So6n
0441 R300 Hjulsammanséttning 100 100 100 100 0
0450 40 40 40 40 40
0450 R300 Hjulsammansattning 60 60 60 60 0
0450 R500 Montering, cyklar 0 0 20 20 0
0452 o o o o o
0453 0 0 0 0 0
SLUT PA FRIDAGAR
Beskrivning

Fridagsregistret dr en kalender som beskriver avvikande kapacitet, t.ex. vid klamdagar och helger. Kapa-
citeten kan anges i procent av normal kapacitet antingen generellt eller per resursgrupp. Listan fridagar
visar vad vi registrerat i detta register.

Anvéndning
Vi skriver ut listan for ett intervall av veckor. Listan anvdndes framf6r allt for korrekturldsning, dvs. att

vi registrerat ritt. Listan kan dven vara behjilplig vid manuell planering.

Om vi satter in ett extra skift eller tar till dvertid tillfalligt, kan vi ange kapaciteten stérre an 100%.

Kriterier
Vi kan ange intervall av vecka+dag.

Grundformat

MEFI
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Resursgrupper (MERE)

RESURSGRUPPER PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1

FRAN GRUPP: R100
TILL  GRUPP: R110

RESURSGRUPP BENAMNING INFO FAST KAPAC
KOD BENAMNING TIM/VECKA

R100 Kap
SUMMA KAPACITET: 0 35

R110 Bock
M10 Automatbockningsmaskin 28
M12 Bockningsmaskin 32

SUMMA KAPACITET: 60

SLUT PA RESURSGRUPPER

Beskrivning
Resursgruppslistan beskriver hur vi registrerat resursgrupperna. I resursgrupperna ingéende maskiner,
personal och verktyg visas.

Anvandning
Anvindes framfor allt for korrekturldsning i samband med registervard.

Kriterier
Vi kan ange intervall av resursgrupp, benamning, omrade eller ansvarig.
Urval kan goras for enbart 6versikt.

Grundformat
MERE
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Maskinlista (MEMA)

MASKINLISTA PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN  MASKINKOD:

TILL MASKINKOD: MASKINTYP:
MASKINKOD BENAMNING TYP RESURSGRUPP STATUS
M10 Automatbockningsmaski AM R110 1
M12 Bockningsmaskin HA R110 1
M20 Ekerstrackare, 28" SP R300 1
M21 Ekerstrackare, 26" SP R300 1
M22 Ekerstrackare, 12-16" SP R300 1
M30 Falgkonverterare, mod. &. HA R300 1
M31 Falgkonverterare, ny mod. AM R300 1
M32 Falgkonverterare, ny mod. SP R300 1
M33 Falgkonverterare, ny mod. FO R300 1
M40 Hjulbalanseringsmaskin HA R400 1
M42 Hjulbalanseringsmaskin, dubbel SP R400 1
M50 MIG-svets SV R200 1
M51 TIG-svets SV R200 1
M60 Kapsag KS R100 1
M80 Lackeringsbox LU R800 1
M81 Lackeringsbox LU R800 1

SLUT PA MASKINLISTA
Beskrivning

Maskinlistan visar vilka maskiner vi registrerat.

Anvéndning
Forutom att vara en forteckning 6ver vilka maskiner vi registrerat, kan vi anvinda listan for att skriva

ut vilka maskiner som ingar i resp. resursgrupp.

Kriterier
Vi kan ange intervall av maskinkod, bendmning, resursgrupp eller maskintyp.

Urval kan goras pa maskintyp och intervall av nista servicedatum.

Urval

Urval kan goras for endast maskiner i drift och enbart service enligt matarstillning.

Grundformat

MEMA
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Verktygslista (MEVE)

VERKTYGSLISTA PBS Pyramid MPS 2004-09-01 14.12 DEMO Sid 1
FRAN VERK.KOD:
TILL VERK.KOD: TYP:
VERKTYGSKOD BENAMNING TYP RESURSGRUPP STATUS
V110 Mall fér bockning av styre MA R110 1
\ARN Mall B fér bockning av styre MA R110 1
V120 Mall fér bockning av ram, herr MA R110 1
vi21 Mall fér bockning av ram, dam MA R110 1
V122 Mall fér bockning av ram, BMX MA R110 1
V123 Mall fér bockn. av ram, tandem MA R110 1
V210 Fixtur for ram, herr FX R200 1
V211 Fixtur for ram, dam FX R200 1
V212 Fixtur fér ram, BMX FX R200 1
V213 Fixtur for ram, tandem FX R200 1
SLUT PA VERKTYGSLISTA
Beskrivning

Verktygslistan beskriver vilka verktyg vi registrerat.

Anvandning
Anvinds framfor allt f6r korrekturlidsning i samband med uppliggning. Kan dven anvindas da vi
manuellt inventerar véra verktyg.

Sortering

Verkygslistan kan skrivas ut sorterat for ett intervall av verktygskod, bendmning, resursgrupp, verktygs-
typ eller forradsplats.

Kriterier
Vi kan ange intervall av verktygskod, bendmning, resursgrupp, verktygstyp eller forradsplats.
Urval kan goras per verktygstyp och intervall av nista servicedatum.

Urval
Urval kan goras for enbart verktyg i drift och enbart service enligt métarstillning.

Grundformat
MEVE
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Sammanfattning av listor

Listorna skrivs ut frdn 8020 Utskriftscentralen.

Listor for korrekturlasning vid registervard

Da vi nyregistrerat eller gjort forandringar vill vi korrekturldsa att vi matat in rétt uppgifter, men dven
dokumentera vad vi gjort.

For registervard av artiklar i 710 anvédnder vi artikellistorna.

Registervard av fridagar, maskiner, resursgrupper och verktyg med sina registerlistor.

Oversiktslistor

Artikellistan visar 6versikt 6ver upplagda artiklar.

Produktéversikt visar dversikt 6ver upplagda produkter.
TO-oversikt visar 6versiktligt vilka TO som finns.

Beldggnings- och planeringséversikt visar beldggning och planering.

Listor for beredningsarbetet
Vid beredning av produkter bor vi skriva ut en del listor. Bestdr av-listan, eller variant av denna, visar
hur vi byggt upp vér struktur. Produktkalkylen ger oss en forkalkyl.

Listor vid planering av tillverkningsorder

TO-6versikt visar vilka TO som redan ér registrerade. Urval kan ske pa de TO som ir ej avslutade. Med
urval pé status kan vi fa ut t.ex. registrerade, reserverade, uttagna och/eller rapporterade TO.
Beldggnings- och planeringslistor kan anvindas i planeringsarbetet.

Behovslistor innehaller bl.a. Saldoprognos, Brutto- och Nettobehovslistor. Saldoprognosen 4r en
utmirkt lista for att se kommande behov tidsfordelat dven dé reservation inte har gjorts.

Allmant
Listorna kan skrivas med tillval for annan sprakkod.

Externa dokument/ritningar

0OBS!

0OBS!

TIPS

Det kan finnas behov att administrera hanteringen av externa dokument, t.ex. métprotokoll i Microsoft
Excel eller Word, Adobe PDF-dokument eller ritningar i Autocad.

I produktcentralen finns Ritningsknappar pa flikarna Produktinfo och Produktrader. Om ritnings-
nummer (filnamn) dr angivet i produkthuvud eller i markerad produktrad, 6ppnas riktningsdoku-
mentet om det finns ndgot associerat Windowsprogram for filtypen. Sokvig till ritningarna anges i 791
Egenskaper produkter. I mén av plats kan sokvagen eller del dirav anges tillsammans med filnamnet i
ritningsnummerfiltet, t.ex. om man anvinder undermappar. Fildndelse behover inte anges.

Dessa ritningar kan skrivas ut fran blankettsetet med hjilp av formatet MERD och d4 kan utskrift ske
dven pd annan skrivare dn standardskrivare, antal ex. kan anges och egenskaper finns om ritningsfil-
namn ska himtas frén huvud eller rader.

Eftersom vi for utskriften anvander de program som &r associerade med de externa dokumentens filandelser kan vi inte
garantera hur utskriften kommer att fungera fran blankettsetet.

Formatet MERD ska inte redigeras i rapportgeneratorn. Det ar tomt, och ska sa vara. Det anvands bara for att knyta externa
dokument, t.ex. ritningsutskrift, till skrivare och antal ex. i 780 blankettset.

Vill man skriva ut externa dokument bade fran huvud och rader kan man gora tvé nya format av MERD, t.ex. MERDH for
huvud och MERDR for rader, och i 780 blankettset styra att utskrift ska ske for dokument i huvud resp. rader.
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